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Bezpecnostni pokyny pro praci se stavéci kuzelek GS-Series

Préace na vSech strojich s sebou piinasi urcitd rizika; je tomu tak i v ptipadé
automatického stavéce kuzelek GS-Series. Pokud vSak budete dostate¢né
opatrni, uplatnite své znalosti a budete k praci ptistupovat zodpoveédné,
zabrani se poskozeni stavéce a ptipadnym traztim osob. M¢li byste se tidit
nasledujici pokyny:

1.

10.

I1.

12.

13.

POUZE RADNE VYSKOLENI PRACOVNICI NEBO OSOBY POD
PRISNYM DOHLEDEM BY MELI OPRAVOVAT STAVEC KUZELEK
NEBO HO OBSLUHOVAT.

Pti praci vzdy pouzivejte spravné nastroje.

Meéli byste nosit vhodny odév (napt. obuv s gumovou podrazkou).
Nenoste volné odévy jako napt. kravaty a pracovni plasté, které by se
mohly zachytit do pohybujicich se dild. Sundejte si prsteny, hodinky a
naramky, abyste ptedesli urazu rukou.

Jedovaté nebo toxické Cistici prostiedky se nesmi pouzivat.

Hasici pfistroje musi byt pfi ruce a je tieba je fadné kontrolovat. Hadry
od oleje uchovavejte v ohnivzdorné nadobé.

Pfi praci na ptedni ¢asti stroje byste méli byt velmi opatrni. Pokud je
stroj zapnuty, mizete nohou ¢i rukou nechténé aktivovat fotobuiku, coz
povede ke spusténi pracovniho cyklu stavéce.

Pti praci na staveci vypnéte zadni spinac pro obsluhu, ktery je umistén
na elevatoru kuzelek, nebo posuiite prepina¢ STOP/RUN (vypnuto/
zapnuto) na skiinice Nexgen do polohy STOP. Pokud na stroji pracuje
najednou vice osob, piesunite oba piepinace do vypnuté polohy, aby
jeden pracovnik nemohl stavé¢ spustit, dokud druhy mechanik neoznami,
ze opustil prostor stroje.

Pfi praci na obou stavéc¢ich jednoho paru drah (napi. na ovladaci skfince
elektroniky ¢i na vraceci kouli) se musi vypnout piivod proudu do
skiinky Nexgen a vstupni elektricky kabel se ze skiiniky musi odpojit.

Vzdy, kdyz pracujete se stavéCem nebo s vraceCem kouli, deska zavory
by méla byt ve snizené poloze.

Nez zacnete provadét udrzbu pod stolem, umistéte pod stied stolu hever
nebo jinou vhodnou podpéru.

Az odstranite poruchy nebo dokonc¢ite udrzbu stavéce nebo vracece
kouli, nainstalujte zpét vSechny kryty a zebtik.

Pokud na stroji pracuje vice osob, pfesvédcte se, ze se ostatni osoby
nachazeji MIMO DOSAH zatizeni, nez ho spustite.

Pracujete-li v prostoru stavéce béhem jeho provozu, méli byste si nasadit
fadnou ochranu usi. Ve vzdalenosti 1,6 m od spusténého stavéce Ize
nam¢fit hladiny zvuku 83 dB.
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Kapitola 1: Provoz
Piehled

Tato prirucka vam uleh¢i servis, opravy a preventivni udrzbu automatickych
stavéct kuzelek GS-Series. Nez pristoupite k jakymkoli pracim na
automatickych stavécich kuzelek, pozorné si prectéte Bezpecnostni pokyny,
které se nachazeji na zacatku této prirucky.

V této prirucce rovnéz naleznete navod na odstranovani zavad, ktery
minimalizuje mozné prostoje a zaruci spolehlivy provoz automatickych
stavect kuzelek.
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Orientace automatického stavéce kuzelek

Vzdy, kdyz se v této pfirucce objevuje odkaz na pravou nebo levou stranu,

ptripadné na predni ¢i zadni Cast, mysli se tim pohled od cary pieslapu. Vyrazy

,,po sméru hodinovych ruci¢ek a ,,proti sméru hodinovych rucicek* urcuji
smer pii pohledu z levé strany nebo seshora. Viz obrdazek I-1.

)
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COUNTER CLOCKWISE
CLOCKWISE
(6) ,
LEFT SIDE

-

(5)

FRONT
Obrazek 1-1. Orientace automatického stavéce kuzelek.
(1) PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK (2) HORNICAST (3)  PROTISMERU HODINOVYCH RUCICEK
(4) PRAVA STRANA (5) PREDNICAST (6) LEVASTRANA
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Popis automatického stavéce kuzelek

Automaticky staveé¢ kuzelek GS-Series se skladd z osmi zatizeni:

Dopadiste

Vrace¢ kouli

Elevator kuzelek
Distributor

Stal

Shrnovaci zafizeni
Ram pohonu
Elektronické ovladani

Dopadisté

HIlavni funkei tohoto prostoru je zvladnout pocatecni naraz kuzelek a koule a
nasmeérovat je do prislusné ¢asti stroje.

Dopadiste se sklada z nasledujicich dilu:

1. Naraznik kouli - zastavuje kouli a odvadi ji do vracece kouli.
Viz obrazek 1-2.

2. Zaves - zastavuje zpétny pohyb kuzelek a v prostoru kuzelek vytvaii
cerné pozadi. Viz obrazek 1-2.

3. Dopravni pas — ptenasi kuzelky do elevatoru a soucasné pridrzuje kouli
u narazniku, zatimco ji odvadi do vracece kouli. Viz obrazek 1-3.
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(12)
COMMON KICKBACK

(1)
PIT CURTAIN

(13)
FRONT VIEW
(LEFT PINSETTER)

RUBBER FACING

(1)
RUBBER
STOP

()
ADJUSTMENT BOLT

©)
BALL CUSHION

4)
SQUARE TUBE

(%)
SHOCK
ABSORBER
(6)
PIVOT POINT
©)
PROTECTOR STRIP
()
BALL
RETURN SIDE

BALL

CUSHION FLAP

CUSHION BOARD

Obrazek 1-2. Naraznik koulli.

GUMOVA ZARAZKA
CTYRHRANNATYC

STRANA PRO NAVRAT KOULE
GUMOVE OBLOZENI

POHLED ZEPREDU

(LEVY STAVEC KUZELEK)

2IEZ
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(2) NASTAVOVACI SROUB (3) RAMNARAZNIKU
(5)  TLUMIC NARAZU (6) PLASTOVA VLOZKA
(8) GUMOVA ZACLONA (99 OCHRANNE PASY
(11)  ZAVES (12)  KICKBACK

4)

DESKA NARAZNIKU KOULE




(4)
. ADJUSTMENT
< SCREW

7
SIDE FRAME (10)
TRACKING ROLLER

~

(8)
FRONT VIEW

(10)
(RIGHT PINSETTER) TRACKING ROLLER

)
SIDE FRAME

(11)
TRANSPORT BAND

&)

REAR ROLLER

(3)
REAR
SUPPORT  (12)

BOARD RADIUS
EDGE

(4)
ADJUSTMENT
SCREW

"V" BELT
DRIVE PULLEY

(6)

FRONT

SUPPORT
BOARD

Obrazek 1-3. Dopravni pas.

IEZ

ZKOSENI PRO NAVRAT KOULE (2)  ZADNIVALEC (
NASTAVOVACI SROUB (5)  KLADKA POHONU KLINOVEHO REMENE (
(8) (
1) 1

3
6
BOCNi RAM POHLED ZEPREDU (PRAVY STAVEC KUZELEK) (9
VALECEK ( DOPRAVNI| PAS (12

—
=
=2

ZADNi PODPERA
PREDNI PODPERA
PREDNI VALEC

ZAOBLENA HRANA
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Vracec kouli

Je namontovany mezi dvéma automatickymi staveéci kuzelek a vraci koule
hrac¢tim na sousednich drahach. Koule se z dopravniho pasu dostava dvirky na
drahu navratu koule. Velky plochy pas nainstalovany na dvou valcich uchopi
kouli a Zene ji smérem doptedu k vytahu. Viz obrdzek I-4. Pohon obstarava
trifazovy motor, ktery je soucasti zadniho valce.

3)

FLAT BELT
™) TENSIONER NUTS
TENSION
BAR (5)

REAR DRUM
AND MOTOR

"

1

/
.
) > < }J /{3\
FRONT B
DRUM / &/T
/ /
% /
N // — \\
@ ACCEL(E)RATOR BA""(%)OOR
BALé_ O-I-DRQCK LER/ ASSEMBLY

Obrazek 1-4. Vracec kouli.

(1)  NAPINACITYC (2) PREDNiVALEC (3)  NAPINACI MATICE PLOCHEHO PASU
(4)  TYCE DRAHY PRO KOULI (5) ZADNiVALEC S MOTOREM (6)  DVIRKA PRO KOULI
(7)  PASVRACECE KOULI
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=

SESTZ

Vrace¢ ma dvitka a systémy blokovani, aby do n¢j nemohly zaroven vstupovat
koule ze sousednich drah. Viz obrdzek 1-5. Soucasti dvirek je tlacitko, které
se musi stlacit, aby se dvitka oteviela. Takto se do vrace¢e nemohou dostat
kuzelky, které dopravni pas prepravuje smérem dozadu. Solenoid blokovani
dvitek se po detekci koule na tii sekundy zapne a zabrani tak, aby porazené
kuzelky nahodné¢ oteviely dvitka vracece. Po otevieni jednéch dviiek se
dvitka druhé drahy automaticky zablokuji.

(1)
BALL DOOR
LOCKING
SOLENOID ®)

SOLENOID BLOKOVANI DVIREK BALL DOOR

ZAJI?TOVAC’IVDVI'REK CLOSING
PRUZINA DVIREK ? SPRING
TLAQ'TKO P . LOCKING

ZAJISTOVACT PAKA DVIREK BOLT

4)
BUTTON

Obrazek 1-5. Dvirka pro kouli.
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Elevator kuzelek

Dopravni pas premisti kuzelky do elevatoru a ten je potom vyzvedne do
distributoru. Soucasti elevatoru je 14 lopatek, kazda z nich zveda jednu
kuzelku. Viz obrazek I-6. Pohyb lopatek zajistuji dva paraleln€ umisténé
tetézy, které pohani motor distributoru pomoci femene. Ve spodni Casti
elevatoru se nachazeji dva deflektory, které navadéji kuzelky do elevatoru.
Lopatky zvedaji kuzelky a plasty je posunuji doprostted lopatky. Pokud se na
jednu lopatku dostanou dvé kuzelky, plasty jednu z nich shodi. Asi v poloviné
pravé strany ramu elevatoru se nachazi srovnavac kuzelek. Toto zafizeni
zlehka zahybe kazdou lopatkou, ze které tak spadnou ty kuzelky, které lopatka
pevné nedrzi.

Dva stiedici kliny potom kuzelku posunou doprostted lopatky. Zajisti se tak
spravné umisténi kuzelek pfi jejich vstupu do rozdélovace.

V horni ¢asti elevatoru se na pravé stran¢ nachazi vodici lista, ktera lopatku
nakloni a kuzelka se skutali na preklapé¢ rozvadece.
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(18)
PIN COUNT 3
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CONTROL [« - =3 I’—
a A
]
X 4
[ K " o
(16) Q GUIDE
P . CHAIN |
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VODICI LISTA LOPATKY
RETEZ
1ZE 14 LOPATEK 5
SROVNAVAG KUZELEK @)
PRAVY PLAST SWITCH~_|
PRAVY DEFLEKTOR
DESKA
SPODNI KRYT ®)
LEVY DEFLEKTOR A
LEVYPLAST a A SHOVELS
KLINY NA VYSTREDENI PIN CENTERING 4
KUZELEK — "
SPINAC EC (ELEVATOR) — EJECTOR
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PIN DEFLECTOR
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\

(12)
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PIN FEED
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—~ DAMP(E1£)PLATE
S~
S (11)
LOWER PAN GUIDE
(=)

Obrazek 1-6. Elevator.
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Distributor

Distributor piepravuje kuzelky z elevatoru a rozmistuje je tak, aby se mohly
ulozit na sttl. Distributor se sklada z rozdélovace, ¢tyt podavacich drah, dvou
pricnych drah, 10 Gloznych prostort na kuzelky a z pravého a levého svodu

prebytecnych kuzelek. Viz obrazek I-7.

(1) @
TRANSPORT BAND PIN

(3)
DRIVE PULLEY STATIONS CROSSOVER
8,9,AND 10 LANES
®) N
OVERFLOW

CHUTES

| \

= ~— s

Egs%gw: #‘M% -
= ﬁe\tﬁﬂu -~

—

ovERRLOW W LE\EE_J \
- CHUTES
— =

/

——1 o
ELEVATOR Bl
T 7
7 /
(4)
(5) FRONT
REAR DISTRIBUTOR

DISTRIBUTOR SHAFT
SHAFT

Obrazek 1-7. Distributor.

(1) KLADKA POHONU DOPRAVNIHOPASU  (2) ULOZNE PROSTORY NAKUZELKY C.8,9A10 (3) PRICNE DRAHY
(4) PREDNI HRIDEL DISTRIBUTORU (5)  ZADNIHRIDEL DISTRIBUTORU (6) ELEVATOR
(7) ROZDELOVAC (8) SVODY PREBYTECNYCH KUZELEK

Preklapéce rozdélovace natoci kuzelky tak, aby se mohly postavit na kulaté

pasy distributoru.

Spinac pocitace kuzelek v horni ¢asti elevatoru pocita kuzelky, které elevator

opoustéji. Viz obrdazek 1-8. Elektronicky systém potom vysle signal do

solenoidu rozdélovace, aby se ovladala poloha ktidla rozdélovace
posouva kuzelky na drahy distributoru.
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(™

PIN COUNT
SWITCH
)
SHARK FIN
o) GUIDE

i 1]

c @/ s
T o]
/ﬁs;m N (\ o[ 1 /

GREEN

(5) BELTS
PIN SHOVEL (3)
SHARK

SOLENOID

Obrazek 1-8. Spinac pocitace kuzelek a solenoid rozdélovace.

(1)  SPINAC POCITACE KUZELEK (2) KRIDLO ROZDELOVACE (3)  SOLENOID ROZDELOVACE
(4)  ZELENE REMENY (5) LOPATKA (6) KUZELKA

Kuzelky se posouvaji po drahach distributoru, dokud se neobjevi prazdny
ulozny prostor. Viz obrazek 1-9. U prazdného ulozného prostoru vy¢niva mezi
dvéma zaoblenymi pasy kiidlo, které kuzelku shodi do zachytného oblouku.
Kfidlo se potom sklopi a umozni, aby se ostatni kuzelky posunovaly po

draze distributoru k dal$imu uloznému prostoru. Kuzelka ztstava v llozném
prostoru, dokud na ni stiil nebude ptipraveny. Kuzelka se uvolni ze zachytné¢ho
oblouku, kdyz gripper pinholderu zatlaci na uvoliiovaci paku kuzelek.

Existuji tfi typy uloznych prostori:
* levé pro kuzelky 2,3,4a9
 pravé pro kuzelky 1, 5, 6
» zachytny oblouk s kratkym ktidlem — kuzelky 7 a 10

(1) KRIDLO SROVNAVACE KUZELEK
(2) UVOLNOVACI PACKA KUZELEK
(3) ZACHYTNY OBLOUK S KRIDLEM

@)
PIN RELEASE
LEVER

(3)
RETAINING
BOW WITH FLAP

Obrazek 1-9. Ulozny prostor kuzelek.
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V ptipade, Ze néktera kuzelka nenajde prazdny ulozny prostor, vrati se

svodem piebyte¢nych kuzelek, ktery se nachazi na konci obou vnéjsich drah
distributoru, na dopravni pas. Viz obrazek 1-10. Pokud hra¢ nepokracuje ve hie
b&hem 45 sekund, motor distributoru se vypne, aby se usetfila elektricka
energie a snizila mira opotfebovani kuzelek i automatického stavéce.

(1) SVOD PREBYTECNYCH
KUZELEK

(2) PROSTOR NARAZU KUZELEK
MEZI ZADNI DESKOU A
ZADNIM VALCEM

(3) RUKAV NA PREBYTECNE
KUZELKY

PIN IMPACT

AREA BETWEEN
REAR BOARD
AND REAR ROLLER

Obrazek 1-10. Prostor na prebytecné kuzelky.

Stal

Stul vykonava nékolik funkci. Musi:

A. Zjistit pfitomnost neporazenych kuzelek po kazdém hodu. Obrazek 1-11.

B. Zavfit kleste a sebrat kuzelky, které stoji na draze, aby zavora mohla
shrnout porazené kuzelky. Obrazek 1-12.

C. Odebirat kuzelky z distributoru a ulozit je na drahu pro novy ramecek.
Obrazek 1-13.
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Obrazek 1-11. Detekce kuzelek.

Obrazek 1-12. Klesté uzaviené — sber kuzelek.
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Obrazek 1-13. Stavéni nové sady kuzZelek.
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Sttl se sklada z deseti pinholdert, které jsou nainstalovany na ctyfech
oto¢nych htidelich. Pinholdery drzi ve vodorovné poloze zarazka, ktera se
nachézi na levé zadni strané stolu. Pinholdery ztistavaji ve vodorovné poloze,
kdyz se do stolu ukladaji kuzelky, kdyz stiil ceka na kouli nebo kdyz zjist'uje
neporazené kuzelky. Do svislé polohy se pinholdery nataci pouze tehdy, kdyz
stiil klesne do nejnizsi polohy, aby mohl kuzelky rozestavit na hraci plochu.

Na kazdém pinholderu je jeden spinac, ktery ma dvé funkce:

1. Zjistuje neporazené kuzelky.
2. Registruje ukladani kuzelky do pinholderu.




Staveée kuzelek GS-Series miize zjistit piitomnost neporazenych kuzelek, kdyz
jsou pinholdery plné nebo prazdné, a to kontrolou stavu spinace béhem detekce
kuzelek. Viz obrazek 1-14.

(4)

PIN LOADING
® ®
2)
(3) (
SWITCH
SWITCH
OPEN CLOSED

(1)
PIN DETECTION

(2) (3)
SWITCH SWITCH
CLOSED OPEN

Obrazek 1-14. Horni poloha stolu.

(1) DETEKCE KUZELEK (2) SPINAC ZAVRENY (3)  SPINAC OTEVRENY
(4)  UKLADANI KUZELEK
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Kdyz stal musi sestoupit do nejnizsi polohy, aby rozestavil kuzelky, solenoid
omezovace zdvihu oto¢i levy ctythranny htidel, ¢imz uvolni zarazku. Na
predni ¢asti oto¢ného hiidele je nainstalovana velka pruzina, ktera vytahuje
pinholdery do svislé polohy. Viz obrazek 1-16.

Kdyz dojde k rozestavéni kuzelek, valec na zadnim htideli zatla¢i na
rameno blokovaciho mechanismu TS-1, aby se natahla pruzina na prednim
otocném htideli a pinholdery se natoc€ily zpét do vodorovné polohy. Viz
obrazek 1-17 Zarazka je zadrzi v této poloze, dokud se znovu nezapne
solenoid omezovace zdvihu.

(3)

) VERTICAL DRIVE . ()
SPRING - FULLY 1PIN
LEFT-HAND
HOLDER
SQUARE SHAFT m EXPANDED
AN
- | [
o

| o
—9__ | 0

Obrazek 1-15. Stiill v horni poloze pri ukladani kuzelek.

(1) LEVY CTYRHRANNY HRIDEL (2) PINHOLDERC. 1
(4)  ZARAZKA

<

) SVISLA PRUZINA - ZCELA NATAZENA

| —

1
VERTICAL DRIVE
SPRING - RELAXED

Obrazek 1-16. Poloha pri stavéni nové sady kuzelek.

(1) SVISLA PRUZINA - UVOLNENA
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ASSEMBLY

g E &9

r
5
s
1

(2

% O
VERTICAL DRIVE

SPRING - EXPANDING

Obrazek 1-17. Zvedani stolu — pinholdery se vraci do vodorovné polohy.

(1)  BLOKOVACI MECHANISMUS TS-1 (2)  SVISLA PRUZINA - NATAHUJE SE
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~row J 824

Na pravé stran¢ stolu je dalsi ¢tyfhranny hiidel. Ten se otaci, kdyz se

zapne solenoid klesti, a zapoji spojku ozubeného soukoli s pohonem stolu.

K uzavirani vSech deseti klesti tento ¢tythranny hiidel pouziva nékolik
ozubenych soukoli a ty¢i pii pohybu motoru proti sméru hodinovych rucicek.
Kdyz se motor stolu otaci po sméru hodinovych rucicek, hiidel se natoci
opa¢nym smérem a klesté se znovu rozeviou. Viz obrazek 1-18.

(4)
(1) SPOTTING TONG (ST)

RIGHT SIDE SOLENOID
FRAME
@)
RIGHT HAND
SQUARE SHAFT
o (10)
GEAR WITH ST SOLENOID
CLUTCH s
"
-
()
SPINDLE
SHAFT T )
SPINDLE \\
SHAFT \, ~ LEFT SIDE ()
\ FRAME ~ GEAR CLUTCH
C
@
SPINDLE
SHAFT

7
C.) RIGHgl' ?—IAND

SQUARE SHAFT
N

RIGHT-HAND
|~ SQUARE SHAFT .

SPOTTING TONGS
CLOSED

Obrazek 1-18. Pohon klesti.

) PRAVY RAM (2) HRIDEL VRETENE (3) OZUBENE SOUKOLI SE SPOJKOU
(4) SOLENOID KLESTI (ST) (5) SPOJKA OZUBENEHO SOUKOLI (6) LEVYRAM

(7) PRAVY CTYRHRANNY HRIDEL (8) KLESTE (9) UZAVRENE KLESTE

10) SOLENOID KLESTI (ST) (11) POHON STOLU



ZADNI OZUBENA SOUKOLI A
TYC KLESTI

SPINAC MOTORU KLESTI (ST)
KLESTE UZAVRENY NA PRAVE
STRANE

PREDNI OZUBENA SOUKOLI A
TYC KLESTI

KLESTE UZAVRENY VE STREDNI
POLOZE

OZUBENA SOUKOLI A TYC
KLESTI (K UZAVIRANI KLESTI)
KLESTE UZAVRENY NA LEVE
STRANE

PRIPOJENi CTYRHRANNEHO
HRIDELE

Na spodni strané stolu se nachazeji kulaté otvory pro kuzelky o priméru

9 palcti (229 mm). Pti hie se muze stat, ze se kuzelky pohnou ze svého
stanovisté, avSak zlstanou v rozmezi tohoto otvoru, kdyz se stiil snizuje
béhem detekce. Klesté jsou zkonstruované tak, aby mohly uchopit kuzelku bez
ohledu na jeji umisténi v tomto otvoru. Viz obrdzek 1-19.

Po uzavteni klesti se pakovani klesti presunou do stiedni polohy, aby kleste
zablokovaly v seviené poloze a zabranily tak vypadnuti kuzelek ze stolu, ktery
se zvedne, kdyz dochazi ke shrnovani porazenych kuzelek. Viz obrdzek 1-20.

Pouzivaji se dva druhy klesti:

smérujici vpred - kuzelky 1,4,5a 6
smérujici dozadu - kuzelky 2, 3,7, 8,9 a 10

(1)
REAR
SPOTTING
TONG GEAR
RACK
()

'ST" SWITCH

/ (®)

SQUARE SHAFT

0 ATTACHMENT
TONGS CLOSED /

AT LEFT SIDE —_— ®)
\ TONG
CLOSED
AT RIGHT
SIDE
(6)
(4) SPOTTING TONG
FRONT GEAR RACK
SPOTTING TONG (USED TO CLOSE
GEAR RACK (5) TONGS)
TONGS CLOSED
IN CENTER
POSITION

Obrazek 1-19. Poloha klesti pri uzavirani.



(1)  PAKOVANIKLESTIV UZAVRENE
POLOZE

KLESTE - UZAVRENE
SILIKONOVY PASEK

KLESTE - UPLNE OTEVRENE
OZUBENE SOUKOLI

SESTE
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)
/§ SPOTTING TONGS - CLOSED

e
(1)
CONNECTING =
LINKS S
IN LOCKED
POSITION =

(4)
SPOTTING TONGS -
FULLY OPEN

(3)
DAMPER

Obrazek 1-20. Kleste.

Na obou stranach stolu se nachazeji vodici ty¢e stolu. Vedou pohyb stolu
pti jeho zvedani ¢i klesani. K pravé tyc¢i je pfipevnén fetéz, ktery je veden
pres ozubené kolo v horni ¢asti zvedaci konstrukce k ramenu upevnénému

k hnacimu htideli stolu. Viz obrazek 1-21.



CITTESRZ

=
£

=

SESTZ

Vodici ty¢ na levé strané stolu ma v horni ¢asti T stop. Kdyz se T stop dotkne
omezovace zdvihu, zastavi snizovani stolu ve vySce detekce kuzelek. Solenoid
omezovace zdvihu odsune desku z drahy T stopu, kdyZz se ma sttl snizit do
nejnizsi polohy k rozestavéni nové sady kuzelek. Viz obrazek 1-22.

OZUBENE KOLO

SPINAC TS-2

SPINAC OOR (MIMO DOSAH)
NASTAVOVACI KOLO DELKY RETEZU
HRIDEL STOLU

RAMENO

NASTAVOVACI SROUBY RAMENE
RETEZ STOLU

PRAVA TYC STOLU

VODICI KROUZEK

)
CHAIN LENGTH

(1)

2

ADJUSTMENT PIVOT ~ SPROCKET ~_TS-2
BEARING SWITCH
(7)
CRANK ARM
ADJUSTMENT SCREWS
¥ &
CRANK ARM\ e
3)
“OOR’
®) SWITCH
TABLE LIFT
(5) CHAIN
TABLE SHAFT
9)
RIGHT HAND
TABLE TUBE
(10)
TABLE TUBE
GUIDE

Obrazek 1-21. Prava vodici ty¢ stolu.

LEVY CTYRHRANNY HRIDEL
OMEZOVAC ZDVIHU

TSTOP

LEVA VODICI TYC STOLU
SOLENOID OMEZOVACE
ZDVIHU

TLUMIC NARAZU OMEZOVACE
ZDVIHU

®)
STROKE
LIMITER

SOLENOID

(1)
LEFT-HAND SQUARE
SHAFT

N

T

-
o @)

LEFT-HAND

—TABLE TUBE

@)
STROKE LIMITER

PLATE
o
© (6)
STROKE
° LIMITER
SHOCK ABSORBER

Obrazek 1-22. Leva vodici tyc stolu s T stopem.
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Shrnovaci rameno
Mechanismus shrnovaciho ramene ma tfi funkce:
1. Po detekci koule nebo po ru¢nim aktivovani (stlacenim spinace SET
nebo RESET) se zavora okamzité snizi, aby se kuzelky nemohly

skutalet na drahu.

2. Chrani sttl, kdyz se snizuje k detekci kuzelek a k rozestaveni nové
sady kuzelek.

3. Z pindecku odstranuje takové kuzelky, které¢ uz tam nejsou potiebné.
Zavora se sklada ze ctyt hlavnich ¢asti:

1. motor a ozubené soukoli

2. uvolnovaci mechanismus

3. zpomalovac/tlumi¢ narazt

4. shrnovaci rameno
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TLUMIC NARAZU

SPINAC G

SKLAPEC

PAKA UVOLNOVACIHO
MECHANISMU ZAVORY
PAKA SKLAPENI
SOLENOID UVOLNOVACIHO
MECHANISMU ZAVORY
ZPOMALOVAC

Shrnovaci rameno podepira uvoliiovaci mechanismus zavory. Aby doslo ke
spusténi shrnovaciho ramene, solenoid uvolnovaciho mechanismu zavory
odtahne paku sklapéni smérem vzad, sklapec se otoci a snizi shrnovaci
rameno. Zpomalovac zavory a hydraulicky tlumic narazt pritom zpomaluji
sestup. Kdyz je zavora v pripravené poloze, zpomalovac piepne spinac¢ G.
Viz obrazky 1-23 a 1-24.

(6)
SWEEP RELEASE
SOLENOID

(®)
SWING LEVER

Obrazek 1-23. Uvolnéni zavory — zvednuta poloha.
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OTOCNY BOD

HRIDEL

RAMENO

SPINAC G

ZPOMALOVAC

SVISLE VODICi VALECKY
PAKOVANI

PREDNi POLOHA

ZADN{ POLOHA

VODOROVNE VODICi VALECKY

IS ESRZ

=
£
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(5)
SWEEP
ATTENUATOR

(10)
HORIZONTAL
GUIDE ROLLERS

© VERTICAL GUIDE

REARWARD 7 ROLLERS
\ PUSHER ROD
@, (8)
FORWARD

I.I POSITION

Obrazek 1-24. Pohyb shrnovani.

Kdyz je zavora spusténa v ptipravené poloze, motor zavory otoci jeji htidel po
smeéru hodinovych rucic¢ek. Dojde k otoCeni ramen a posunu hiidele dozadu

a doptedu. Sest vodicich vale¢ki nainstalovanych na shrnovacim rameni
zajist'uje plynuly a presny pohyb zavory pii shrnovani kuzelek. Kdyz vacka na
pravém rameni aktivuje spina¢ motoru zavory, motor se vypne a jeho vnitini
brzda se zapoji, ¢imz zabrani setrvaénému dob&hu motoru. Zavora se tak
zastavi v maximalni poloze vpted. Viz obrazek 1-25.



SPINAC MOTORU ZAVORY (SM)

HRIDEL ZAVORY
VACKA
HRIDEL POHONU ZAVORY

Obrazek 1-25. Spinac¢ motoru zavory uzavieny — zdvora v predni poloze.

Na konci cyklu pracuji v souc¢innosti motor stolu, uvoliiovaci mechanismus
zéavory a vodici paka, aby spolecné zvedly zavoru. Béhem jednoho cyklu se
motor stolu otaci dvakrat. Poprvé se otaci proti sméru hodinovych rucicek.

V tomto pifipad¢€ nemize zvednout zavoru, jelikoz mu to nedovoluje poloha
fetézu a uvoliiovaciho mechanismu. V druhé casti cyklu se motor stolu

otaci po sméru hodinovych ruci¢ek. Pti tomto otaceni se sklapé¢ na rameni
uvolnovaciho mechanismu umisti pod valecek na shrnovacim rameni, ¢imz se
zvedne nejen zavora, ale i stil.

Sklapéc se dotkne valecku pouze tehdy, kdyz se motor stolu otaci po sméru
hodinovych rucicek. Viz obrazky 1-26 a 1-27.
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(1) LOZISKO
(2) VODICI PAKA
(3) VALECEK
(4) SKLAPEC
(5) HRIDEL STOLU
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(1)

PIVOT q
BEARING

®)
TABLE SHAFT

\ @) o
P|VO{L|NK 3
©

W

@)
TIPPER
ROLLER

Obrazek 1-26. Zavora se nezveda (pohyb proti sméru hodinovych rucicek).




=

SoESEE

)
TABLE SHAFT

HRIDEL STOLU
LOZISKO
VODICI PAKA
OTOCNY BOD

VALECEK
SKLAPEC
%

o e —

Obrazek 1-27. Zavora se zvedd (pohyb po sméru hodinovych rucicek).

Ram pohonu

Sestava levého ramu se sklada ze tfi motoru automatického stavéce kuzelek, ze
systémil jejich pohont a z omezovace zdvihu. Viz obrazek 1-28.

Ptedni motor je motor distributoru. Jedna se o motor s vykonem > HP bez

vnittni brzdy vyuzivajici systém dvou kladek, ktery pohéani predni hiidel
distributoru, vSechny pasy distributoru, rozdélovac, elevator a dopravni pas.
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Prostiedni motor je motor zavory a pohybuje ji dozadu a doptedu. Tento motor
o vykonu % HP je opatfen vnitini brzdou, ktera zastavuje zavoru v piedni
poloze a zabranuje volnému dob&hu motoru po jeho vypnuti.

Zadni motor je motor stolu. Jeho hlavni funkci je zvedat a spoustét stul. Je to
jediny motor, ktery se otaci jak po sméru, tak proti sméru hodinovych rucicek.
Rovnéz otevira a uzavira klesté a na konci cyklu zveda shrnovaci rameno.
Motor o vykonu 2 HP ma vnitini brzdu, ktera po vypnuti motoru zastavuje

jeho htidel.
(2) )
() SWEEP MOTOR TABLE MOTOR
DISTRIBUTOR (1/4 HP WITH BRAKE) (1/2 HP WITH BRAKE)

MOTOR (1/2 HP
WITHOUT BRAKE)

(6)
FRONT
OF MACHINE

()
©) SWITCH
FRONT CLUSTER HOUSING
DISTRIBUTOR SHAFT
Obrazek 1-28. Sestavy ramu pohonu.
(1) MOTOR DISTRIBUTORU (% HP) (2) MOTOR ZAVORY (% HP S BRZDOU) (3)  PREDNIHRIDEL DISTRIBUTORU
(BEZ BRZDY)
(4)  MOTOR STOLU (% HP S BRZDOU) (5)  KRYT SKUPINY SPINACU (6) PREDNI CAST STROJE
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Seerp=

LEVY CTYRHRANNY HRIDEL
OMEZOVAC ZDVIHU

TSTOP

LEVAVODICI TYC STOLU
SOLENOID OMEZOVACE
ZDVIHU

TLUMIC NARAZU
OMEZOVACE ZDVIHU

Mechanismus omezovace zdvihu urcuje, zda se sttl snizi do Grovné detekce
kuzelek ¢i do urovné rozestavovani nove sady kuzelek. Sklada se z omezovace
zdvihu, hydraulického tlumice narazii, solenoidu a ¢tyrhranného hiidele.
Omezovac zdvihu a tlumi¢ narazti zpomaluji sttl pii kratkém cyklu, pfi kterém
st zjist'uje pritomnost kuzelek nebo je prestavuje. Solenoid odsune omezovac
zdvihu z drahy T stopu, ktery je umistén nahote na levé stran¢ zvedaci
konstrukce stolu, aby se stiil mohl uplné snizit k rozestavéni nové sady kuzelek.
Rovnéz otaci levy ctythranny hiidel, aby se uvolnily otocné htidele, ¢imz se
umozni natoceni pinholdert do svislé polohy k rozestaveni nové sady kuzelek na

hraci plochu.

(1)
LEFT-HAND SQUARE
SHAFT

(5) =
STROKE =
LIMITER =

SOLENOID ™=

(3)
| T-sToP

(4)

LEFT-HAND

—TABLE TUBE

@)

STROKE LIMITER

PLATE
o
© (6)
STROKE
° LIMITER
SHOCK ABSORBER

Obrazek 1-29. Omezovac zdvihu.

Pravy ram pohonu se sklada z krytu skupiny spinact a ze

zvedaciho zafizeni.

%

Skupinu spinact tvofi Ctyfi spinace oznacené A, B, C a D, které informuji
procesor CPU stavéce kuzelek o poloze stolu. Viz obrdazek 1-32.
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(1) SPINACC
(2) SPINACB (1)
(3) VACKA SWITCH "C"
(4) SPINAC A e ———
(5) HRIDEL STOLU PP 553
(6) SPINACD > 527
(2)
(6) g
SWITCH "D" Xe ?/SWITCH ®
'
3 P
L )
CAM
— /5 )
) — SWITCH "A"
2L -
(5)
TABLE SHAFT
Obrazek 1-32. Skupina spinacii.
Prava zvedaci konstrukce je ptiSroubovana k ramu pohonu stavéce. Viz
obrdzek 1-33. V horni ¢asti je ozubené kolo, po kterém se pohybuje fetéz
stolu, kdyz se stil zveda ¢i klesa.
Pomoci spinac¢e OOR (mimo dosah) se uréuje, zda se stil snizil do
spravné urovné k detekci kuzelek. Spina¢ blokovani stolu TS-2 se zapne,
pokud se still nemtize vratit do zakladni (horni) polohy.
4)
. CHAIN LENGTH Q) T(82)2
(1) OZUBENE KOLO ADJUSTMENT PIVOT ~ SPROCKET SWITGH
(2) SPINACTS-2 . BEARING
(3) SPINAC OOR (MIMO DOSAH)
H CRANK ARM
(4)  NASTAVOVACIKOLO ADJUSTMENT SCREWS
DELKY RETEZU
(5)  HRIDEL STOLU ®)
(6) RAMENO CRANKARM—__ 26/ [ ¢
(7)  NASTAVOVACI SROUBY RAMENE
(8) RETEZSTOLU ®)
(9) PRAVATYCSTOLU © “OOR”
i Vi SWITCH
(10) VODICI KROUZEK - o
(5) CHAIN =
TABLE SHAFT M

©)
RIGHT HAND
TABLE TUBE

(10)
TABLE TUBE ‘
GUIDE

Obrazek 1-33. Prava zvedaci konstrukce.
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Kapitola 2: Elektricka zarizeni -
spinace, solenoidy a motory

Spinace
Automatické stavéce kuzelek GS-Series, které popisuje tato prirucka, maji
26 spinaci monitorovanych elektronickym zatrizenim Nexgen, které ochranuji
a ovladaji stavéc. Pokud néktery spina¢ nefunguje spravng, stavé¢ se vypne a
zobrazi chybové hlaseni, které popise poruchu.
2
(13) s
NEXGEN ¢
1) RUN/STOP
NEXGEN SWITCH

N7 3)
ELEVATOR

CONTROL SWITCH (EC)
7

s O
(12) I g} 5)
SWEEP MOTOR (1) R 9 SAFETY SWITCH (4)
SWITCH SWITCH N (TS1) PIN COUNT

(SM) CLUSTER /" SWITC ‘§ R

’ AN N\ ‘ (B /)
SAFETQ %)WITCH \4 N @
(TS2) " J i < g 5
9) P

> 1
OUT-OF-RANGE / e @
SWITCH (OOR) ) A v <
\\ 270, J,
(8) b 8 1A~
SPOTTING TONG ol NI ‘.’ MEcr(&)Nlcs
| 4
SWITCH (ST) . Q@ Ny . REAR

) ™
g 10 PIN HOLDER CONTROL
SWITCHES BOX
> (DETECT AND
LOAD SWITCH)

>

Obrazek 2-1. Spinace.

(1) ELEKTRONIKA NEXGEN (6) ZADNI OVLADACI PANEL OBSLUHY (10) BEZPECNOSTNI SPINAC (TS-2)

(2) SPINACG (7)  SPINACE 10 PINHOLDERU (SPINAC (1) SKUPINA SPINACU

(3) SPINAC OVLADANI ELEVATORU (EC) DETEKCE A UKLADANI KUZELEK) (12)  SPINAC MOTORU ZAVORY (SM)

(4)  SPINAC POCITACE KUZELEK (8) SPINAC KLESTI (ST) (13)  SPINAC STOP/RUN (ZAPNUTO/VYPNUTO)
(5) BEZPECNOSTNI SPINAC (TS-1) (9) SPINAC ,MIMO DOSAH* (OOR) NA OVLADACI SKRINCE NEXGEN
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Spinace A,B,CaD

Tyto spinace jsou nainstalovany na krytu skupiny spinac¢ti na vnitini strané
pravého ramu stavéce. Hlavni funkei této skupiny spinaci je poskytovat tidaje
do procesoru CPU stavéce o poloze stolu. Spina¢ A je mikrospinac. Ovlada¢ ho
udrzuje zavieny, kdyz je stil v horni zakladni poloze. Magnet nainstalovany na
konci ovladace spojuje kontakty spinac¢i B, C a D, kdyz se stul sniZzuje

nebo zveda.

75230 >3 B

— " &>
(2)
SWITCH "C"
(3)

N SWITCH "B"
%S ?/ (1)
SWITCH "D"

)
SWITCH "C"

(1)

SWITCH "D" (
- @)
CAM
—/
— | (5) [o) 5
) W[ swiTCH "A" T = Q) — SWI'IEC)H A
e - 10 -
(6) (7)
CW - ADCBA CCW - ABCDA
Obrazek 2-2. Skupina spinacii.
(1) SPINACD (4)  VACKA (7)  PROTI SMERU HODINOVYCH
(2) SPINACC (5) SPINAC A RUCICEK- ABCDA
(3) SPINACB (6) PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK - ADCBA
Chybova hlaseni - spina¢ A
A FOUND 60 SPINAC A NEOCEKAVAN, ALE NALEZEN.
ANTFND 70 SPINAC A OCEKAVAN, ALE NENALEZEN.
Invld O- Invid 5 90-95 NEPLATNY STAV ZARIZENI.
Chybova hlaseni - spina¢ B
B FOUND 61 SPINAC B NEOCEKAVAN, ALE NALEZEN.
B NTFND 71 SPINAC B OCEKAVAN, ALE NENALEZEN.
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Chybova hlaseni - spina¢ C

C FOUND 62 SPINAC C NEOCEKAVAN, ALE NALEZEN.

C NTFND 72 SPINAC C OCEKAVAN, ALE NENALEZEN.

Chybova hlaseni - spina¢ D

D FOUND 63 SPINAC D NEOCEKAVAN, ALE NALEZEN.

D NTFND 73 SPINAC D OCEKAVAN, ALE NENALEZEN.
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Spinac ovladani elevatoru (EC)

Spina¢ ovladani elevatoru (EC) je umistén na levém zadnim ramu elevatoru.
Ptepinaji ho valecky na htideli lopatky, kdyz se lopatky pohybuji. Pokud se
nepiepne alespon kazdych Sest sekund, procesor CPU stavéce z toho vyvodi,
ze elevator je bud’ zaseknuty nebo prokluzuje hnaci femen, piipadné ze doslo
k néjaké dalsi zavade, ktera zabrafiuje tomu, aby se spina¢ spravné prepinal, a
stavee se vypne.

I

(1) HNACI RETEZ LOPATKY
(2) SPINAC ELEVATORU (EC)
(3)  VALECEK LOPATKY @)
EC
| SWITCH
H
(3)
SHOVEL
ROLLER

Obrazek 2-3. Valecek lopatky pulzuje spinac elevatoru (EC).

Chybova hlaseni - spina¢ elevatoru (EC)

ElevJam EJ ZABLOKOVANY ELEVATOR
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Spinaé¢ G

Tento spinac se nachazi pod zpomalovacem na levé pfedni strané stavéce.
Spinac ptepina ovladac, kdyz je zavora ve zcela snizené piipravené poloze.
Musi dojit k pfepnuti tohoto spinace, aby se still mohl snizit.

™)
FREE PLAY
|_—" WITH SWITCH
CLOSED

@)
SWITCH "G"

(1) VOLNY POHYB SE SPINACEM
V UZAVRENE POLOZE o)
(2) SPINACG SWEEP ATTENUATOR

)
(3) NASTAVOVACI SROUB
(4)  ZPOMALOVAC ZAVORY

©)

ADJUSTABLE
— SCREW

Obrazek 2-4. Zpomalovac v dolni poloze, spinac¢ G se uzavira.

Chybova hlaseni - spina¢ G

G FOUND 65 SPINAC G NEOCEKAVAN, ALE NALEZEN.
G NTFND 75 SPINAC G OCEKAVAN, ALE NENALEZEN.
Invid 0- Invid 5 90-95 NEPLATNY STAV ZARIZENI.
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Zadni ovladaci spinace obsluhy

Zadni ovladaci panel obsluhy nainstalovany na stran¢ elevatoru umoziuje
obsluze tidit provoz stavéce. Na tomto panelu se nachazeji tfi spinace:

1. Spina¢ SET (nastaveni) - Stavé¢ postavi posledni znamou kombinaci
kuzelek na pindeck.

2. RESET (resetovani) - Nastavi cyklus stavéce na dalsi hod.

3. STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) - Vypina stavé¢. Nez zacnete s opravami
ve vnitini ¢asti stroje, musite stavé¢ vypnout.

POZNAMKA: Spinac RESET (resetovini) bude v ligovém nebo turnajovém
rezimu fungovat jako spinac nastaveni, pokud je stavec spojeny se skorovacim
zarizenim Brunswick Frameworx. Stavec se tim udrzuje v synchronizaci

s automatickym skorovacim zarizenim.

Funkce téchto tii spinact je shodna s témi, které jsou nainstalované na horni
¢asti ovladaci skiinky Nexgen umisténé v predni ¢asti stavece.

§9
T\ ‘ 7
= 0|+
L] .
(1) PREPINAC RUN/STOP (ZAPNUTO/ ) .
VYPNUTO) . PLUGS INTO REsET
(2) ZASOUVA SE DO KONEKTORU P3/P21 P3/P21 OF THE N )
NA OVLADACI SKRINCE NEXGEN NEXGEN BOX | RUN/STOP
— | TOGGLE
SWITCH
sToP
@ @

Obrazek 2-5. Zadni ovladact panel obsluhy.
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SESTZ

Spinaé ,,mimo dosah“ (OOR)

Tento spina¢ se nachazi na pravé zvedaci konstrukci. Informuje procesor CPU
stavéce o tom, zda se stll snizil do normalni vysky na detekci kuzelek. Pokud
se kuzelka posune mimo normalni stanovisté, stiil se na ni snizi a zastavi se
jesté pred spina¢em. Stavé¢ dokoncéi cyklus detekce a potom se vypne. Obsluha
pak musi pfepnout spina¢ RUN/STOP (zapnuto/vypnuto) do polohy STOP,
odstranit porazené kuzelky z pindecku a znovu ptepnout spina¢ RUN/STOP
do polohy RUN.

POZNAMKA: Tento spinac se bude ignorovat, pokud je stavéc pripojen ke
skorovacimu zarizeni Brunswick Frameworx, které je v rezimu volné hry.

POZNAMKA: Funkci ,,mimo dosah* lze rovnés vyradit z ¢innosti na ovladaci
skrince Nexgen.

(1)
OUT-OF-RANGE
(5) @ CAM
TABLE
LIFT —
CHAIN ] 2
] 1 |_— OUT-OF-RANGE
VACKA ,MIMO DOSAH* \ — | — SWITCH
SPINAC ,MIMO DOSAH* ]
PRAVA CAST ZVEDACIHO ZARIZENI —
PRAVA VODICI TYC STOLU
RETEZ NA ZVEDANi STOLU (4) 1
RIGHT-HAND
TABLE TUBE < s N (3)
RIGHT-HAND
TOWER
ASSEMBLY

Obrazek 2-6. Spinac ,,mimo dosah* (OOR).

Chybova hlaseni - spinaé OOR (mimo dosah)

SPINAC OOR (MIMO DOSAH) NEOCEKAVAN, ALE
OOR FOUND 67 NALEZEN.
Pin OOR PO ZJISTENA KUZELKA MIMO DOSAH.
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Spinace pinholdert

Stil mé deset pinholdert. Soucasti kazdého z téchto pinholderti je spinac,
ktery ma dveé funkce. Spinac se pfepne poté, co kuzelka spadne z tilozného
prostoru do pinhodleru. Spina¢ mize prepnout i detektor kuzelek, ktery béhem
detekce nadzvedava neporazena kuzelka.

Procesor CPU stavéce si ,,zapamatuje® polohy spinacti pinholdert, kdyz se
stil zacina snizovat. Jakmile se stil snizi do polohy spinac¢e B, procesor CPU
stavéCe znovu nacte polohy téchto spinact. Pokud je uz kuzelka ulozena

v pinholderu, pfi detekci neporazené kuzelky se tento spinac znovu otevfe.
Dojde-li k detekci neporazené kuzelky, kdyz je pinholder prazdny, spinac

se uzavte. Podle stavu tohoto spinace procesor CPU stavéce zjistuje, zda na
pindecku stoji kuzelky. Procesor CPU tyto informace pouziva k tomu, aby
urcil, jak ma dokoncit cyklus a jaky vysledek ma odeslat skorovacimu zafizeni
(pokud je soucasti stroje).

(1)
BOTTOM VIEW OF PIN HOLDER
(WITH PIN DETECTOR PLATE REMOVED)

()

SWITCH
(1) POHLED ZESPODU NA PINHOLDER (BEZ
DETEKTORU KUZELEK)
(2) SPINAC
(3) HORNIPACKA PREPINACE 3)
(4) SOLENOID (5) UPPER
(5) VTOMTO MISTE SE DOTKNE DETEKTOR PO PIN DETECTOR 1 SWITCH FINGER
ZJISTENI NEPORAZENE KUZELKY PLATE WILL CONTACT =
HERE AFTER DETECTING
STANDING PIN | | (4)
' ~—1l— SOLENOID
L—

Obrazek 2-7. Detekce pinholderu.

Chybova hlaseni - ukladani a detekce kuzelek

. . CASOVY LIMIT NA UKLADANI KUZELEK
Pin1ld — Pin10ld 01-10 VYPRSEL.
Detect 1 — Detect 10 50-59 DIAGNOSTIKA NEZJISTILA KUZELKU.

2-10 Kapitola 2: Elektricka zarizeni - spinace, solenoidy a motory



Spinaé klesti (ST)

Tento spinaC se nachazi na pravé strané stolu. Oznamuje procesoru CPU
stavéce, zda jsou kleste oteviené. Mala vacka na ozubené ty¢i ptepne spinac,
pokud jsou kleste oteviené.

()
RIGHT-HAND

((;; Cié\K/Z CTYRHRANNY HRIDEL SOUARE SHART o
(3) SPINAC KLESTI SPOTTING TONG
(4) OZUBENATYC SWITCH =
S : W
=@
=@ A e
)
CAM
(4)

TOOTHED RACK

Obrazek 2-8. Spinac klesti (ST) v oteviené poloze.

e s

Chybova hlaseni - spina¢ klesti (ST)

ST FOUND 66 SPINAC ST (KLESTE) NEOCEKAVAN, ALE NALEZEN.
ST NTFND 76 SPINAC ST (KLESTE) OCEKAVAN, ALE NENALEZEN.
Invid 0- Invid 5 90-95 NEPLATNY STAV ZARIZEN.
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Spina¢ motoru zavory (SM)

Tento spina¢ se nachazi na pravé stran¢ stavéce. Vacka namontovana na rameni
zavory uzavie spinac, kdyz je zavora v maximalni poloze vpted. Pfepnutim
tohoto spinace se vypne motor zavory a brzda zastavi zavoru drive, nez dojde
ke snizeni stolu.

(1)  SPINAC MOTORU
ZAVORY (SM)
(2) HRIDEL ZAVORY

(3) VACKA

(4)  HRIDEL POHONU ZAVORY

(4)
SWEEP DRIVE G
SHAFT CAM ,

o i

SWITCH

Obrazek 2-9. Spinac¢ motoru zavory (SM).

Chybova hlaseni - spinaé SM (motoru zavory)

SPINAC SM (MOTOR ZAVORY) NEOCEKAVAN, ALE
SM FOUND 64 NALEZEN.

SPINAC SM (MOTOR ZAVORY) OCEKAVAN, ALE
SMNTFND 74 NENALEZEN.
Invld 0- Invld 5 90-95 NEPLATNY STAV ZARIZENi.
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STOESDZ

Spinaé TS-1

Bezpecnostni spinac stolu TS-1 je nainstalovan na zadni levé stran¢ ramu
stavéCe. Prepina se pouze tehdy, kdyz se pinholdery nemohou po rozestaveni
nové sady kuzelek vratit do vodorovné polohy. Vélec na zadnim otocném
htideli stolu natdhne pruzinu ramene ovladace, ¢cimz se spinac uzavie. Po
prepnuti spinac¢e TS-1 nebo po uzavieni spinace C motor stolu zméni na 1,5
sekund pohyb stolu. Na displeji umisténém v horni ¢asti elektrické skiinky
stavéCe se zobrazi chybové hlaseni ,,J1“ nebo ,,T'S1 Jam™ a zaCne blikat
indikator poruch. Obsluha stavéce pak mize spina¢ STOP/RUN (vypnuto/
zapnuto) stroje ptepnout do polohy STOP a pricinu zaseknuti odstranit. Po
odstranéni priciny zaseknuti znovu prepnéte spina¢ STOP/RUN (vypnuto/
zapnuto) do polohy RUN, aby se mohl obnovit chod stroje.

SPINAC TS-1
PINHOLDER ™
ZADNi OTOCNY HRIDEL TS-1
VALEC SWITCH 7 20 mm
RAMENO OVLADACE AN
r 2 i E=CE (®)
NASTAVOVACI SROUBY L&) K] ———— ADJUSTMENT BOLTS
(6)
ADJUSTMENT BOLTS

\)bll PIN H%)LDER
li\ @)
</

i
N UG

G T
ACTUATOR \ SHAFT
ARM %\\ N\ \ /
S)
(4) N N
ROLLER \>
\
Obrazek 2-10. Spinac TS-1.
Chybova hlaseni
SPINAC BLOKOVANI TS-1 (LEVA ZADNi CAST
TS1 Jam J1 STOLU).
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Spina¢ TS-2

Tento bezpecnostni spina¢ stolu je nainstalovan na pravé vnitini strané ramu
pobliz skupiny spinact. Jedna se o blokovaci spinac, ktery se ptepina pouze
tehdy, kdyz se stll nemize vratit do zakladni polohy nahote. Zasekne-li se
kuzelka nebo porouchana soucastka mezi horni ¢asti stolu a spodni ¢asti
distributoru, stiill se nemiize zvednout. Pokud se rameno stolu dale otaci,

v dusledku dodate¢ného tocivého momentu dojde k tomu, ze kolo fetézu a
htidel napnou pruzinu ptipojenou k ovladaci. Kdykoli dojde k uzavieni tohoto
spinace nebo dokud se neuzavie spina¢ C, motor stolu zméni smér pohybu
stolu na 1,5 sekund. Na displeji v horni ¢asti elektrické skiinky stavéce se
zobrazi chybové hlaseni ,,J2° nebo ,,TS2 JAM* (zaseknuti u spinace TS-2).
Zacne blikat indikator poruch.

Ptepnéte spina¢ STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) do polohy STOP a odstraite
pricinu zaseknuti. Po odstranéni pti¢iny zaseknuti znovu prepnéte spinac
STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) do polohy RUN.

(1) SPINACTS-2

(2) PRAVAZVEDACI KONSTRUKCE SPSR:ACF'%ET
(3) PAKA OVLADACE

(4)  NAPINACI PRUZINA

(5) HRIDEL S OZUBENYM KOLEM

(3)
—— ACTUATOR
LEVER

TENSION

\ SPRING
Obrazek 2-11. Spinac TS-2.
Chybova hlaseni
TS2 Jam J2 SPINAC BLOKOVANI TS-2 (ZVEDACI ZARIZENI).
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Spina¢ pocitace kuzelek

Tento spinac je nainstalovan v horni ¢asti elevatoru. Je umistén tak, aby mohl
pocitat vSechny kuzelky, které opousti elevator a vstupuji do rozdélovace.
Informace se ze spinace odesilaji do elektronického zatizeni stavéce, které
urcuje, kdy zapnout solenoid rozdelovace.

(™1
PIN COUNT
SWITCH

)

SHARK FIN
©) GUIDE
l ©) | | /
J
Q@ o r—] /
° o 8 —©@— /
T | [ s a
5 (6) K@ @) C
Q\PIN (4)
GREEN

(5) BELTS

PIN SHOVEL (3)
SHARK
SOLENOID
Obrazek 2-12. Spinac pocitace kuzelek a solenoid rozdélovace.
(1)  SPINAC POCITACE KUZELEK (2) KRIDLO ROZDELOVACE (3)  SOLENOID ROZDELOVACE
(4) ZELENE REMENY (5) LOPATKA NA KUZELKY (6) KUZELKA

'3

Chybova hlaseni

Pin cnt EL | VE SPINACI POCITACE KUZELEK DOSLO KE
ZKRATU, KTERY TRVAL MINIMALNE 5 SEKUND.

Pin Ld3, Pin Ld6, 03, 06, 09 i N A KT A S > N
Pin Ld9. Or Pin Ld10 | nebo 10 DRATY SPINACE POCITACE KUZELEK OTEVRENE.
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Solenoidy

Automatické stavéée kuzelek GS-Series pouzivaji dva druhy solenoidi. Cerné
solenoidy jsou solenoidy s pieruSovanym provozem. Tento typ solenoidu

se pfepina pouze na kratkou dobu. Cervené solenoidy jsou solenoidy

s nepferusovanym provozem. Je-li to nutné, tento typ solenoidu lze zapnout az
na dobu 90 sekund.

POZNAMKA: Pokud spravné funguji, pak odpor civek cernych solenoidi
funkci je 12 ohmii a odpor civek cervenych solenoidii je 26 ohmii.

Pri Feseni problémii se solenoidy hodnota 0 ohmii na méricim pristroji
znamend, ze doslo ke zkratu nebo Ze je solenoid poskozeny. Hodnota

nekonecno (Zadna hodnota) indikuje, ze se civka otevrela ¢i je vadna.

Menite-li solenoid, vzdy ho nahradte solenoidem stejného typu. Nezaménujte
Cervené solenoidy za cCerné.
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(3)
STROKE LIMITER

(1)
SWEEP RELEASE

S(?zl_gllw\ln?sl? SOLENOID
BLACK) (12 ohms)
(BLACK)

(2)
SPOTTING TONG
SOLENOID
(12 ohms)
(BLACK)

T

“I SH(g)RK
P (6)

SOLENOID
% PIN HOLDER (12 ohms)

SOLENOID
S (26 ohms) (BLACK)
?i (RED)

(1)

BALL DOOR
LOCK SOLENOID
(12 ohms)
(BLACK)

Obrazek 2-13. Solenoidy.

(1)  SOLENOID UVOLNOVACIHO MECHANISMU ~ (4)  POCITAC RAMECKU (7)  SOLENOID BLOKOVANI DVIREK (12 OHMU)
ZAVORY (12 OHMU) (CERNY) (5)  SOLENOID ROZDELOVACE (12 OHMU) (CERNY)

(2) SOLENOID KLESTI (12 OHMU) (CERNY) (CERNY)

(3) SOLENOID OMEZOVACE ZDVIHU (6) SOLENOID PINHOLDERU (26 OHMU)
(12 OHMU) (CERNY) (CERVENY)
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Solenoid dvirek pro kouli

Zapina se na tii sekundy po detekci koule. Tim se zatlaci zajistovac dvitek
smérem doli, zablokuje se zajistovaci paka tlacitka a zabrani se otevieni dvefi.

()

(1) SOLENOIDY BLOKOVANI DVIREK T

(2) ZAJISTOVAC DVIREK SOLENOID ©
(3)  PRUZINAZAVIRANI DVIREK AT
(4) TLACITKO SPRING
(5) PACKA

Obrazek 2-14. Solenoid dvirek pro kouli.
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ZPOMALOVAC

SPINAC G

SHRNOVACI RAMENO
SOLENOID UVOLNOVACIHO
MECHANISMU ZAVORY
SKLAPEC

Solenoid uvoliiovaciho mechanismu zavory

Ukolem tohoto solenoidu je ovlddat uvoliovaci mechanismus zavory. Umozni
se tak, aby se sklapéc otacel a zavora se snizila ze zakladni polohy do polohy
pripravené na shrnovani. Zapina se ihned poté, co koule projde paprskem
senzoru nebo je zmacknuty spina¢ SET (nastaveni) ¢i RESET (resetovani).

(1)
ATTENUATOR
)
bt
SWITCH

RELEASE
SOLENOID

Obrazek 2-15. Solenoid uvolnovactho mechanismu zavory.
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Solenoid omezovace zdvihu

Ukolem tohoto solenoidu je na kratkou dobu odsunout omezovaé zdvihu od
tyCe stolu, aby se T stop nedotknul omezovace zdvihu a aby se stil mohl Gplné
snizit na pindeck. Rovnéz otaci levy ¢tythranny htidel, ktery uvolni zarazku
oto¢ného htidele pinhodleru, ¢imz se pinholdery pfi snizovani stolu oto¢i do

svislé polohy.
(1) LEVY CTYRHRANNY HRIDEL
(2) OMEZOVAC ZDVIHU ) ®)
(3) TSTOP LEFT-HAND SQUARE - T-STOP )
(4) LEVAVODICITYC STOLU SHAFT . LEFT-HAND
(5) SOLENOID OMEZOVACE A : TABLE TUBE
ZDVIHU —
P . " ITIOTTnonuTnuounuouonuooomog| =
(6) TLUMIC NARAZU OMEZOVACE - —
ZDVIHU =
®) =
STROKE =
LIMITER £
SOLENOID = 2)
%i;jg ) STROKE LIMITER
PLATE
AT s 5
\_LN\ -
° (6)
STROKE
LIMITER
SHOCK ABSORBER

Obrazek 2-16. Solenoid omezovace zdvihu.
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Solenoid klesti

Solenoid klesti zapojuje ozubené kolo se spojkou s ozubenym kolem stolu,
¢imz dochazi k zavirani a otevirani klesti v zavislosti na smeru otaceni
motoru. Spojka ozubeného kola otaci htidel vietene, které otaci Celni kolo se
Sroubovymi zuby, jez pohani pravy ¢tyfhranny htidel. Kdyz se hlavni hiidel
stolu a pravy ¢tythranny hiidel otaceji proti sméru hodinovych rucicek, klesté
se uzaviou. Kdyz se otaceji po sméru hodinovych rucicek, klesté se oteviou.

(4)
SPOTTING TONG
SOLENOID

(1)
RIGHT SIDE
FRAME

) ST
GEAR WITH Sﬂ-ENOID
CLUTCH -
) o U=

GEAR CLUTCH

(6)
LEFT SIDE
FRAME ,

)
RIGHT-HAND
|~ SQUARE SHAFT

)
SPOTTING TONGS

CLOSED
Obrazek 2-17. Pohon klesti.
(1) PRAVYRAM (5) SPOJKA OZUBENEHO KOLA (9) UZAVRENE KLESTE
(2) HRIDEL VRETENE (6) LEVYRAM (10) SOLENOID KLESTI (ST)
(3) OZUBENE KOLO SE SPOJKOU (7) PRAVY CTYRHRANNY HRIDEL
(4) SOLENOID KLESTI (8) KLESTE
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Solenoidy pinholdert

Kdyz se ¢erveny solenoid na pinholderu zapne, oteviou se grippery. Kdyz

se stul vraci do zakladni polohy nahofte, grippery se mohou otevfit a ulozit
kuzelky. KdyzZ je sttil v dolni poloze, grippery se oteviou a uvolni novou sadu
deseti kuzelek na pindeck.

) (1)

BOTTOM VIEW OF PIN HOLDER BOTTOM VIEW OF PIN HOLDER
(WITH PIN DETECTOR PLATE REMOVED) (WITH PIN DETECTOR PLATE REMOVED)
(2)
SWITCH
© O ©
(3)
®) PIN GRIPPER (3)
PIN GRIPPERS - Sc,;_,AFT 1 PIN GRIPPER
OPEN WHEN SOLENOID 1} e SHAFT
PLUNGER IS DEPRESSED = 1 ®)
4) | | | | PIN GRIPPERS
|| — SOLENOID CLOSE WHEN SOLENOID

PLUNGER IS EXTENDED

|- I = =@

SOLENOID
Obrazek 2-18. Pinholder ve vodorovné poloze nahore na ukladani kuzelek.
(1)  POHLED ZESPODU NA PINHOLDER (4) SOLENOID (6) GRIPPERY SE ZAVROU, KDYZ SE JADRO
(BEZ DETEKTORU KUZELEK) (5) GRIPPERY SE OTEVROU, KDYZ SE STLACI SOLENOIDU VYSUNE

(2) SPINAC JADRO SOLENOIDU
(3)  HRIDEL GRIPPERU
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Solenoid rozdélovace

Ovlada ktidlo rozdélovace. Po zapnuti solenoidu dojde k piesunuti kiidla
rozdélovace na levou stranu, aby se kuzelky nasmérovaly na pravou stranu
distributoru. Kdyz se solenoid vypne, zpétna pruzina kiidla rozdélovace

se odsune zpét a odkloni kuzelky do levych drah distributoru. Kuzelky se
ukladaji v tomto sledu: (P-L-L-P-L-P-L-L-P-L). P oznacuje kuzelku ¢. 10 nebo
pravou stranu stavéce. L oznacuje kuzelku €. 7 nebo levou stranu stavéce.
Elektronické zatizeni urcuje, kdy solenoid zapnout v zavislosti na signalu,
ktery odesila pocitac kuzelek.

(1)
PIN COUNT
SWITCH

2
SHARK FIN
) GUIDE

- e
o © @ —(:)— / .
/#\(6) K@ (] o
m\PIN (4) ¥
GREEN
3)

L]

(5) BELTS !
PIN SHOVEL
SHARK
SOLENOID
Obrazek 2-19. Solenoid rozdeélovace.
(1) SPINAC POCITACE KUZELEK (3) SOLENOID ROZDELOVAGE (5) LOPATKA NA KUZELKY
(2) KRIDLO ROZDELOVACE (4) ZELENE REMENY (6) KUZELKA
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Motory

v v o

Vsechny motory automatickych stavéct GS-Series jsou tfifazové a pracuji na
208 VAC, 230 VAC nebo 380 VAC a s frekvenci 50 ¢i 60 hertzi. Informace
o spravném zapojeni kabelt a instalaci kladky pfi vyméné motoru naleznete
v kapitole , Udrzba“ v této ptirucce.

(1)
TABLE MOTOR

(2)

(3)
ELEVATOR,

TRANSPORT BAND
AND DISTRIBUTOR \

MOTOR

)

FRONT OF PINSETTER
Obrazek 2-20. Motory stavéce.
(1) MOTOR STOLU (3) MOTOR ELEVATORU, DOPRAVNIHO (4) PREDNI CAST STAVECE
(2) MOTOR ZAVORY PASU A DISTRIBUTORU
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Motor distributoru

Motor distributoru, ktery se nachazi v prednim levém rohu stavéce, ma

vykon %2 koné (hp). Pohani kulaté femeny posunujici kuzelky do distributoru,
lopatky elevatoru a dopravni pas v dopadisti. Tento motor se otaci po dobu

45 sekund pti manipulaci s kuzelkami. Pokud nedojde k detekci koule nebo

se stlaci spinac resetovani, motor se zastavi a bude ¢ekat, dokud se nezjisti
pritomnost koule. Kdyz sttl ¢eka na kuzelky, motor se zapne az na 90 sekund.
Pokud v této dobé nedojde k nalozeni kuzelek, stavéc se zastavi a zobrazi
chybové hlaseni oznamujici problém s ukladanim kuzelky. Viz obrazek 2-20.

Motor zavory

Motor zavory, ktery se nachazi uprostied levé strany stavéce, ma vykon % hp.
Pohybuje zavorou dozadu a dopiedu, aby mohla shrnout kuzelky z pindecku.
Soucasti motoru je vnitini brzda, ktera pfi vypnuti energie zbranuje
setrvacnému dobehu motoru. Viz obrdzek 2-20.

Motor stolu

Motor stolu, ktery se nachazi vzadu na levé strané stavéce, ma vykon % hp.
Zdviha a snizuje stll, zavira a otevira klesté a zveda zavoru na konci cyklu.
Otaci se jak po sméru, tak proti sméru hodinovych rucicek, aby uvedl v
¢innost klesté a zvedal zavoru, kdy je to nutné. Ma vnitini brzdu, ktera
zablokuje hiidel, kdyz se motor vypne. Brzda udrzuje stul v horni poloze. Viz
obrazek 2-20.

Motor vracece kouli

Je soucasti zadniho valce vracece. Neustale se otaci maximalni rychlosti, kdyz
je v provozu jeden nebo oba stavéce.
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Kapitola 3: Elektronika Nexgen

Zakladni informace

8%

Elektronicky systém Nexgen se sklada z jedné ovladaci sktinky nainstalované
na predni ¢asti levého stavéce a z dalSich ¢asti, které monitoruji chod stavéce a

pomahaji mu v provozu. Obrdzek 3-1.

2)
NEXGEN
CONTROLLER
BOX
(1)
| — INPUT/OUTPUT
PCB
(1)
INPUT/OUTPUT
PCB
VOLTAGE
PCB
(5) (6)
LEFT LANE RIGHT LANE
(ODD) PINSETTER EVEN (PINSETTER)
N (— [ — —

Obrazek 3-1. Usporadani ovladact skrinky Nexgen.
(1) VSTUP/VYSTUP PCB (3) PROCESOR CPU PCB STAVEC LEVE DRAHY (LICHY)

(2) OVLADACI SKRINKA NEXGEN

@

VYSOKONAPETOVA DESKA PCB

STAVEC PRAVE DRAHY (SUDY)

Deska procesoru CPU shromazd'uje informace o spinacich a prostiednictvim
desek /O (vstup/vystup) PCB odesila napéti solenoidit do obou stavéei.
Procesor CPU rovnéz zajist'uje prenos informaci do skorovaciho zatizeni.

Deska s vysokym napétim je vstupnim bodem tfifazového napéti, které je
zapotiebi pro chod stavécl. Vysokonapétova deska napaji motory a osvétleni
kuzelek obou stavéct.
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Obrdazek 3-2 znazoriuje blokové schéma toku informaci a jednotliva

%

vedeni kabelti mezi staveci, nekterymi externimi zafizenimi a skiinkami

s elektronikou.

(3)
TEL-E-FOUL

M
LEFT-HAND (2)
GS-X PINSETTER RIGHT-HAND
GS-X PINSETTER
“4)
BALL DETECT
(7) (7)
SOLENOIDS SOLENOIDS
(8) (5) (8)
SWITCHES CPU SWITCHES
(12) (12)
©) 1/0 | 1/0 0
MOTORS/PINLIGHT PP Pee MOTORS(/I%INLIGHT
(6)
HIGH
VOLTAGE
(10)
BALL ACCELERATOR
(11)
3 PHASE
POWER

Obrazek 3-2. Blokové schéma stavéce.
(1) LEVY STAVEC GS-X (5)  PROCESOR CPU PCB (9) MOTORY/OSVETLENI KUZELEK
(2) PRAVY STAVEC GS-X (6) VYSOKONAPETOVA DESKA PCB (10) VRACECKOULI
(4)  SENZOR KOULI (7)  SOLENOIDY TRIFAZOVE NAPAJENI
(3) TEL-E-FOUL (8) SPINACE VSTUP/VYSTUP PCB
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Ovladaci skfifikka Nexgen

Ttitazovy proud se privadi do ovladaci skiinky Nexgen, z niZ je potom
odvadén do vSech motorti, osvétleni kuzelek a transformatoru, ktery napéji
procesor CPU PCB. Skiiitka rovnéz piijima vstupni informace o spinacich a
ovlada solenoidy obou stavéct. Nasleduje popis soucasti a spojii skiinky. Viz
obrazky 3-3, 3-4 a 3-5.

Leva strana

(1)
P1
RIGHT SIDE
FUNCTION,SWITCHES,
TROUBLE LIGHT,
AND BALL DOOR

ot e

@) )
P3 LEFTMACHNE MASKIPNZG UNIT
REAR BOX | A 2 Lt CONTROL

CONTROL  [™

1]
() \WW " 4
LEFT SIDE = 2
i [ iy

FUNCTION SWITCHES = L™~ BALL DETECT
AND SOLENOID \\ coNTROL &FolL AND FOUL
(6) I
P6 [ g7)
PIN SOLENOIDS | PIN
T SOLELI\I%\E%N&C ;‘ﬁ;\éHES SW|TC H ES
@ N
P8 (9)
FX COMLINE IN —| smmowos sw\?g«is P9
\- a1 FX COMLINE OUT
S‘]O(g COMFLTNE N COMKE our
DISTRIBUTOR ~ CLASS 2 CIRCUITS
POWER ~ HAZARDOUS VOLTAGE (P111 1)
N » . |1~ sweepmoTOR
POWER
DISTRBUTOR E;Wr
(12) POWER PONER
P12 -
TABLE MOTOR — | e (13)
POWER | | PINLIGHT
POWER
14
) o
—1 AC POWER-IN
MAIN POWER ™| " A C(XBLE
SWITCH

POWER IN

Obrazek 3-3. Ovladaci skrinka Nexgen - pohled zleva.

(1) P1 (spinace funkci pravé strany, indikator poruch a dvirka pro kouli) -
Tento spoj je vstupem pro vSechny spinace umisténé na pravé strané
stavéce liché (levé) drahy. K témto spinaciim patfi: A, B, C, D, SM (motor
zavory), TS-2 a OOR (mimo dosah). Tento spoj rovnéz poskytuje vystupni
signaly do indikatoru poruch a solenoidu dvitek pro kouli levého stavéce.
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(2) P2 (ovladani maskovaci jednotky) - Toto spojeni predava svételny signal
druhého hodu do maskovaci jednotky liché (levé) drahy.

(3) P3 (zadni ovladaci panel) - Toto spojeni poskytuje vstupni informace ze
spinac¢t SET, RESET a STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) nainstalovanych na
elevatoru stavéce liché (levé) drahy.

(4) P4 (senzor kouli a preslap) - Toto spojeni poskytuje vstupni informace
ze senzoru kouli, jednotky preslapu a tlacitka resetovani zasobniku kouli
lichého (levého) stavéce.

(5) P5 (levé spinace a solenoidy funkci) - Toto spojeni poskytuje vstup pro
spinace TS-1, G, EC (elevator) a pocitace kuzelek. Poskytuje vystupni
signaly solenoidim uvolfiovaciho mechanismu zavory, klesti, omezovace
zdvihu a rozd€lovace lichého (levého) stavéce.

(6) P6 (solenoidy pinholderii) - Solenoidy pinholderti (gripperti) levého
staveéCe se zapinaji a vypinaji v zavislosti na napéti, které vysila tento
konektor.

(7) P7 (spinace pinholderii) - Toto spojeni poskytuje vstup pro spinace
pinholdert a klesti (ST) levého stavéce.

(8) P8 (vstup komunika¢niho spojeni FX) - Toto spojeni se pouziva
k ptipojeni skorovacich systémi Brunswick. Umoznuje obousmérny
prenos dat mezi procesorem CPU stavéce a I/0 (vstup/vystup) PCB
v primarnich konzolach Frameworx nebo LGP. Je-li v procesoru CPU
nainstalovana verze softwaru 4.08.03 nebo vyssi, pak se toto spojeni
rovné€Z pouziva pro pripojeni stavéce ke skorovacimu zatizeni AS-90 (viz
spojeni ,, Pravd strana* - strana 16).

(9) P9 (vystup komunikaéniho spojeni FX) - Toto spojeni pouZzivaji skoro-
vaci systémy Frameworx. Prostfednictvim procesoru CPU stavéce pienasi
komunikac¢ni signaly do zafizeni drah Frameworx, jako jsou napf.
televizni obrazovky nebo systémy Bowler Track.

(10) P10 (pohon motoru distributoru) - Poskytuje ttifazové napéti pro motor
distributoru lichého (levého) stavéce.

(11) P11 (pohon motoru zavory) - Poskytuje tfifazové napéti pro motor
zavory lichého (levého) stavéce.

(12) P12 (pohon motoru stolu) - Poskytuje ttifazové napéti pro motor stolu
lichého (levého) stavéce.

(13) P13 (privod energie do osvétleni kuzelek) - Poskytuje 208 nebo 230
VAC jednofazové napéti do osvétleni kuzelek lichého (levého) stavéce.

(14) P14 (vstupni kabel stFridavého proudu) - Vstupni piivod proudu pro
ttifazové napajeni. Napéti mize byt 208, 230 nebo 380 - 415 VAC.

(15) SW2 (spinac hlavniho privodu proudu) - Reguluje vstup téifazového
napéti do sktinky. Ve vypnuté poloze tento spina¢ vyfadi z ¢innosti oba
stavéCe a vrace¢ kouli.
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Prava strana

e N 11 (2)

P16
AUXILLARY IN
(1) RIGHT MACHINE =
P15 I3
AUXILLARY OUT | (4)
Nl P15 P16 P18
bCOd bCOd | _—PIN SOLENOIDS
3) Ao AXN L—T
P17 P17 P18
PIN SWITCHES —— ]
PN Witk
SWITCHES P19 ( 5)
T P19
L FUNCTONS ——LEFT SIDE FUNCTIONS
SOLENODS & AND SWITCHES
F(,% SWITCHES
P2 P21
BALL DETECT —
aprFour | CIT—0 |
BALL DETECT REAR BOX T \
& FOUL CONTROL (7)
P2 P23 P21
REAR
/@ BOX CONTROL
WSOV R FUNCTIONS\
UNT- SOLENOIDS & il
(8) SWITCHES ~~ ©)
P22 ~_
P23
MASKING UNIT -1 CLASS 2 CIRCUITS RIGHT SIDE
HAZARDOUS VOLTAGE FUNCTION SOLENOIDS
P24 #PQ:5#‘ AND SWITCHES
SZO“)_ |~ SWEEP POWER D\STR\BUTOR\
1 P26 POWER ™
SWEEP POWER P27 ™~ 1)
P25
(12) BALL e T~ DISTRIBUTOR
ACC. POWER POWER
P26 POWER _ P28
BALL
ACCELERATOR
POWER e
PIN
LIGHT
G5 SERIES (42
NEXTGEN
(14) CONTROLBOX TABLE POWER
MODEL No. 47-142650
P28
PIN LIGHT

Obrazek 3-4. Oviadact skiinka Nexgen - pohled z pravé strany.
(1) P15 (pomocny vystup) - Nepouziva se.
(2) P16 (pomocny vstup) - Nepouziva se.

(3) P17 (spinace pinholderi) - Toto spojeni poskytuje vstup pro spinace
pinholdert a klesti (ST) pravého stavéce.
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(4) P18 (solenoidy pinholderi) - Solenoidy pinholdert (gripper®) pravého
staveéCe se zapinaji a vypinaji v zavislosti na napéti, které vysila tento
konektor.

(5) P19 (solenoidy a spinace funkci levé strany) - Toto spojeni poskytuje
vstup pro spinace TS-1, G, EC (elevator) a pocitace kuzelek. Poskytuje
vystupni signaly uvoliiovacimu mechanismu zavory, klestim, omezovaci
zdvihu a rozd€lovaci stavéce sudé drahy.

(6) P20 (senzor kouli a pieslap) - Toto spojeni poskytuje vstupni informace
z dopravniku kouli, jednotky pteslapu a tlacitka resetovani zasobniku
kouli sudé¢ drahy.

(7) P21 (zadni ovladaci panel) - Toto spojeni poskytuje vstupni informace
ze spinac¢t SET, RESET a ON/OFF (vypnuto/zapnuto) nainstalovanych na
elevatoru stavéce sudé drahy.

(8) P22 (maskovaci jednotka) - Toto spojeni predava signal druhého hodu do
maskovaci jednotky sudé drahy.

(9) P23 (solenoidy a spinace funkci pravé strany) - Toto spojeni je vstupem
pro vSechny spinace na pravé strané stavéce sudé drahy. K t€émto spina¢tim
patii A, B, C, D, SM (motor zavory), TS-2 a OOR (mimo dosah). Tento
spoj rovneZ poskytuje vystupni signaly pro indikator poruch a solenoid
dvitek pro kouli stavéce sud¢ drahy.

(10) P24 (pohon motoru zavory) - Poskytuje tfifazové napéti motoru zavory
stavéce sudé drahy.

(11) P25 (pohon motoru distributoru) - Poskytuje tfifazové napéti motoru
distributoru stavéce sudé drahy.

(12) P26 (pohon vracece kouli) - Poskytuje tfifazové napéti motoru vracece
kouli.

(13) P27 (pohon motoru stolu) - Poskytuje tfifazové napéti motoru stolu
stavéce sudé drahy.

(14) P28 (osvétleni kuzZelek) - Poskytuje jednofazové napéti 208 nebo 230
VAC osvétleni kuzelek stavéce sudé drahy.
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Elektrické spousténi automatickych stavécéu kuzelek GS-Series

1. Pfipojeni transformatorti k vysokonapétoveé desce PCB zavisi na napéti
stavéCe. Viz obrdzek 3-5 a tabulka 1.

M ™
oY
|~ (1) ~
- ) ) TRANSFORMER
(1) PRIMARNI TRANSFORMATOROVA [ PRIMARY TAP 1
ODBOCKA 1 e 725
(2)  PRIMARNI TRANSFORMATOROVA iy §
ODBOCKA 2 iz @ e 3
(3) NEVYUZITE ODBOCKY lzd TRANSFORMER UNUSED
TRANSFORMATORU PRIMARY TAP 2 TRANSFORMER
TAPS
li=d
Pt il RNNY |
O O
Obrazek 3-5. Nastaveni napéti skrinky Nexgen.
TRANSFORMATOR 1 TRANSFORMATOR 2
. . . Koncovka Koncovka
Vstupn . Transformatorova o i 4 4
naggtiI Drat odbocka ¥4 | vysokonapétové \::atugtr:’l Drat Tranz?ggwéakt:rova vysokonapétové
desky PCB P desky PCB
CERNY Spoletna J37 CERNY Spoleéna J37
220V — - 220V | o .
CERNY/CERVENY 230V J25 CERNY/CERVENY 230V J25
380V = PN S 380V - .
415V CERNY/BILY NepouZiva se. NepouZiva se. 415V CERNY/BILY Nepouziva se. Nepouziva se.
CERNY/ZLUTY Nepouziva se. J42 CERNY/ZLUTY Nepouziva se. J43
CERNY Spolecna J37 CERNY Spoleéna J37
208V CERNY/ZLUTY 208 V J25 208V CERNY/ZLUTY 208 V J25
CERNY/CERVENY | NepouZiva se. J42 CERNY/CERVENY | Nepouziva se. J43
CERNY/BILY NepouZiva se. Nepouziva se. CERNY/BILY Nepouziva se. Nepouziva se.
CERNY Spole¢na J37 GERNY Spole&na J37
CERNY/BILY 200V J25 CERNY/BILY 200V J25
200V - - 200V
CERNY/ZLUTY Nepouziva se. J42 GERNY/ZLUTY Nepouziva se. J43
CERNY/CERVENY | Nepouziva se. Nepouziva se. CERNY/CERVENY Nepouziva se. Nepouziva se.

Tabulka 1. Odbocky transformdtoru.
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Spodni ¢ast

Na spodni ¢asti ovladaci skiinky Nexgen jsou nainstalovany dva
transformatory. Tyto transformatory pfijimaji vstupni napéti 230 V nebo

208 V z vysokonapét'ové desky PCB a redukuji ho na 26 VAC. Toto napéti
se potom odesila do procesoru CPU PCB (J11), kde se vyuziva k pfeméné na
stejnosmérné napéti pottebné pro chod stavéce.

Horni cast

(1)
LCD
DISPLAY

4 N
FRMIWRX < FRMWRX

o 0000000 0000000 o
(=)

CH =
E STOP STOP j
H K L]
u A “ |
@) @) (1 \ @)
(5) SET (3)  MODE (3) (5)
STOP/RUN KEY  RESET KEY UP/I(D%WN ENTERKEY reser ﬁg STOP/RUN
SWITCHES KEY ARROW KEY KEY SWITCHES

Obrazek 3-6. Ovladaci skrinka Nexgen - pohled seshora.

(1) Tlacitko ENTER - Toto tla¢itko ma dveé funkce. Pfi nastavovani stavéce
se jim vybira leva nebo prava draha. Po vybéru konfigurace pomoci
tlacitka MODE (rezim) se tlacitkem ENTER zobrazuji rizné volby, které
jsou k dispozici pro dany rezim.

(2) Tlacitko MODE (rezim) - Toto tlacitko umoznuje mechanikovi vybirat
rtizné rezimy nastaveni, kterymi se konfiguruje pozadovana ¢innost
stavece.

(3) Tlacitka RESET - Po stisknuti téchto tladitek stavé¢ prejde na cyklus
dalsiho hodu. Tlacitka se stejnou funkci jsou nainstalovana na zasobniku
kouli pro hrace a na zadnim ovladacim panelu umisténém na elevatoru,
ktery je ur¢en pro mechanika.
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(4) Tlacitka SET (nastaveni) - Umoznuji nastavit posledni znamou kombi-
naci kuzelek. Tlac¢itkové spinace se stejnou funkci se nachazeji na zadnim
ovladacim panelu na elevatoru.

(5) Spinace STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) - Timto packovym pfepinacem
se ruc¢né vypina a zapina stavé¢. Piepnete-li spina¢ do polohy STOP,
vypnou se relé drah na vysokonapétové desce.

(6) Tlacitka Sipek nahoru/doli - Umoznuji obsluze vybér praveé
zobrazované funkce.

(7) Displej LCD - Na tomto displeji se zobrazuje pocet ramecku, chybova
hlaseni a informace o nastaveni obou stavéci.

Pohled zevnitr

Uvnitt ovladaci sktinky Nexgen se nachazi ¢tyii elektrické obvody; procesor
CPU PCB, vysokonapétova deska PCB a dvé desky 1/0O (vstup/vystup) PCB.
Viz obrazek 3-7.

@)
NEXTGEN
CONTROLLER
BOX
(1) VSTUP/VYSTUP PCB 3)
(2) OVLADACI SKRINKA NEXGEN CPU 1)
(3) PROCESOR CPUPCB PCB INPUT/OUTPUT
(4)  VYSOKONAPETOVA DESKA PCB PCB
1 —
INPUT/OUTPUT
PCB !
(4)
HIGH
VOLTAGE
PCB

Obrazek 3-7. Ovladaci skrinka Nexgen - pohled zevnitr.
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I/0O PCB

I/O je zkratka pro vstup/vystup. Tyto desky tisténych spojit PCB ziskavaji
informace ze stavéce a posilaji je dal do procesoru CPU. Na jejich zakladé¢
procesor CPU ucini patfi¢né rozhodnuti a odesle ptikazy zpét do stavéce pies
I/O desku PCB. Viz obrdzek 3-8.

(1)
AB,C,D, TS2, SM, OOR SWITCHES,

(4)
SHARK SWITCH, SWEEP,
STROKE SOLENOID AND
(3) TS1, 6, SS, EC SWITCHES

5)
LEFT BALL DOOR SOLENOID @) BALL DETECT, FOUL, (
’ BALL LIGHT PW 1-10,
TROUBLE LIGHT BALL RACK RESET ST SWITCH .
COMB
//
o ©
- Q o
= (7)
° COM A
S 5 o |
(2] =
< il o
- [a)]
=)
L — Q@
\ J1 \ \ J6 | \ J11 |
(19 \ /
CPU ©)
CONNECTION (8) PW 1410 (10)
SET RESET v CPU
STOP/RUN SOLENOID CONNECTION
(10)
CPU
CONNECTION

Obrazek 3-8. I/0 (vstup/vystup) PCB.

(1) SPINACEA,B,C,D, TS-2, SM (MOTOR |
ZAVORY), OOR (MIMO DOSAH), LEVY
SOLENOID DVIREK, INDIKATOR PORUCH

SPINAC ROZDELOVACE, ZAVORA,
SOLENOID ZDVIHU A SPINACE TS-1, 6, SS,
EC (ELEVATOR)

COM A (KOMUNIKACNI SPOJENI)
SPOJENI PROCESORU CPU
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OSVETLENI KOULE

(3) SENZOR KOULI, JEDNOTKA PRESLAPU,

TLACITKO RESET NA ZASOBNIKU KOULI

SPINACE PINHOLDERU KUZELEK 1-10,

SPINACE ST (KLESTE)

(6) COM B (KOMUNIKACNI SPOJENI)

SET (NASTAVENI) RESET, STOP/RUN

SOLENOID PINHOLDERU KUZELEK 1-10
(VYPNUTO/ZAPNUTO)

©)




CPUPCB

CPU je zkratka pro centralni procesorovou jednotku. Tato deska ptijima
informace z I/O desek PCB, zpracuje je a urci, co musi stavéc¢ udélat. Potom
tidi solenoidy stavéce pomoci I/O desek PCB a motory prostfednictvim
vysokonapétové desky PCB.

Procesor CPU ma pamét, ktera uchovava stav a pocet rameckti obou staveca.
Viz obrazky 3-9 a 3-11.

Komponenty a konektory procesoru CPU PCB maji nasledujici funkce:

(2)
Q) KEYBOARD

(3)

STOP/RUN 7
LcD MEMBRANE SWITCHES DC ROWER
LED
 —— ) E |
T 2 o
Fi
I 8) I
DC SUPPLY
FUSE (5)
@) PIN SOLENOIDS,
MACHINE ®) COMLINE,
SWITCHES DC SUPPLY —] RUN/STOP
s FUSE F2 5
(10)
- DC POWER
®) DC S(S)PPLY -
8 F3
_— DC SUPPLY FUSE L
FUSE L
®) DC FOWER 8 | “
(6)
MACHINE LED F4 DC P — 9 0 MACHINE
SOLENOIDS, I I SOLENOIDS,
TROUBLE LIGHT,~_ | J8 J9 TROUBLE LIGHT,
BALL DETECT — BALL DETECT
(10)
(12) (14) & CoMALED
Fe AC POWER COM AK 1)
LED
| ] TERMINATE COMBLED (15,
- J1@ COM B T
— TERMINATE
] bcrower . (13) e ™
LED AC POWER J12
L] FUSE
(5) [] J1 (4)

PIN SOLENOIDS, o __~ MACHINE
COMLINE, 13 ®) (16) J14 SWITCHES
RUN/STOP ] be SUPPLY POWER

FUSE IN
F10 (17)
|| = MOTOR L
PIN LIGHT
415 CONTROL

Obrazek 3-9. CPU PCB.

POZNAMKA: Jmenovité napéti a proud viech pojistek je 250 V,
3,15 A - rychlotavné.

(1) LCD (J1) - Spojeni s panelem LCD, ktery je umistén v horni ¢asti
ovladaci sktinky Nexgen.

(2) Membrana klavesnice (J2) - Ptipojeni klavesnice k panelu LCD se
nachazi v horni ¢asti skiinky Nexgen.
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(3) Spinace STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) (J3) - Spojeni pro spinace
STOP/RUN je v horni ¢asti skiinky Nexgen.

(4) Spinace stavéce (J4, J14) - Vstupni spojeni pro nasledujici signaly stroje:
spinace TS-1, G, pocitace kuzelek, EC (elevator), A, B, C, D, TS-2, SM
(motor zavory), ST (klesté) a OOR (mimo dosah), vSech 10 spinacti
pinholdert, spina¢e SET a RESET zadniho ovladaciho panelu, spinac¢
RESET na zasobniku kouli, jednotka pteslapu a senzor kouli. J4 se spojuje
s levym stavécem a J14 s pravym.

(5) Solenoidy pinholdert, komunikaéni spojeni, STOP/RUN (vypnuto/
zapnuto) (J5, J13) - Toto spojeni dodava napéti solenoidim pinholdert a
vytahu koule a dale je spojenim pro spina¢ STOP/RUN umistény na eleva-
toru. Toto spojeni rovnéz obstarava komunikaci se skorovacim systémem
Frameworx. J5 se spojuje s pravym stavécem a J13 s levym.

(6) Solenoidy stroje, indikator poruch, senzor kouli (J8, J9) - Spojeni,
které dodava proud do solenoidu klesti, uvoliiovaciho mechanismu zavory,
rozdelovace a dvitek pro kouli a dale do indikatorti poruch. Toto spojeni
rovnéZ poskytuje vstupni napéti detektortim kouli. J§ je pro levy stavéc a
J9 pro pravy.

(7) Diody LED stejnosmérného proudu - Tyto diody LED se rozsviti, kdyz
soustava obvodl na 26 volti odebira stejnosmérny proud.

(8) Pojistky stejnosmérného proudu (F1-F7, F9, F10) - Tyto pojistky slouzi
k ochrang soustavy obvodu stiidavého proudu s napétim 26 V. Jmenovité

napéti a proud téchto pojistek je 250 V, 3,15 A - rychlotavné.

F1 (pravy staveéc) F10 (levy stavéc) - solenoidy grippert kuzelek €. 1, 2, 3,
solenoid klesti

F2 (pravy stavéc) F9 (levy staved) - solenoidy grippert kuzelek €. 4, 5, 6,
solenoid uvolnovaciho mechanismu zavory

F3 (pravy stavéc) F7 (levy stavéd) - solenoidy gripperi kuzelek €. 7, 8, 9,
solenoid omezovace zdvihu

F4 - levy a pravy senzor kouli, levy a pravy indikator poruch

F5 (pravy staveéc) F6 (levy staveéc) - solenoidy gripperu kuzelky ¢. 10,
solenoid rozdélovace a dvitek pro kouli

(9) Dioda LED CPU - Tato dioda LED oznacena jako CPU se rozsviti, kdyz
mikroprocesor funguje spravné.

(10) Dioda LED spojeni A - Dioda LED oznacena jako Com A se rozsviti,
kdyz fadné probiha komunikace se skorovacimi zatizenimi Frameworx.
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(11) Dioda LED spojeni B - oznacena jako Com B - se nepouziva.

(12) Dioda LED stridavého proudu - Tato dioda LED se rozsviti, kdyz
dochazi k prenosu sttidavého proudu do procesoru CPU.

(13) Pojistka stiridavého napéti (F8) - Pouziva se k ochrané procesoru CPU
pred nadmérnym ptikonem stfidavého proudu. Jmenovité napéti a proud

této pojistky je 250 V, 3,15 A - rychlotavna.

(14) Ukonceni spojeni A (J10) - Koncova propojka komunika¢niho spojeni
Com A.

(15) Ukon¢eni spojeni A (J12) - Koncova propojka komunikacniho spojeni
Com B.

(16) Piivod energie (J11) - Piivod 26 VAC proudu z hlavniho transformatoru.
(17) Ovladani motoru a osvétleni kuzelek (J15) - Spojeni s vysokonap&tovou

deskou PCB, které se pouziva na ovladani motoru a osvétleni kuzelek obou
stavect.
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Vysokonapét'ova deska PCB

Deska s vysokym napétim je vstupnim bodem tiifazového napéti, které je
zapotiebi pro chod stavécl. Deska s vysokym napétim tuto energii pouziva

na ovladani motort a osvétleni kuzelek obou stavéci. Pojistky na desce PCB
slouzi k ochrané motort a osvétleni kuzelek. Viz obrazek 3-10.

®)

RIGHT-HAND
@ ) POWER RELAYS
LEFT-HAND
MOTOR/PINLIGHT
POWER RELAYS CONTROL
A
[] )
4] POWER
o D T CONNECTORS
POWER
—
CONNECTORS
),
[ (®)
TABLE MOTOR

(4) CCW FUSE
250V 8.0A
TABLE MOTOR
CW FUSE FAST BLOW
250V 8.0A D
FAST BLOW
@) Y
POWER F2 PO(W)ER
CONNECTORS 7] T CONNECTORS
F4
TABLE MOTOR )
CCW FUSE TA(BZ'\'A',EFMU%TEOR
250V 8.0A 250V 8.0
FAST BLOW :
FAST BLOW
(7)
POWER
124 ™ CONNECTORS
(7)
POWER 126
CONNECTORS — 1%
D J34] )
\ 38 [ F6 |
(6) 7 (6)
PIN LIGHT POWER PIN LIGHT
FUSE CONNECTORS FUSE
250V 5A 250V 5A
SLOW BLOW SLOW BLOW

Obrazek 3-10. Ovladaci skrinka Nexgen - vysokonapétova deska PCB.
Komponenty na vysokonapétové desce PCB maji nasledujici funkce:
(1) Ovladani motoru/osvétleni kuzelek (J3) - Spojeni kabelu vychaze-

jiciho z procesoru CPU PCB. Vysokonapétova deska dostane pokyn, kdy
zapnout a vypnout motory a osvétleni kuzelek.
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(2) Leva relé - Hlavni relé pro kazdou fazi napéti vstupujici do skrinky
Nexgen. Kdyz jsou zapnuta, dodava se proud do motoru a soustavy obvodi
osvétleni kuzelek levého stavéce.

(3) Prava relé - Hlavni relé pro kazdou fazi napéti vstupujici do skiinky
Nexgen. Kdyz jsou zapnuta, dodava se proud do motoru a soustavy obvodi
osvétleni kuzelek pravého stavéce.

(4) Pojistka otaceni motoru stolu po sméru hodinovych rucicek (F1, F4) -
Pojistky, které slouzi k ochrané soustavy obvodt motoru pted nadmérnym
napétim, kdyz se motor stolu otaci po sméru hodinovych rucicek. F1 je
pro levy stavé¢ a F4 pro pravy. Jmenovité napéti a proud pojistek je 250 V,
8 A - rychlotavné.

(5) Pojistka otaceni motoru stolu proti sméru hodinovych rucicek (F2,
F3) - Pojistky, které slouzi na ochranu soustavy obvodu motoru pred
nadmérnym napétim, kdyz se motor stolu otaci proti sméru hodinovych
rucicek. F3 je pro levy stavéc a F2 pro pravy. Jmenovité napéti a proud
pojistek je 250 V, 8 A - rychlotavné.

(6) Pojistky osvétleni kuzelek (F5, F6) - Chrani osvétleni kuzelek pred
nadmérnym napétim. F5 je pro levy stavéc, F6 pro pravy. Jmenovité napéti

a proud pojistek je 250 V, 5 A - pomalu tavné.

(7) Elektrické konektory - Spojeni s motory stavécu a osvétlenim kuzelek.
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Nastaveni stavéce

Displej LCD/uzivatelské rozhrani

Nastaveni a diagnostika obou stavéci se provadi pomoci panelu LCD skiinky

Nexgen. Viz obrazek 3-12.

/
- FRMWRX < FRMWRX
0000000 0000000
E—

— =
A STOP
\_

(11T

RIGHT LANE
®
\ /

\

RUN

STOP

L1

(1)

MODE (3 ENTER KEY
KEY' up/DOWN
ARROW KEY

Obrazek 3-11. Ovladaci skrinika Nexgen - panel LCD.

Ctyii tlagitka na ovladacim panelu slouzi uzivateli k vybéru voleb z nabidek.

(1) Tlacitko MODE - Timto tlac¢itkem se prochazi jednotlivé rezimy stavéce,
kdyz se na displeji zobrazuje nabidka vybéru rezimu, nebo se k této

nabidce vraci.

(2) Tlacitko ENTER - Funkce tohoto tlacitka zavisi na tom, co se pravé
zobrazuje na displeji LCD. Pokud rezim zobrazeny na displeji LCD
nenabizi dalsi volbu, pak Ize timto tlacitkem zvolit levou nebo pravou
drahu. Nabizi-li rezim zobrazeny na displeji LCD dalsi volby, pak nimi Ize

pomoci tlacitka ENTER prochézet.

(3) Tlacitka Sipek nahoru/dolu - Jejich funkce zavisi na tom, co se zobra-
zuje na displeji LCD. Kdyz se zobrazuje nabidka volby rezim, tlacitka
uzivateli umoziuji prochazet jednotlivymi rezimy stavéct. Pokud je
zobrazena dil¢i nabidka, Sipky uzivateli umozni piepinat mezi volbami

polozky, ktera byla v dil¢i nabidce vybrana.
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Pfi zapinani ovladaci skiinky Nexgen jednotka prochazi ivodni sekvenci
zavadéni systému. Na displej LCD skfinky se nejprve zobrazi ,,Brunswick
GS-X*“ nasledované ,,Software V 4.08 / EPROM OK*. Po zavedeni systému do
skiinky se zobrazi nabidka volby rezima.

V nabidce volby rezimi (MODE) Ize zvolit nasledujici:

Frmwrx -

Tenpin -

AS-90 -

Diag -

Motor -

Toto nastaveni pouzivejte v ptipadé, ze je GS-X ptipojen ke
skorovacim systémuim Frameworx. Tato volba nema
dil¢i nabidky.

Toto nastaveni pouzivejte tehdy, kdyz GS-X NENI pfipojen
ke skorovacim systémiim nebo pracuje v samostatném
rezimu. Tato volba nema4 dil¢i nabidky.

Tato volba se zobrazi pouze tehdy, je-li v zafizeni Nexgen
nainstalovana verze softwaru 4.08.03 nebo vyssi. Pouzivejte
ji tehdy, pokud je stavé¢ GS-X piipojen ke skorovacim
zatizenim AS-80 nebo AS-90. Tato volba nema dil¢i nabidky.

Vybeér této funkce mechanikovi umozni, aby na zvoleném
staveci zahajil cyklus diagnostického rezimu. Tato volba
nema dil¢i nabidky.

Vybeér této volby mechanikovi umozni rucné spustit motory
stavéCe na zvoleném stroji. Dil¢i nabidka, ktera se objevi po
prepnuti spinace STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) do polohy
RUN, ma tyto volby:

Table CW - Po vybéru této volby se motor stolu vybrané drahy

zacne otacet po sméru hodinovych rucicek.

Table CCW - Po vybéru této volby se motor stolu vybrané drahy

zacne otacet proti sméru hodinovych rucicek.

Distrib - Vybér této volby spusti motor distributoru stavéce

zvolené drahy.

Sweep - Po vybéru této volby se spusti motor zavory

Pinlight -

stavéce zvolené drahy.

Vybérem této volby se rozsviti osvétleni kuzelek
zvoleného stavéce.
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POZNAMKA: Nize uvedené volby jsou k dispozici pouze tehdy, jsou-li spinace
STOP/RUN na obou stavecich prepnuty do polohy STOP.

Setup (nastaveni) - Tato volba mechanikovi umoziuje zkonfigurovat
provozni parametry stavéce. Dil¢i nabidka této volby obsahuje nasleduji volby:

POZNAMKA: Pomoci tlacitka ENTER vybirejte pozadovanou volbu a
potvrdte ji nebo zruste tlacitky se Sipkami.

Left Lane # ## (leva draha) - Nastavuje identifika¢ni Cislo jednoho
paru drah. Pomoci Sipek vyberte Cislo pro levou (lichou) drahu.

Double Detect (dvojita detekce): (Y nebo N) (ano nebo ne) -
Umoznuje, aby stavec zjistoval pocet neporazenych kuzelek pii
druhém hodu. Pouziva-li se skorovaci zatizeni, které 1ze spojit

s procesorem CPU, potom ke zjistovani poc¢tu porazenych kuzelek
muze pouzivat informace odeslané z pinholdert. Pokud se nepouziva
zadné skorovaci zafizeni nebo skérovaci systém zjistuje vysledek
hodu pomoci skeneru ¢i kamery, pfepnuti tohoto spinace vypne
funkci detekce hodu, kterou stiil vykonava pii druhém hodu.

Y (ano) - Double Detect (dvojita detekce) - Zvolte tuto
volbu, pokud se nepouziva skener, ani CCD kamera. (Skoro-
vaci systém Frameworx) (standardni nastaveni)

N (ne) - Single Detect (jednoducha detekce) - Vyberte tuto
volbu, kdyz se pouzivaji CCD kamera nebo VPS nebo kdyz
se nepouziva zadny skoérovaci systém.

Enable OOR (zapnout OOR - mimo dosah): (Y nebo N) (ano
nebo ne) - Aktivuje ¢i blokuje cyklus ,,mimo dosah“. ABC, FIQ a
mnoh¢ dalsi bowlingové asociace vyzaduji, aby se provoz stavéce
zastavil a aby se odstranily vSechny porazené kuZzelky z hraci
dréhy, nez mize dojit k dal§imu hodu. V mnohych zemich vSak
toto pravidlo neplati a zasahuje do plynulé hry. Pokud vase centrum
schvalilo ligu, ktera vyzaduje odstranéni porazenych kuzelek pied
druhym hodem, ponechte spinac v levé poloze.

Y (ano) - Kuzelka mimo dosah stavé¢ zastavi. (standardni
nastaveni)
N (ne) - kuzelka mimo dosah se ignoruje.

Table Delay: (Y nebo N) (ano nebo ne) - Touto volbou se fidi
zpozdéni Cinnosti stolu po spusténi zavory do piipravené polohy.

Y (ano) - Zpozdéni stolu - v souladu s pozadavky asociaci
ABC, FIQ apod. (standardni nastaveni)
N (ne) - Bez opozdéni - bez prodleni po snizeni zavory.

Distrib Stop: (Y nebo N) (ano nebo ne) - Tato volba urcuje, zda se
distributor zastavi po ulozeni vSech deseti kuzelek do pinholder,
zatimco se ¢ekd na druhy hod. U této volby doporucujeme nastavit
»N“ (ne).

Y (ano) - Umoznit zastaveni - Distributor se zastavi po
nalozeni vSech deseti kuzelek, zatimco se ¢eka na druhy hod.
N (ne) - Zrusit zastaveni - Nepfetrzity provoz distributoru pti
ukladani kuzelek. (standardni nastaveni)
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Enable 50 ERR (Y nebo N) - Tato volba umoziiuje monitorovani
nebo ignorovani detekce porazenych kuzelek béhem diagnostického
cyklu.

Y (ano) - zobrazit kddy (standardni nastaveni)
N (ne) - nezobrazovat kody

Enable Foul: (Y nebo N) - Tato volba umoziuje piijimat ¢i ignoro-
vat signal o pieslapu vysilany z pieslapové jednotky.

Y (ano) - Stavé¢ prijme signal o pieslapu (standardni
nastaveni).
N (ne) - Signal o pteslapu se ignoruje.

Dist Slow Start: (Y nebo N) (ano nebo ne) - Tato volba je k dis-
pozici na stavécich s verzi softwaru 4.08.02 a vyssi. Tato funkce
urcuje, zda distributor zacne pracovat pomalu a postupné zvysi
rychlost nebo zda za¢ne hned maximalni rychlosti. U této volby
doporucujeme nastavit ,,N“ (ne).

Y (ano) - Umoznit pomaly start.
N (ne) - Zrusit pomaly start.

Long Err Codes: (Y nebo N) (ano nebo ne) - Tato volba je k dis-
pozici na strojich s verzi softwaru 4.08.02 a vyssi. Vybérem této
volby se nastavuje, zda displej bude zobrazovat chybova hlaseni
pomoci dvoumistného nebo rozsifeného kodu.

Y (ano) - Zobrazit chybova hlaseni v rozsifeném formatu.
N (ne) - Zobrazit chybova hlaseni ve dvoumistném formatu.

Pinlight: (Y nebo N) (ano nebo ne) - Tato volba je k dispozici
na strojich s verzi softwaru 4.08.02 a vyssi. Vybérem této volby
osvétleni kuzelek sviti i tehdy, pokud stroj neni v provozu.

Y (ano) - Osvétleni zapnuté.
N (ne) - Osvétleni vypnuté.

SW Diag - Tato volba uzivateli umoznuje zkontrolovat spinace stavéci. Na
displeji se zobrazi spinace, které jsou aktivované (uzaviené) a pouzivaji se

v dobé€ provadéni kontroly. Zvolte tento rezim, chcete-li ovérit spravnou funkci
spinacu a elektrického vedeni. Dil¢i nabidka obsahuje nasledujici volby:

Pin SW (Left) - Tato volba kontroluje spinace pinholderi a zobra-
zuje ty, které jsou aktivované na levém staveci.

Table SW (Left) - Tato volba kontroluje spinace stolu A, B, C, D,
TS-1 a TS-2 a zobrazuje ty, které jsou aktivované na levém staveci.
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Mach SW (Left) - Tato volba kontroluje spinace stavéce EC (eleva-
tor), G, SM (motor zavory), OOR (mimo dosah), ST (klesté) a
pocita¢ kuzelek a zobrazuje ty, které jsou aktivované na levém
staveci.

EXT SW (Left) - Tato volba kontroluje externi spinace stroje - sen-
zor kouli, pteslap a SET a RESET a zobrazuje ty, které jsou ak-
tivované na levém staveéci.

Pin SW (Right) - Tato volba kontroluje spinace pinholderti a zobra-
zuje ty, které jsou aktivované na pravém staveci.

Table SW (Right) - Tato volba kontroluje spinace stolu A, B, C, D,
TS-1 a TS-2 a zobrazuje ty, které jsou aktivované na pravém staveci.

Mach SW (Right) - Tato volba kontroluje spinac¢e EC (elevator),
G, SM (motor zavory), OOR (mimo dosah), ST (klest¢) a pocitace
kuzelek a zobrazuje ty, které jsou aktivované na pravém staveci.

EXT SW (Right) - Tato volba kontroluje externi spinace stroje -
senzor kouli, pieslap a SET a RESET a zobrazuje ty, které jsou
aktivované na pravém staveci.

Diagnostické rezimy

Diagnostika poruch

Automaticky stavé¢ GS-X ma v sob& zabudovany rezim, ktery umoznuje
diagnostikovat problémy stavéCe a ktery po objeveni zavady staveéc vypne.
Kdyz se vyskytne problém, stavéc se vypne a na horni ¢asti elevatoru se
rozsviti indikator poruch. Chybova hlaseni zobrazena na LCD displeji v horni
Casti ovladaci skiinky Nexgen lze také pouzivat k uréeni problému.

Diagnostika uzavreni kontaktl (diagnostika spinact)

Kromé¢ diagnostiky poruch stavé¢ GS-X muze spustit dva dalsi diagnostické
rezimy ke kontrole Cinnosti stavéCe. Jeden z nich, diagnostika uzavieni
kontaktti, kontroluje spinaCe na stavéci a zobrazuje, které spinace jsou uzaviené
v dob¢ provadéni kontroly. Tento rezim se pouziva ke zjisténi spravné funkce
spinacii a spojeni mezi ovladaci skiinkou Nexgen a jednotlivymi spinaci.
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Diagnostika pracovnich cykli

Druhy rezim - diagnostika cykll stavéce - spousti nepfetrzity cyklus, pfi kterém
stave¢ pracuje v rezimu hry ,.ten pin“ s nize uvedenymi rozdily. Nec¢eka na
detekcei koule. Procesor CPU vysle pétisekundovy ¢asovy signal, po kterém

se spusti cyklus stavéce. Staveéc bude prochazet cykly postaveni kuzelek,
resetovani, shrmovani a nakladani novych kuzelek, dokud se diagnosticky
cyklus nevypne. Pieslapy se béhem rezimu diagnostiky ignoruji. Pocet cykli
stavéce se nebude zaznamenavat na hlavnim ovladacim panelu, pouzivaji-li

se skorovaci systémy Frameworx. Chyby pii diagnostice (poruchy) jsou

béhem diagnostického rezimu aktivni a zastavi stavée, pokud dojde k detekei
zablokovani nebo jiné poruchy.

Pouzivani diagnostiky

Diagnostika uzavreni kontakti (diagnostika spinacu)

1. Diagnostiku uzavieni spinacti 1ze provadét pouze tehdy, kdyz jsou oba
stavéCe vypnuté (spinace STOP/RUN jsou v poloze STOP). Stavec 1ze
vybrat po splnéni nasledujicich podminek.

a.

Indikator poruch nesmi svitit.
Spinac¢ na zadnim ovladacim panelu musi byt zapnuty.

Levy i pravy spina¢ STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) na ovla-
daci skfince Nexgen musi byt pfepnuté do polohy STOP. Viz
obrazek 3-5.

Diagnostiku uzavteni kontaktl spustite tak, ze podrzite stisk-
nuté tlac¢itko MODE (rezim) na ovladacim panelu, dokud se na
displeji nezobrazi rezim ,,SW Diag*.

Stisknutim tlacitka ENTER projdéte jednotlivé volby na
displeji.

Pin SW (Left) - Zobrazuje spinace pinholdert, které jsou
aktivovany na levém stavéci. - indikuje, ze je spinac
otevieny.

Table SW (Left) - Zobrazuje spinace A, B, C, D, T-S1 a T-S2
na levém stavéci, pokud jsou aktivovany. ,,-* indikuje, Ze je
spina¢ otevieny.

Mach SW (Left) - Zobrazuje spinac¢e EC (elevator), G,

SM (motor zavory), OOR (mimo dosah), ST (klest€) a SS
(pocitac kuzelek) na levém staveci, pokud jsou aktivovany.
»— indikuje, Ze je spinac otevieny.

EXT SW (Left) - Zobrazuje spinace senzoru kouli, pteslapu,

SET a RESET na levém stavéci, jsou-li aktivované. ,,- indi-
kuje, Ze je spinac otevieny.
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Pin SW (Right) - Zobrazuje aktivované spinace pinholderti na
pravém staveci. .- indikuje, Ze je spinac¢ otevieny.

Table SW (Right) - Zobrazuje spinace A, B, C, D, T-S1 a T-S2 na
pravém staveci, pokud jsou aktivované. ,,- indikuje, ze je spinac
otevieny.

Mach SW (Right) - Zobrazuje spinace EC (elevator), G, SM (motor
zavory), OOR (mimo dosah), ST (klesté) a SS (pocita¢ kuzelek) na
pravém staveci, pokud jsou aktivované. ,,- indikuje, ze je spinac
otevieny.

EXT SW (Right) - Zobrazuje zapojeni spinact senzoru kouli,
preslapu, SET a RESET na pravém stavédi. ,,- indikuje, Ze je
spina¢ otevieny.

Diagnostika pracovnich cykli

1. Tento rezim lze spustit po splnéni nasledujici podminek.
a. Indikator poruch nesmi svitit.
b. Spina¢ na zadnim ovladacim panelu musi byt zapnuty.

C. Levy nebo pravy spina¢ STOP/RUN (vypnuto/zapnuto)
na ovladaci sktifice Nexgen musi byt prepnuty do polohy
STOP. Vybér zalezi na tom, ktery stavé¢ se pravé zkousi. Viz
obrazek 3-5.

2. Diagnostiku uzavieni kontaktii spustite tim, ze podrzite zmacknuté
tla¢itko MODE (rezim) na ovladacim panelu, dokud se na displeji
nezobrazi rezim ,,Diag™.

3. Prepnéte levy nebo pravy spina¢ STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) na ovla-
daci sktince Nexgen do polohy RUN. Vybér zalezi to na tom, ktery stavé¢
se pravé zkousi.

4. Pokud se stavé¢ béhem diagnostiky zastavi a rozsviti se indikator poruch,
zkontrolujte chybové hlaseni, které se zobrazi v horni ¢asti ovladaci
sktinky Nexgen. Viz obrazek 3-5.

POZNAMKA: Chybova hldsent 50-59 (detekce 1 - detekce 9, detekce 10)

v diagnostice stavéce se zobrazi po nastaveni funkce ,, Enable 50 ERR “
(aktivovat zobrazovani chyb 50 a vyse) na ,,Y* (ano). Viz strany 3-19 a 3-22,
kde se vysveétluje nastaveni stavece.

3-24 Kapitola 3: Elektronika Nexgen



5. Tabulky 3-13 a 3-14 oznacuji poruchu a uvadi, kde zacit pti hledani
problému. Zobrazeny kod presné neuréi dany problém ve vSech ptipadech.
Podrobnéjsi vysvétleni kodl naleznete v kapitole Odstranovani poruch
v této prirucce.

. Stal Shrnovaci mechanismus
Nesptlaa‘:ny Spina¢
zarizeni klesti Spina¢ SM
Poloha Spina¢ A Spina¢ G (motor zavory)
0(90)
Uzavieny Zakladni Uzavfeny Otevieny ﬁaal:g;: Otevieny V;ZEL
(Invid 0)
1en Neni Zavora Neni
Uzavieny v zakladni Otevieny Otevreny nahofe Otevieny vpfedu
(Invid 1) poloze.
2(92) Neni Neni
Uzavieny v zakladni Otevieny Uzavfeny | Zavora dole Otevreny vpfzglu
(Invid 2) poloze.
3(93)
Otevieny Zakladni Uzavfeny Otevieny ﬁ:xg;z Otevreny v:)\:“'zzlu
(Invid 3)
464 Neni Zavora Neni
Otevieny v zakladni Otevieny Otevieny nahofe Otevreny vpredu
(Invid 4) poloze.
5(99) Neni Neni
Otevieny v zakladni Otevieny Uzavfeny Zavora dole Otevreny fozzh
(Invid 5) poloze.

Table 2. Neplatné stavy zarizent.

POZNAMKA: Neplatné stavy zarizeni vétsinou oznacuji problémy, které
nastaly v jednom z téchto zarizeni:

1. Porucha stolu nebo motoru zdvory.

2. Selhani spojky klesti.

3. Vadny spinac A, G, SM (motor zdavory) nebo ST (klesté).

Kapitola 3: Elektronika Nexgen 3-25



Tabulka 3-12. Chybova hldseni.

Stand. Rozsifeny Stand. Rozsiteny
kod kod kod kéd
PO Pin OOR Kuzelka mimo dosah. 62 C Found Spinac C neocekavan, ale nalezen.
01 Pin1 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky &. 1 vyprsel. 63 D Found Spinac¢ D neoekavan, ale nalezen.
02 Pin2 Ld Casovy limit na uloZeni kuZelky &. 2 vyprsel. 64 SMFound | Spina¢ SM (motor zavory) neocekavan, ale nalezen.
03 Pin3 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky &. 3 vyprsel. 65 GFound | Spina¢ G neocekavan, ale nalezen.
04 Pin4 Ld Gasovy limit na ulozeni kuzelky &. 4 vypriel. 66 STFound Spina¢ ST (klesté) neoCekavan, ale nalezen.
05 Pin5 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky &. 5 vyprael. 67 OORFound | Spina¢ OOR (mimo dosah) neoCekavan, ale nalezen.
. L L . . 70 A Ntfnd Spinac¢ A ogekavan, ale nenalezen.
06 Pin6 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky &. 6 vyprsel.
N 71 B Ntfnd Spina¢ B o¢ekavan, ale nenalezen.
07 Pin7 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky €. 7 vyprsel.
N 72 C Ntfnd Spina¢ C ocekavan, ale nenalezen.
08 Pin8 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky ¢. 8 vyprsel.
73 D Ntfnd Spina¢ D o¢ekavan, ale nenalezen.
09 Pin9 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky &. 9 vyprsel.
74 SM Ntfnd | Spina¢ SM (motor zavory) oéekavan, ale nenalezen.
10 Pin10 Ld Casovy limit na uloZeni kuzelky &. 10 vyprsel.
75 G Ntfnd Spina¢ G ocekavan, ale nenalezen.
50 Detect10 Kuzelka €. 10 nezjisténa béhem diagnostiky.
76 STNtfnd Spina¢ ST (klesté) ocekavan, ale nenalezen.
51 Detect1 Kuzelka ¢. 1 nezjiSténa b&hem diagnostiky.
90 (Invid 0) Neplatny stav zafizeni 0.
52 Detect2 Kuzelka €. 2 nezjisténa béhem diagnostiky. | .
91 (Invid 1) Neplatny stav zafizeni 1.
53 Detect3 Kuzelka &. 3 jisténa béhem di tik
e uzelka ¢. S nezjisiena behem dlagnostiky 92 (Invid 2) Neplatny stav zafizeni 2.
54 Detect4 Kuzelka €. 4 nezjisténa béhem diagnostiky. 93 (Invid 3) Neplatny stav zafizeni 3
55 Detect5 Kuzelka €. 5 nezjisténa béhem diagnostiky. 94 (Invid 4) Neplatny stav zafizeni 4.
56 Detect6 Kuzelka €. 6 nezjisténa béhem diagnostiky. 95 (Invid 5) Neplatny stav zafizeni 5.
57 Detect7 Kuzelka €. 7 nezjisténa béhem diagnostiky. EJ Elevdam Zablokovany elevator.
58 Detect8 Kuzelka ¢. 8 nezjisténa béhem diagnostiky. EL Pin Cnt Ve spinaci pocitace kuzelek do$lo na 5 sekund ke
Zzkratu.
59 Detect9 Kuzelka €. 9 nezjisténa béhem diagnostiky.
J1 TS1 Jam Spina¢ blokovani TS-1.
60 A Found Spina¢ A neocekavan, ale nalezen. L. L. .
J2 TS2 Jam Spina¢ blokovani TS-2 (zvedaci zafizeni).
61 B Found Spinac¢ B neocekavan, ale nalezen. BA Motor vracege (pfetizeny).

POZNAMKA: Elektronika Nexgen zobrazuje bud’ standardni, nebo

rozsirené kody.
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Souvisejici elektronika

(1)  KICKBACK
(2) FOTOBUNKA
(3) KRYCIDESKA

(1)  KICKBACK DELICI STENY
(2) ZPETNY REFLEKTOR
(3) KRYCIDESKA

Senzor kouli - aktivovani fotoburiky

Fotobuiika je optické zatizeni pouZzivané k detekci pohybu koule po draze. Jeho
soucasti je vysilac/ptijimac a zpétny reflektor. Vysila¢/pfijimac je namontovan
na kickbacku vracece kouli a zpétny reflektor je na kickbacku délici stény. Jsou
umistény piesné naproti sobé ve vysce 25 mm (1 palec) nad kryci deskou. Viz
obrazky 3-13 a 3-14.

Vysila¢ odesila infracerveny paprsek pies drahu do zpétného reflektoru, ktery
tento paprsek odrazi zpét do ptijimace. Kdykoli se néjaky ptedmét dostane do
drahy paprsku, piijimac odesle impulz do procesoru CPU stavéce. Procesor
CPU pak zahaji pracovni cyklus daného stavéce.

VYSTRAHA: Silny zdroj svétla jako napi. elektronicky blesk kamery miize
stavéc spustit.

(1)
KICKBAC

)
PHOTOCELL
ASSEMBLY

Obrazek 3-13. Senzor kouli.

(1)
DIVISION
KICKBACK

Obrazek 3-14. Zpétny reflektor.
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Detekce preslapu

Zatizeni detekce pieslapu se nachazi na pteslapové ¢are mezi dvéma
sousednimi drahami na kryci desce vracece kouli. Zpétné reflektory
nainstalované na délicich sténach odrazi paprsek zpét do detektoru preslapu.

Po pferuseni drahy paprsku nohou ¢i jinym pfedmétem se odesle signal do
procesoru CPU stavéce, aby se nastavila nova sada deseti kuzelek, pokud jde

o preslap pfi prvnim hodu hry ,,ten pin“. Detektor pteslapu neregistruje pieslap,
kdyz drahu paprsku narusi koule.

Tlacitko RESET

Tlacitko RESET pro hrace je umisténo na strané zasobniku kouli. Funkce
tohoto spinace je shodna s funkci spinac¢ti RESET na ovladaci skiince Nexgen
a na zadnim ovladacim panelu na elevatoru. Slouzi k nastaveni automatického
stavéce na dalsi hod.
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©)
RIGHT-HAND
PINSETTER

(5)
BALL
ACCELERATOR

14

(2)
LEFT-HAND

PINSETTER
\

(18)
an PIN LIGHT
TABLE MOTOR 4722541600
47-142615-000

4

(4)
MASKING UNIT
(8)
POWER IN
68-100453-004

PHOTOCELL

—

“«

(14)
PIN HOLDER SWITCHES
AND SOLENOIDS
47-245421-004

-
N\ REi%%fiﬁﬁz%;:OX

(13)
LEFT-HAND
SIDE FUNCTION

47-142673-000 1

mahw \\ \
(14) s \
PIN HOLDER SWITCHES Py ‘
AND SOLENOIDS O Pig \
47-245421-004 o
(13) /
LEFT-HAND D .
SIDE FUNCTION v s
47-142673-000 | "o, (19)
N S N BALL ACCELERATOR
(1) T b . 47-245423-004-000
REAR CONTROL BOX | 5 5
47-245422-003 Iy by N ©)
2;
© ™~ 5, RIGHT-HAND
RIGHT-HAND o SIDE FUNCTION
SIDE FUNCTION 5, 5 47-142674-000
- - By
47-142674-000 ® R DISTRIBUTOR
(10) R N MOTOR
MASKING UNIT 5 2 7y 47142816000
ADAPTER R
47-142690-000 % E-B1IZE2 fl;/:%)I)%OR 10
S 6) MASKING UNIT
(12) L e b 1) ADAPTER
BALL DETECT, FOUL, L P )((@9[5105 SWEEP MOTOR 47-142690-000
BALL LIFT ADAPTER 1| . NETRO 47-142617-000
47-142672-000 (] 6Lg0 on
(19 1 5 (18)
// Ry
DISTRIBUTOR -
MOTOR 47-225416-004
47-142616-000 - - (4)
(16) g MASKING UNIT
SWEEP MOTOR
47-142617-000 ]

(12)
BALL DETECT, FOUL,
BALL LIFT ADAPTER
47-142672-000

(6)
OPTICAL TRIGGER

(7)
_~ BALLRETURN

SENZOR KOULI, DETEKTOR PRESLAPU,
ADAPTER VYTAHU KOULI 47-142672-000

SKRINKA NEXGEN S ELEKTRONIKOU

)

(2) LEVYSTAVEC !

(8) PRAVY STAVES (13) FUNKCE LEVE STRANY 47-142673-000
; (14)  SPINACE PINHOLDERU A SOLENOID

() MASKOVACIJEDNOTKA ALy

(5) SENZORKOULL DE TEKTOR PRESLAPL, (15)  MOTOR DISTRIBUTORU 47-142616-000

(6) OPTICKY SPOUSTENA FOTOBURKA (16) MOTOR ZAVORY 47-142617-000

() NAVRATKOULE (17) MOTOR STOLU 47-142615-000

(8) PRIVOD ENERGIE 68-100453-004 (18) OSVETLEN| KUZELEK 47-225416-004

(9) FUNKCE PRAVE STRANY 47-142674-000 (19)  VRACEC KOULI 47-245423-004

ADAPTER MASKOVACI JEDNOTKY 47-142690-000
ZADNI OVLADACI PANEL 47-245422-003

Obrazek 3-15. Automatickeé stavéce kuzelek GS-Series s elektronikou Nexgen.
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Tato stranka je imysIné prazdna.
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2
GND

(1) (
TO BALL [
ACCELERATOR
MOTOR @ |

4] 1 )
O FH-SW 1 TO P26 ON
% SW 2 NEXGEN
G—SW 3 BOX

Obrazek 3-17. Sestava kabelii motoru vracece kouli (¢islo dilu 47-245423-004).

(1) DO MOTORU VRACEGE KOULI (2)  UZEMNENI (3) DO KONEKTORU P26 NA SKRINCE NEXGEN
V2wt @K H] = 3)
(1) U2V @Bk H#2 - :I; 8 Etﬁ ﬁ? TO P12/P27 ON
TOTABLE = o o BLK#3 | b5 =219 ke NEXGEN
MOTOR &) 4|a|GRN/YEL
(2) GND @10 GRN/YEL @)

Obrazek 3-18. Sestava vnejsich kabelii motoru stolu (¢islo dilu 47-142615-000).

(1) DOMOTORU STOLU (2) UZEMNENI (3) DO KONEKTORU P15/P18 NA SKRINCE
NEXGEN
V2/W1@T BLK#1 ] —1|Q| BLK#3 3)
() BLK — o =28 |BHREl  ToP17/P20 ON
TO DISTRIBUTOR BLK #3 || [ & =54|0 | GRN/YEL NEXGEN
w2/u1©1:|3GRN = T|[35|0| (4) NC BOX
(2) GND Gr2RNY @ 6|0 (4) NC

Obrazek 3-19. Sestava vnejsich kabelit motoru distributoru (¢islo dilu 47-142616-000).

(1) DO DISTRIBUTORU 3)

(2) UZEMNENI NEXGEN

DO KONEKTORU P17/P20 NA SKRINCE

(4) ZADNE SPOJENI
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BLK #1 (—’
V2/W1 @[ al| BLK#3 3)
(1) U2t G-k #2 - O| BLK #1 TO P11/P24 ON
O | BLK#2 NEXGEN
TO SWEEP BLK #3 S| GRNIYEL
MOTOR W2/u1C GRNNEL al @ Ne BOX
(2) GND @[
Obrazek 3-20. Sestava kabelii motoru zavory (cislo dilu 47-142617-000).
(1) DOMOTORU ZAVORY (3) KE KONEKTORUM P11/P24 NA SKRINCE (4)  ZADNE SPOJENI
(2) UZEMNENI NEXGEN
1 WHT (15) GRD
2 > (2)NC
3 > (2)NC
1 g ()NC BRN (5) PIN SW #1
. GRN (6) PIN SW #2 ;
7 YEL (7) PIN SW #3 3
8 GRY (8) PIN SW #4 1
9 ROS (9) PIN SW #5 5 ®3)
10 BLU (10) PIN SW #6 6 | TOPIN SWITCHES
1 RED (11) PIN SW #7 7 P7-P17
12 BLK (12) PIN SW #8 8
13 VIO (13) PIN SW #9 9
14 GRN/ROS (14) PIN SW #10 10
15> (2)NC 1;
]
RED/BLU (16) PIN SOL #1
SE/EIL']‘;G 16 WHT/GRN (7Y PINSOL#2 ;
17 BRN/GRN (18) PIN SOL #3 3
18 WHT/YEL (19) PIN SOL #4 M
;g YEL/BRN (20) PIN SOL #5 5
21 WHT/GRY (21) PIN SOL #6 5
2 GRY/BRN (22) PIN SOL #7 7 @)
23 WHIROS (23) PIN SOL #8 8 | ToOPINSOLENOIDS
o1 ROS/BRN (24) PIN SOL #9 9 P6-P18
5 WHT/BLU (25) PIN SOL #10 10
BRN/BLU A+ 1
%‘; WHT/RED B+ 12
o BRN/RED C+ 13
29 BRN/BLK 0S SW (ST) 14
g? GRY/GRN D+
32 > (2) NC
33 > (2) NC
34 >} —— (2)NC
35> (2)NC
36 >}———— (2)NC
37 > (2) NC

Obrazek 3-21. Sestava vnejsich kabelit motoru stolu (¢islo dilu 47-245421-004).

(1) KESTOLU (8) SPINAC PINHOLDERU C. 4 (17)  SOLENOID PINHOLDERU C. 2
(2) ZADNE SPOJENI (9) SPINAC PINHOLDERU C. 5 (18) SOLENOID PINHOLDERU C. 3
(3) KE SPINACUM PINHOLDERU P7-P17 (10) SPINAC PINHOLDERU C. 6 (19) SOLENOID PINHOLDERU €. 4
(4) K SOLENOIDUM PINHOLDERU P6-P18 (11)  SPINAC PINHOLDERU C. 7 (20) SOLENOID PINHOLDERU C. 5
(5) SPINAC PINHOLDERU C. 1 (12) SPINAC PINHOLDERU C. 8 (21) SOLENOID PINHOLDERU C. 6
(6) SPINAC PINHOLDERU C. 2 (13)  SPINAC PINHOLDERU C. 9 (22) SOLENOID PINHOLDERU C. 7
(7)  SPINAC PINHOLDERU C. 3 (14)  SPINAC PINHOLDERU C. 10 (23) SOLENOID PINHOLDERU €. 8
(15) UZEMNENI (24) SOLENOID PINHOLDERU C. 9
(16) SOLENOID PINHOLDERU €. 1 (25) SOLENOID PINHOLDERU €. 10
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) )
@ @ JQ@ a
i 5l [
A WHT-
— O E i @
SET AN \a::[ \ ‘
(1) I\ |
W\
TO P3/P21 @ @) \t\\\ BRN 2
RESET W ]] @
\\
(@ ‘ P
RUN e YEL -
sTOP L/ GRY"E
%) %) L
YEL
3 SE 07(4) RUN/STOP
4 GRY — SWITCH
5 WHT I (2) SET
BRN =
o 6 RN 5 Z:Ls) RESET
Top3p21 | 1
25—
7>
8>
Obrazek 3-22. Sestava kabelii zadniho ovladactho panelu (¢islo dilu 47-245422-003).
(1) DO P3/P21 (3) RESET (4)  SPINAC RUN/STOP (VYPNUTO/ZAPNUTO)

(2) SET (NASTAVENI)
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(1)
TERMINAL

BOX
PH1 Y BLK ] P14
PH2 WHT
—0_ @ 5
PH3
—O RED 0
N
—0_ YEL '
D D B 4
Obrazek 3-26. 380 V x 400 V prikon stridavého proudu.
(1)  KABELOVA KONCOVKA
(1)
TERMINAL
BOX
PH1 BLK ;| P
PH2 WHT
D_D 5
PH3
RED 6
YEL 7
GRN/YEL
N7 s

Obrazek 3-27. Prikon trifazového stridavého proudu 200V - 230 V.

)

KABELOVA KONCOVKA
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6 GRY FW‘ <
8 GRY } x Z21| (@ smswiTcH
Pl
1 GRY \ l — <1
} | 1 GRY (o1 !| (3) ASWITCH
)
Py GRY [ L Sl DY
} { GRY 251l (4)BSWITCH
Pl
3 GRY P! — T
- } { LI [erY | 2511[ (5) c swiTCH
I Il
(1) Ca GRY Pl
TO P1/P23 ON 4 T H 1
NEXGEN o TI]GRY | 25 | (6) D SWITCH
BOX Pl
5 - |GRY L .
— 1 GRY 251 1| (7)TS2 SWITCH
‘ —
Pl
I
7 GRY ‘ I M 1
- LL[eRY 251 !| (8) OOR SWITCH
Pl
)
11 >—WHT - 1
125_[BRN il ] 21_!| (9) TROUBLE LIGHT
p— p— p— p— | = E — I — p— p— E — ] —
I
9 5 |WHT L Ja N iy )
10%_|BRN i ) ,I_|| BALLDOOR
| SOLENOID
1
13 |
14>+ (11)NC <] 12
—
15 & 22l As
16>———
17>——— |(1)NC
18>———

Obrazek 3-28. Pravy kabel funkci (Cislo dilu 47-142674-000).

(1) DO P1/P3 NA SKRINCE NEXGEN (6) SPINACD (10) SOLENOID DVIREK PRO KOULI
(2) SPINAC SM (MOTOR ZAVORY) (7) SPINAC TS-2 (11)  ZADNE SPOJENI
(3) SPINACA (8)  SPINAC OOR (MIMO DOSAH) (12) As
(4) SPINACB (9)  INDIKATOR PORUCH
(5) SPINACC
3 WHT A [ [ 1
4 GRN [ ] (2) TO SWEEP RELEASE SOLENOID
1 WHT A ol 1
2 BRN [ | O] (3) TO SPOTTING TONG SOLENOID
5 WHT L L+ 1
6 BRN { ) [ \ > (4) TO STROKE LIMITER SOLENOID
1O PaLI0 ON 0 gv:'I J HEE ] 3 (5) TS1 SWITCH
47-142650-4XX W?_ﬁ”ﬁ L GRY [/
NEXGEN CONTROLLER 8
CHlN
10 GRY — —
1 (7) EC SWITCH
14 >—+—(10) NC
15 >4—(10) NC ®
16 >~ (10)NC G SWITCH
8) PIN COUNT
9 GRY 1 SS\}VITCH
17 >—+—(10) NC
18 >—1—(10) NC
12 WHT N 1
13 BRN o || o || || || || . [V] | P (9) SSS SOLENOID
19 >——(10) NC - - - - -
20 >——(10) NC
Obrazek 3-29. Levy kabel funkci (¢islo dilu 47-142673-000).
(1) DO P5/P19 NANIZKONAPETOVE SKRINCE ~ (3) K SOLENOIDU KLESTI (7)  SPINAC EC (ELEVATOR)
OVLADACE NEXGEN 47-142650-4XX (4) K SOLENOIDU OMEZOVACE ZDVIHU (8) SPINAC POCITACE KUZELEK
(2) KSOLENOIDU UVOLNOVACIHO (5) SPINACTS-1 (9) SOLENOID ROZDELOVACE
MECHANISMU ZAVORY (6) SPINACG (10)  ZADNE SPOJENI
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. Bk [—] = (= (= 1 (4)
2 < [ rep [ 5 | LEFT BALL
; GRN \ DETECT
- =]
. BLK 1 (5)
TO P4 ON Artazes0xx | SO g 2 et
NEXGEN CONTROLLER | © }*BLNKC & N> 2 CABLE
tar-al ] \ 3 .
9 >1—NC ‘ ¥ S
10>—— NC — 1<
Ne | —F< 1 ®)
o [74 s | BALLLIFT
3wt ‘ CABLE
s RED ‘ 7
5 BLK ‘ 4
@) | s
TO P20 ON 47-142650-4XX | 6> NC 3
NEXGEN CONTROLLER | 5>—=&2
4 BLK ‘
35 | GRN > ‘ J (7)
2T /Y : 1| RIGHT FOUL
LS Bk /] . @) N CABLE
= = = RIGHT BALL
DETECT
Obrazek 3-30. Kabel senzoru kouli/preslapu (¢islo dilu 47-142672-000).
(1) DO P4 NA OVLADACI SKRINCE NEXGEN (4)  LEVY SENZOR KOULI (6) KABEL VYTAHU KOULI
47-142650-4XX ) o (5) LEVY KABEL PRESLAPU (7) PRAVY KABEL PRESLAPU
(2) DO P20 NA OVLADACI SKRINCE NEXGEN
47-142@50-4XX )
(3) PRAVY SENZOR KOULI
— 1
N
1 BLK —_ 2
BLK
P2 OR P22
GSNEXGENBOX | , BLK 4
(2)
MASKING UNIT
4 NC ®) 5 CABLE
> i

TAAAK

Obrazek 3-31. Adaptér maskovaci jednotky GS Nexgen (¢islo dilu 47-142690-000).

(1) DO P2NEBO P22 NA SKRINCE NEXGEN (2) KABEL MASKOVACI JEDNOTKY (3) ZADNE SPOJENI
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Kapitola 4: Pracovni cykly automatického stavéce kuzelek
Zakladni informace

Automaticky stavé¢ kuzelek GS-Series je schopen vykonavat rizné pracovni cykly,
kterymi reaguje na hod hrace. Nez se tyto cykly mohou spustit, musi probéhnout
nasledujici:

1. Automaticky stavé¢ musi byt zapnuty a piipraveny na hod.
2. Musi byt splnény tyto podminky:

Sttl je v horni poloze (spinac A je uzavien).

Zavora je v predni poloze (spina¢ motoru zavory je uzavien).

Zavora je v horni poloze (spina¢ G neni uzavien).

Klesté jsou maximalné oteviené (spina¢ motoru klesti (ST) je uzavien).

faoe oe

Aby se pracovni cyklus mohl spustit, hra¢ musi hodit kouli, na kterou stave¢ zareaguje
nasledovné:

1. Senzor vidi kouli a vysila impulz do procesoru CPU automatického stavéce.
2. Solenoid dviiek pro kouli se zapne, ¢imz se dvitka na tii sekundy zablokuji.
3. Solenoid uvoliiovaciho mechanismu zavory se zapne a snizi zavoru.

4. Po spusténi zavory do nejnizsi, ptipravené polohy se spina¢ G uzavie.

5. Aby se cyklus mohl spustit, motor stolu se otaci proti smeéru hodinovych rucicek a
dojde tak k tomu, Ze se vacka skupiny spina¢t presune od spinace A ke spinaci B.

Kazdy cyklus lze rozdélit na ti faze. Viz obrazek 4-1. V prvni ¢asti cyklu dochazi

k detekci hodu. Obrazek 4-2. V této fazi se stll snizi, aby urcil, kolik kuzelek koule
porazila. Ke shrnovani kuzelek dochazi po zvednuti stolu. V tomto segmentu zavora
odstrani v§echny nepotiebné kuzelky z pindecku a z plochych zlabl. Obrazek 4-3.

V posledni fazi se automaticky staveéc pripravuje na dalsi hod. Mize to byt kratky
cyklus, ve kterém se postavi neporazené kuzelky zpét na pindeck, pokud je stil zvedl
be&hem detekce, nebo se spusti dlouhy cyklus, kdy se na pindeck ptipravi sada kuzelek
pro novy ramecek. Obrdazek 4-4.
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™) (2) ®3)
DETECTION SWEEP PREPARATION

(1) DETEKCE ©) ®)
SHRNOVANI STANDING PIN STANDING PIN
PRIPRAVA HEIGHT HEIGHT

PROTI SMERU HODINOVYCH RUCICEK
PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK
VYSKA NEPORAZENYCH KUZELEK
VYSKA STAVENI NOVE SADY KUZELEK

e —
Jegsuehn=

ccw CW\

NEW PIN
SETTING HEIGHT

Obrazek 4-1. Jednotlivé faze cyklu.
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>
®)
SWITCH "D"
o)

)
g’ ?/ SWITCH "B"
A\ /

SWITCH "C"

(3)
- CAM ROTATING
ccw

(4)

— SWITCH "A"

L

(6)

MOVEMENT OF TABLE
A A
e
BCD
(")
ccw

Obrazek 4-2. Detekce hodu.

SPINAC C
SPINAC B
OTACENI VACKY PROTI SMERU HODINOVYCH
RUCICEK

SPINAC A
SPINAC D

(6) POHYBSTOLU
(7) PROTISMERU HODINOVYCH RUCICEK
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®)
SWITCH "D"

7,,,’)))))

IR IOY

(

2)
?/ SWITCH "B"

®)
__—+ CAM STOPPED

(4)
— SWITCH "A"

S—

==

T

_=L|o

Obrazek 4-3. Shrnovani porazenych kuzelek.

(1) SPINACC ©)
(2) SPINACB )

VACKA ZASTAVENA
SPINAC A
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9
SWITCH CLUSTER (10)

ROTATION MOVEMENT OF TABLE
(1)
SWITCH "C" (6) (8)
\
S— SHORT STROKE LONG STROKE
> 7,77))))))’})
A A A A
2) K 7 P f
(5) 2
SWITCH "D" WITCH "B OR
3 P ool
- CAM ROTATING bce ,\(\D B y\
cw @) . C
cW i
e @ Y
\§ —— SWITCH "A" cw

l. .

AP

i“|
\| \

_!Immummmuum

=

T

o
M|
o O
m| |
1T I

(8) LONG STROKE
Obrazek 4-4. Priprava.
(1) SPINACC (5) SPINACD (9)  OTOCENI SKUPINY SPINACU
(2) SPINACB (6) KRATKY CYKLUS (10) POHYB STOLU
(3) POHYB VACKY PO SMERU (7) PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK

HODINOVYCH RUCICEK (8) DLOUHY CYKLUS

(4) SPINACA
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Pracovni cykly

Pfi prvnim hodu probiha pét cykld a pii druhém tfi. Dalsi cykly jsou k dispozici, pokud
je ke stavécam pripojeno skorovaci zatizeni.

Cykly prvniho hodu:
1. Prvni hod - strike
2. Prvni hod - neporazené kuzelky
3. Prvni hod - kratky cyklus
4. Prvni hod - mimo dosah
5. Prvni hod - pfeslap

Cykly druhého hodu:

1. Druhy hod - jednoducha detekce
2. Druhy hod - dvojita detekce
3. Druhy hod - mimo dosah

Prvni hod - strike

Tento cyklus probéhne tehdy, pokud se hra¢ovi podaii shodit vSechny kuzelky

pii prvnim hodu. Automaticky stavé¢ shrne porazené kuzelky do dopadiste a na
pindeck postavi novou sadu deseti kuzelek. Nasleduje uplny popis tohoto cyklu. Viz
obrazek 4-5.

1. Dochazi k detekei koule.
2. Kdyz senzor kouli vysle signal, solenoid uvoliiovaciho mechanismu zavory se
zapne a po piepnuti spinace G se zavora snizi do ptipravené polohy. Solenoid

dvitek pro kouli se zapne, ¢imz se dvitka na tfi sekundy zablokuji.

3. Motor stolu se otaci proti sméru hodinovych rucicek. Vacka na htideli stolu se
pfesune od spinace A ke spinaci B.

4. Kdyz se stul snizi, spinac¢ OOR (mimo dosah) se uzavie a indikuje, Ze sttl
vstoupil do prostoru detekce.

5. Po zastaveni na omezovaci zdvihu stil projde kratkym cyklem.

6. U spinace B procesor CPU stavéce nacte polohu spinact pinholderti, z ¢ehoz
vyvodi, Ze doslo ke shozeni vSech kuzelek. CPU stavéce odesle informace
o porazeni vSech kuzelek (strike) do automatického skérovaciho zatizeni (pokud
je nainstalovangé).

7. Vacka mine spina¢ C bez toho, aby ho pfepnula.

8. Kdyz vacka ptepne spina¢ D, solenoidy pinholderti se zapnou a oteviou grippery.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Po zvednuti stolu do horni polohy oteviené grippery stlaci uvoliovaci paky
kuzelek a kuzelky se spusti do pinholdert. KuZzelka prepne spinac¢ pinholderu,
¢imz se solenoid vypne a gripper se uzavie. Pfrepnutim spinace A se motor stolu

vypne.

Motor zavory se spusti a posunuje zavoru dozadu a pak doptedu, aby mohla
shrnout porazené kuzelky. Kdyz se zavora znovu dostane do maximalni polohy
vpred, spina¢ motoru zavory se uzavie a motor se vypne.

Motor stolu se otaci po sméru hodinovych rucicek a vacka se presune od spinace
A ke spinaci D.

Kdyz se stiil zacne spoustét, solenoid omezovace zdvihu se zapne a odsune
omezovac zdvihu od T stopu. Umozni se tak, aby se sttil snizil na pindeck a
aby se uvolnily oto¢né htidele stolu, coz pinholdery pfesune do svislé polohy na
postaveni kuzelek.

Vacka se pfesune od spinace D a u spinace C se zapnou solenoidy pinholdert,
které otevfou grippery, jez umisti kuzelky na pindeck. U spinace B se solenoidy
vypnou a grippery se uzaviou.

Jak stil dale stoupa, solenoidy pinholdert kuzelek ¢. 7 a 10 se zapnou a oteviou
grippery, aby se tyto kuzelky piredbézn¢ nalozily do stolu, pokud jsou v tloznych

prostorech.

Motor stolu zveda stiil a zavoru, dokud se spina¢ A neuzavre.
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16. U spinace A se motor stolu vypne. Stave¢ kuzelek je pfipraven na cyklus nového

prvniho hodu.

@ o 21) (5)
CcCw LOAD PINS Ccw READY
() deeme > 1o SONTABLE DN T _ FOR
TABLE FIRST
HOME/UP / BALL
SOLENOID
ENERGIZED
(6)
(16) s \ﬁél)zp LOAD 7 AND
DETECTION 10 PIN
(22) STROKE IF AVAILABLE
DETECTION — 1~ &WwiTtcH T T T -———— e e = S = —
e PINSETTING \\ )
OPEN 7 AND 10
STROKE GRIPPER
C TO PRELOAD
7 AND 10 PIN
(13)
(18) CLEARING
CLUSTER DEADWOOD
SWITCHES A- -B- -C- -D- -A A- -D- -C- -B- -A
(19) |
SWEEP G G
DOWN
(20)
SWEEP SM SM SM SM
FORWARD
(23)
SPOTTING ST ST
TONG SWITCH
3
f’% % . o
Q O
% £ GRS
(o] 7 ok Q
> Q <, 6 %,
G > AL 2
% 2 L R
< '%\ ORO 6'\;3
% % B
D
(O
Obrazek 4-5. Prvni hod - strike.
(1) STUL VE VYCHOZi POLOZE (NAHORE) (8) UZAVRENI GRIPPERU (16) DETEKCE HODU
(2)  PROTISMERU HODINOVYCH RUCICEK (9) OTEVRENI GRIPPERU K NALOZENIKUZELEK  (17) SPINAC OOR (MIMO DOSAH)
(3)  UKLADANIKUZELEK DO STOLU C7A10 (18)  SKUPINA SPINACU
(4)  ZAPNUTI SOLENOIDU OMEZOVACE ZDVIHU (10) ZVEDANI ZAVORY (19) SNIZENi ZAVORY
(5)  PRIPRAVENO NA PRVNI HOD (11)  CYKLUS NASTAVENI NOVYCH KUZELEK (20) ZAVORAV PREDNI POLOZE
(6) UKLADANIKUZELEK C.7 A 10, JSOU-LI (12) ZAVORA (21) PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK
K DISPOZICI o ___ (13) SHRNUTIPORAZENYCH KUZELEK (22) VYSKA DETEKCE
(7)  OTEVRENI GRIPPERU C.7 A 10 NAPREDBEZNE (14) OTEVRENI GRIPPERU n
ULOZENI KUZELEK (15)  ZJISTENI STAVU PINHOLDERU
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Prvni hod - neporazené kuzelky

Tento cyklus se spusti, pokud hra¢ shodi maximaln¢ devét kuzelek. BEéhem tohoto
cyklu dojde k tomu, Ze staveé¢ zvedne neporazené kuzelky z pindecku, zadvora shrne
porazené kuzelky do dopadisté a neporazené kuzelky se usadi zpét na pindeck.
Nasleduje popis tohoto cyklu. Obrdzek 4-6.

1. Dochazi k detekei koule.
2. Kdyz senzor kouli vysle signal, solenoid uvoliiovaciho mechanismu zavory se
zapne a po piepnuti spinace G se zavora snizi do pripravené polohy. Solenoid

dvitek pro kouli se zapne a na tii sekundy dvitka zablokuje.

3. Motor stolu se otaci proti sméru hodinovych ruci¢ek. Vacka na htideli stolu se
presune od spinace A ke spinaci B.

4. Jak se stul snizuje, spina¢ OOR (mimo dosah) se uzavie a indikuje, ze stil
vstoupil do prostoru detekce.

5. Po zastaveni na omezovaci zdvihu stil projde kratkym cyklem.

6. U spinace B procesor PCU stavéce nacte polohu spinact pinholdert a urci kolik
kuzelek ztstalo neporazenych. Procesor CPU stavéce odesle informace o poctu
porazenych kuzelek do automatického skorovaciho zatizeni (pokud je
soucasti stroje). Solenoid klesti se zapne a klesté se uzaviou.

7. Vacka mine spina¢ C bez toho, aby ho piepnula.

8. Kdyz vacka prepne spina¢ D, solenoid klesti se vypne a zabrani tak klestim, aby
se dale zaviraly.

9. Stil se zvedne s kuzelkami umisténymi v klestich. Motor stolu se zastavi, kdyZz se
spina¢ A uzavfe.

10. Motor zavory se spusti a posune zavoru dozadu a potom dopredu, aby mohla
shrnout porazené kuzelky. Kdyz se zavora znovu dostane do maximalni polohy

vpred, spina¢ motoru zavory (SM) se uzavie a motor se vypne.

11. Motor stolu se otaci po sméru hodinovych rucic¢ek a vacka se piesune od spinace
A ke spinaci D.

12. Kdyz se spinac¢ D uzavfe, solenoid klesti se zapne. Jelikoz se nyni motor stolu
otaci po sméru hodinovych rucicek, kleste se oteviou a umisti kuzelky na pindeck.
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13.

14.

Vacka mine spina¢ C bez toho, aby ho pfepnula.

U spinace B se solenoid klesti vypne, ¢imz se predejde dalSimu otevirani klesti.
Solenoidy pinholderti se zapnou, aby oteviely grippery, které nalozi deset kuzelek
do stolu, kdyz se sttl vrati do zakladni polohy.

15. Retéz uvolitovaciho mechanismu zavory zvedne zavoru.
16. Motor stolu se zastavi, kdyZ se spinac¢ A piepne.
17. Stavec kuzelek je pripraven na cyklus druhého hodu.
) 3)
CCW cw
“
(G0 R el [t iy ¢ READY FOR
TABLE SECOND
HOME BALL
a0 sﬁé’ep LOAD (f()) PINS
(22) SV?II?’EH PETROKE " R TR e IF AVAILABLE
DETECTION HEIGHT--f------tooc M — T LA L
(10) (10)
PIN PIN™
=\~ . - -
(13)
(16) CLEARING (11)
CLOSE DEADWOOD REOPEN
(19) TONGS TONGS
CSLVl\J”STTCEHR A- -B- -C- -D- -A A- -b-  -Cc- -B- -A
0 | |
SWEEP G i x G
SWITCH s SM SM SM
21 ST f———sT
A D, A
SWITCH TOR %R Q% XY,
% * S5 DO XRD 25
FONCRPY SNICAC 2225 &0, 0%
O\, 0.6~ QNOZLY 1T RKXE
20 (RN A 0,70 BN
Q @) < 2, A 0, 2. [SR7R
N AN LN RGO,
XX, &% O S e X
AN feXo) 7% G
IO W 0%
0% OxY @
7.0
0%
g
Obrazek 4-6. Prvni hod - neporazené kuzelky.
(1)  STULV ZAKLADNI POLOZE (8) ZVEDA SE ZAVORA (15)  NACTENI STAVU PIHOLDERU, ZAPNUTI
(2) PROTI SMERU HODINOVYCH RUCICEK (9) STAVENINEPORAZENYCH KUZELEK NA DRUHY SOLENOIDU KLESTI (KLESTE SE ZAVIRAJI)
(3) PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK HOD (16) UZAVRENIKLESTI
(4)  PRIPRAVENO NA DRUHY HOD (10) KUZELKA (17)  DETEKCE HODU
(5)  NAKLADANI 10 KUZELEK, POKUD JSOU (11) OTEVRENIKLESTI (18)  SPINAC OOR (MIMO DOSAH)
K DISPOZICI (12) ZAVORA (19) SKUPINA SPINACU
(6) VYPNUTI SOLENOIDU KLESTI (ZABRANI (13)  SHRNOVAN{ PORAZENYCH KUZELEK (20) SPINAC ZAVORY
OTEVRENI KLESTI), OTEVRENI GRIPPERU (14)  VYPNUT| SOLENOIDU KLESTI (ZASTAVI SE (21) SPINAC KLESTI
(7)  ZAPNUTI SOLENOIDU KLESTi (KLESTE SE UZAVIRANI KLESTI) (22) VYSKADETEKCE

OTEVROU)
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Prvni hod - kratky cyklus

Kratky cyklus se spusti v nékterém z uvedenych ptipadii po prvnim hodu.

A. Koule srazila pouze kuzelku ¢. 7.
B. Koule srazila pouze kuzelku ¢. 10.
C. Nebyla porazena zadna kuzelka (koule ve zlabu).

Nastane-li jedna z téchto situaci, procesor CPU stavéce zjisti, ze nebyly porazeny
zadné kuzelky, a proto neni tfeba spoustét shrnovani. Stil se snizi na horni ¢ast
kuzelek a potom se vrati do zakladni polohy, ¢imz se zkrati doba, ktera je potfebna na
dokonceni cyklu prvniho hodu. Viz obrdzek 4-7.

1. Dochazi k detekei koule.
2. Solenoid uvoliovaciho mechanismu zavory se zapne a prepnutim spinace G se
zéavora sniZi do ptipravené polohy. Solenoid dvitek pro kouli se zapne a na tii

sekundy dvitka zablokuje.

3. Motor stolu se otaci proti sméru hodinovych rucicek, aby se sttil mohl snizit.
Vacka na htideli stolu se odsune od spinace A.

4. Vodici tyce stolu se snizi a odeslou impulz do spinace OOR (mimo dosah)
(uzaviou ho), ¢cimz se indikuje, Ze se stll snizil do prostoru detekce.

5. Po zastaveni na omezovaci zdvihu stil projde kratkym cyklem.
6. U spinace B procesor CPU stavéce urci polohu spinacii pinholdert a zjisti jeden ze
tfi vySe uvedenych stavli. Rovnéz odesle informace o poctu porazenych kuzelek

do automatického skorovaciho zafizeni.

7. Motor stolu se na chvili zastavi, kdyz se spina¢ C uzavte. Potom se zacne otacet
v opacném smeéru (po smeéru hodinovych rucicek).

8. Solenoidy pinholdert se zapnou, aby oteviely grippery u spinace B, coz umozni
nalozeni kuzelek, kdyz se sttil vrati do zakladni polohy.

9. Retéz uvoliovaciho mechanismu zavory zvedne zavoru.

10. Motor stolu se zastavi, kdyZz se spinac¢ A piepne.
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Obrazek 4-6. Prvni hod - kratky cyklus.

STUL V ZAKLADNI POLOZE
PROTI SMERU HODINOVYCH RUCICEK (8)
PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK
PRIPRAVENO NA DRUHY HOD
PREDBEZNE ULOZEN| KUZELEK
POZNAMKA: CYKLUS NASTAVA PROTO, ZE
A. BYLA PORAZENA POUZE KUZELKA C. 7
B. PORAZENA POUZE KUZELKA €. 10

C. KOULE VE ZLABU

SSESTZ

====3=
ERERSCE

NEN| TREBA SHRNOVAT

OTEVRENI GRIPPERU

ZASTAVENI MOTORU A ZMENA SMERU JEHO
OTACENI

NACTEN] STAVU PINHOLDERU

ZAVORA V PREDN{ POLOZE

SNIZENi ZAVORY

SKUPINA SPINACU

SPINAC OOR (MIMO DOSAH)
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Prvni hod - mimo dosah

Béhem hry se muze stat, Ze koule pii narazu do kuzelek n¢kterou z nich posune mimo
jeji normalni stanovisté, avSak neshodi ji. Posune-li se kuzelka dostate¢né daleko,
spodni cast stolu se na ni snizi. Stdl se tak nebude moct snizit do vysky detekce a
zjistit neporazené kuzelky, a proto nedojde ke zndzornéni vysledku nebo ke zvednuti
kuzelek. Pravidla bowlingovych asociaci (napf. ABC a FIQ) vyzaduji, aby se veskeré
nepotiebné kuzelky odstranily z drahy, nez hra¢ mize ptistoupit k druhému hodu.
Doséhne se toho tak, Ze procesor CPU zastavi stavé¢ po ukonceni faze detekce

v daném cyklu a d4 znameni obsluze/technikovi, aby odstranil v§echny nepotfebné
kuzelky a znovu spustil staveéc. Viz obrdzek 4-8. Tento cyklus ma nasledujici faze:

1. Dochéazi k detekei koule.

2. Kdyz senzor kouli vysle signal, solenoid uvoliiovaciho mechanismu zavory se
zapne a po piepnuti spinace G se zavora snizi do ptipravené polohy. Solenoid
dvitek pro kouli se zapne a na ti'i sekundy dvitka zablokuje.

3. Motor stolu se otaci proti sméru hodinovych ruci¢ek. Vacka na htideli stolu se
presune od spinace A ke spinaci B.

4. Stul se snizi na horni ¢ast kuzelky posunuté ze svého stanovisté a zastavi se, nez
muze dojit k uzavieni spina¢e OOR (mimo dosah).

5. U spinace B procesor CPU stavéce bude ignorovat spinace pinholdert, jelikoz
nedoslo k pfepnuti spinace OOR (mimo dosah). Pocet porazenych kuZzelek bude
tfeba zaznamenat ru¢né, pokud jsou pritomni zapisovaci vysledkd.

6. Motor stolu otaci vacku za spinace C a D, dokud se spina¢ A neuzavie.

7. Stavec se vypne u spinace A se zavorou stale spusténou do ptipravené polohy.
Indikator poruch zacne blikat a na LED displeji se zobrazi chybové hlaseni
kuzelky mimo dosah - ,,PO*.

8. Aby se chyba mohla odstranit, musi mechanik ptepnout spina¢ STOP/RUN
(vypnuto/zapnuto) na ovladaci sktiice Nexgen nebo na zadnim ovladacim panelu
do polohy STOP. Potom se nezadouci kuzelky mohou odstranit z pindecku.

9. Obsluha pak musi staveéc znovu zapnout, aby staveé¢ mohl pokracovat v provozu.

(Pouzivaji-li se skorovaci systémy Frameworx nebo Classic, vysledek hodu se
musi opravit u pultu zapisovace vysledkt).
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10. Aby nemohlo dojit ke shrnuti neporazenych kuzelek, motor zavory se nebude
otacet.

11. Motor stolu otaci vacku po sméru hodinovych rucicek za spinace D, C a B, dokud
se nevrati ke spinaci A, aby se zavora zvedla z pfipravené polohy.
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Obrazek 4-8. Prvni hod - mimo dosah.
(1) STULV ZAKLADNI POLOZE (NAHORE) (8) ZASTAVENI STAVECE, CERVENA KONTROLKA,  (13) SNIZENI ZAVORY
(2)  PROTI SMERU HODINOVYCH RUCICEK CHYBOVE HLASENI ,PO" , (14)  ZAVORAV PREDNi POLOZE
(3) PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK (9) ZJISTENI STAVU MIMO DOSAH, IGNORUJISE ~ (15) VYSKA DETEKCE
(4)  PRIPRAVENO NA DRUHY HOD PINHOLDERY (16) OTEVRENI KLESTI
(5)  ZVEDANI ZAVORY (10) DETEKCE HODU NA KUZELKU MIMO DOSAH
(6) KRATKY ZDVIH NA KUZELKU MIMO DOSAH (11)  SPINAC OOR (MIMO DOSAH)
(7)  NEDOCHAZI KE SHRNOVANI (12) SKUPINA SPINACU
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Prvni hod - preslap

Kdyz hra¢ prekroci ¢aru preslapu, prerusi se zde svételny paprsek. Potom dojde
k odeslani signalu do procesoru CPU stavéce. Staveé¢ musi shrnout vSechny kuzelky a
postavit novou sadu deseti kuzelek. Hracovi se za prvni hod zapiSe nulovy vysledek a
zbyva mu pouze jeden pokus na shozeni vSech deseti kuzelek. Viz obrdzek 4-9.

1. Signal o pteslapu se odesle do procesoru CPU stavéce.

2. Dochazi k detekci koule.

3. Kdyz senzor kouli vysle signal, solenoid uvolniovaciho mechanismu zavory se
zapne a po piepnuti spinace G se zavora snizi do ptipravené polohy. Solenoid

dvitek pro kouli se zapne a na tfi sekundy dvitka zablokuje.

4. Motor stolu se otaci proti smeru hodinovych ruci¢ek. Vacka na hiideli stolu se
presune od spinace A ke spinaci B.

5. Kdyz se stll snizi, spinac OOR (mimo dosah) se uzavte a indikuje, ze stil vstoupil
do prostoru detekce.

6. Po zastaveni na omezovaci zdvihu stil projde kratkym cyklem.

7. U spinace B procesor CPU stavéce ignoruje spinace pinholdert. Do automatického
skorovaciho zatizeni (pokud je soucasti stroje) se misto skutecného poctu
porazenych kuzelek odesle signal o preslapu.

8. Vacka mine spina¢ C bez toho, aby ho prepnula.

9. Kdyz vacka piepne spinac D, solenoidy pinholdera vSech deseti kuzelek se zapnou
a oteviou grippery.

10. Kdyz se sttl navraci do zakladni polohy, oteviené grippery stlaci paky uvoliovani
kuzelek a kuzelky se umisti do pinholdert. Po uzavteni spinace pinholdert se
solenoid vypne, uzavie gripper u spinac¢e A a motor se zastavi.

11. Motor zavory se spusti a posune zavoru dozadu a potom dopredu, aby mohla
odstranit kuzelky z pindecku. Kdyz se zavora znovu dostane do maximalni polohy

vpred, spina¢ motoru zavory (SM) se uzavie a motor se vypne.

12. Motor stolu se otaci po sméru hodinovych rucicek a presouva vacku od spinace A
ke spinaci D.
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13. Kdyz se sttil zacne spoustét, solenoid omezovace zdvihu se zapne a odsune
omezovac zdvihu od T stopu stolu. Stil se bude moct snizit do vysky na postaveni
novych kuzelek. Oto¢né htidele stolu se uvolni, ¢imz se pinholdery natoc¢i do
svislé polohy na stavéni kuzelek.

14. Vacka se ptesune od spinace D a u spinace C se zapnou solenoidy pinholdert,
které otevfou tak grippery. Ty potom kuZelky umisti na pindeck. U spinace B se
solenoidy vypnou a grippery se uzaviou.

15. Kdyz se sttl zveda, solenoidy pinholdert vSech deseti kuzelek se zapnou, aby se
otevrely grippery. Dojde tak k predbéznému ulozeni kuzelek, pokud jsou k dis-

pozici v uloznych prostorech.

16. Motor stolu zveda sttil a zavoru, dokud se spina¢ A neuzavte.
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Obrazek 4-9. Prvni hod - preslap.
(1) STULV ZAKLADNi POLOZE (NAHORE) (9)  CYKLUS POSTAVENI NOVE SADY KUZELEK (17)  SNIZENIZAVORY
(2)  PROTI SMERU HODINOVYCH RUCICEK (10) OTEVRENI GRIPPERU NA PREDBEZNE ULOZENI (18) SKUPINA SPINACU
(3)  UKLADAN|KUZELEK DO STOLU KUZELEK ] (19)  SPINAC OOR (MIMO DOSAH)
(4)  SOLENOID OMEZOVACE ZDVIHU ZAPNUTY (11)  UZAVRENI GRIPPERU (20) DETEKCE HODU
(5) PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK (12) OTEVRENI GRIPPERU, POSTAVENI NOVYCH (21) VYSKA DETEKCE
(6) PRIPRAVENO NADRUHY HOD KUZELEK (22) OTEVRENIKLESTI
(7) PREDBEZNE ULOZENI KUZELEK DO STOLU (13) ZAVORA ]
(8) ZVEDANIZAVORY (14) OTEVRENI GRIPPERU
(15)  INDIKATOR PRESLAPU, IGNOROVANi
PINHOLDERU

(16) ZAVORA V PREDNI POLOZE
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Druhy hod - jednoducha detekce

Druhy hod - jednoducha detekce je cyklus pii druhém hodu, kdy stavé¢ kuzelek nepo-
sila informace o poctu porazenych kuzelek do automatického skorovaciho zatizeni.
Tento cyklus se pouziva tehdy, kdyz nejsou k dispozici automaticka skorovaci zatizeni
nebo se pouziva externi zafizeni, které odesila informace o porazenych kuzelkach do
automatického skorovaciho zatizeni. Viz obrazek 4-10.

Béhem tohoto cyklu se stiil nesnizuje, aby zjistil porazené kuzelky. Pouze se shrnou
vSechny kuzelky ponechané na pindecku a stll postavi novou sadu deseti kuzelek
pfipravenych na cyklus prvniho hodu.

1. Dochazi k detekei koule.

2. Kdyz senzor kouli vysle signal, solenoid uvoliitovaciho mechanismu zavory se
zapne a po piepnuti spinace G se zavora snizi do ptipravené polohy. Solenoid
dvitek pro kouli se zapne a na tfi sekundy dvitka zablokuje.

3. Motor zé&vory se spusti a posune zavoru dozadu a potom doptedu, aby mohla
odstranit kuzelky z pindecku. KdyZ se zavora znovu dostane do maximalni
polohy vpfed, spina¢ motoru zavory se uzavie a motor se vypne.

4. Po umisténi vsech deseti kuzelek do pinholderti se motor stolu ota¢i po sméru
hodinovych rucicek a presune vacku od spinace A ke spinaci D.

5. Kdyz se stll zacne spoustét, solenoid omezovace zdvihu se zapne a odsune
omezovac zdvihu od T stopu. Stdl se bude moct snizit na pindeck, uvolni se
oto¢né¢ htidele stolu, ¢imz se pinholdery nato¢i do svislé polohy na
stavéni kuzelek.

6. Vacka se presune od spinace D a u spinace C se zapnou solenoidy pinholdert,
které otevfou grippery, jez umisti kuzelky na pindeck. U spinace B se solenoidy

vypnou a grippery se uzaviou.

7. Jak stal pokracuje ve zvedani, solenoidy pinholdert ¢. 7 a 10 se zapnou a
predbézné do stolu ulozi kuzelky, pokud jsou umistény v ulozZném prostoru.

8. Motor stolu zveda stll a zavoru, dokud se spina¢ A nezavte.
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Obrazek 4-10. Druhy hod - jednoducha detekce.
(1)  STUL V ZAKLADNi POLOZE (NAHORE) (7)  ZVEDANiZAVORY (13)  SNIZENIZAVORY
(2)  UKLADANIKUZELEK (8)  CYKLUS NASTAVENI NOVE SADY KUZELEK (14)  SKUPINA SPINACU
(3) PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK (9) OTEVRENI GRIPPERU KUZELEK €. 7 A 10 (15) NEDOCHAZI K DETEKCI
(4)  SOLENOID OMEZOVACE ZDVIHU ZAPNUTY (10)  UZAVRENI GRIPPERU o (16) ZAVORA
(5) PRIPRAVENO NA PRVNI HOD (11)  OTEVRENI GRIPPERU, POSTAVEN| NOVYCH
(6) UKLADANIKUZELEK C.7 A 10, POKUD JSOU KUZELEK
K DISPOZICI (12) ZAVORAV PREDNi POLOZE
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Druhy hod - dvojita detekce

Tento cyklus se pouziva tehdy, kdyz staveé¢ kuzelek GS-Series musi poskytovat udaje
o vysledcich automatickym skérovacim zatizenim Brunswick, Frameworx, AS-90,
AS-K a Classic. Pojem dvojita detekce znamena, Ze se stiil snizi k detekei kuzelek jak
pfi prvnim, tak pfi druhém hodu. Viz obrdzek 4-11.

1. Dochazi k detekei koule.

2. Kdyz senzor kouli vysle signal, solenoid uvoliitovaciho mechanismu zavory se
zapne a po piepnuti spinace G se zavora snizi do ptipravené polohy. Solenoid
dvifek pro koule se zapne a na tfi sekundy zablokuje dvitka.

3. Motor stolu se otaci proti sméru hodinovych ruci¢ek. Vacka na hiideli stolu se
presune od spinace A ke spinaci B.

4. Jak se stul snizuje, spina¢ OOR (mimo dosah) se uzavie a indikuje, ze sttl
vstoupil do prostoru detekce.

5. Po zastaveni na omezovaci zdvihu sttl projde kratkym cyklem.

6. U spinace B procesor CPU stavéce nacte polohu spinacii pinholdert. Procesor
PCU stavéce odesle informace o poctu porazenych kuzelek do automatického
skorovaciho zatizeni.

7. Vacka mine spina¢ C bez toho, aby ho piepnula.
8. Kdyz vacka ptepne spina¢ D, solenoidy pinholdert se zapnou a oteviou grippery.

9. Kdyz se sttl zveda do zakladni polohy, oteviené grippery stlaci paky uvoliiovani
kuzelek a kuzelky se spusti do pinholderti. Kuzelka piepne spinac pinholderu, tim
se vypne solenoid a gripper se uzavte. Po pfepnuti spinace A se motor
stolu zastavi.

10. Motor zéavory se spusti a posune zavoru dozadu a potom dopredu, aby mohla
shrnout porazené kuzelky. KdyZ se zavora znovu dostane do maximalni polohy
vpred, spina¢ motoru zavory se uzavie a motor se vypne.

11. Motor stolu se otaci po sméru hodinovych rucic¢ek a vacka se piesune od spinace
A ke spinaci D.

12. Kdyz se stll zacne spoustét, solenoid omezovace zdvihu se zapne a odsune
omezovac zdvihu od T stopu. Umozni se tak, aby se sttll snizil na pindeck a aby
se uvolnily oto¢né htidele stolu, coz pinholdery nato¢i do svislé polohy na post-
aveni kuzelek.
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13. Vacka se ptesune od spinace D a u spinace C se zapnou solenoidy pinholdert,
které¢ otevfou grippery, jez kuzelky umisti na pindeck. U spinace B se solenoidy
vypnou a grippery se uzaviou.

14.

Kdyz se stiil dale zveda, solenoidy pinholderii kuzelek ¢. 7 a 10 se zapnou a

oteviou grippery, aby se tyto kuzelky ptedbézné ulozily do stolu, pokud jsou
v uloznych prostorech.

15. Motor stolu zveda sttil a zavoru, dokud se neuzavite spinac A.
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Obrazek 4-11. Druhy hod - dvojita detekce.
(1) STULV ZAKLADNI POLOZE (NAHORE) (8)  UKLADANIKUZELEK C. 7 A 10, POKUD JSOU (15)  ZAVORAV PREDNI POLOZE
(2) PROTISMERU HODINOVYCH RUCICEK K DISPOZICI ﬂ (16) SNIZENIZAVORY
(3)  UKLADANI KUZELEK DO STOLU (9) OTEVRENI GRIPPERU KUZELEK C.7A10 (17)  SKUPINA SPINACU
(4) PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK (10) - CYKLUS NASTAVENI NOVE SADY KUZELEK (18)  SPINAC OOR (MIMO DOSAH)
(5) SOLENOID OMEZOVACE ZDVIHU ZAPNUTY (11)  UZAVRENI GRIPPERU (19) DETEKCE HODU
(6) ZVEDANI ZAVORY (12) OTEVRENI GRIPPERU, NASTAVENI NOVYCH (20) ZAVORA
(7)  PRIPRAVENO NA PRVNi HOD KUZELEK (21) VYSKA DETEKCE

OTEVREN{ GRIPPERU n
NACTENI{ STAVU PINHOLDERU POUZE PRO
VYSLEDKY
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Druhy hod - mimo dosah

Cyklus druhy hod - mimo dosah se spusti pouze tehdy, je-li procesor CPU stavéce
nastaven na dvojitou detekci. Stal se snizi na horni ¢ast kuzelky, ktera se nachazi mimo
své stanovisté, stejné jako je tomu u prvniho hodu - mimo dosah. Nasledkem toho se
stave¢ zastavi a je nutné, aby ho obsluha opét spustila. Viz obrdzek 4-12.

1. Dochazi k detekei koule.

2. Solenoid uvolnovaciho mechanismu zavory se zapne a prepnutim spinace G se
zavora snizi do ptipravené polohy. Solenoid dvifek pro kouli se zapne a na tfi
sekundy dvitka zablokuje.

3. Motor stolu se otaci proti sméru hodinovych rucicek, aby se stiil mohl snizit.
Vacka na htideli stolu se presune od spinace A ke spinaci B.

4. Stal se snizi na horni ¢ast kuzelky, ktera se nachazi mimo své stanovisté a zastavi
se, nez se spina¢ OOR (mimo dosah) mtize uzavtit.

5. U spinace B procesor CPU stavéce ignoruje stav spinact pinholdert, jelikoz
nedoslo k pfepnuti spinace OOR (mimo dosah). Pocet porazenych kuzelek se bude
muset zaznamenat ru¢né, pokud jsou pfitomni zapisovaci vysledkt.

6. Motor stolu otaci vacku za spinace C a D, dokud se spina¢ A neuzavte.

7. Stavec se vypne u spinace A se zavorou stale spusténou do piipravené polohy.
Indikator poruch zacne blikat a na LED displeji se zobrazi chybové hlaseni
kuZelka mimo dosah - ,,PO*.

8. Aby se chyba odstranila, mechanik musi piepnout spina¢ STOP/RUN (vypnuto/
zapnuto) na skfince Nexgen nebo na zadnim ovladacim panelu do polohy STOP.
Porazené kuzelky neni tfeba odstranovat z pindecku.

9. Obsluha pak musi stavé¢ znovu zapnout, aby mohl pokracovat v provozu.
(Pouzivaji-li se skorovaci systémy Frameworx nebo Classic, vysledek hodu se
musi opravit u pultu zapisovace vysledki).

10. Motor stolu otaci vackou po sméru hodinovych rucicek pies spinace D, C a B,
dokud se nevrati ke spinaci A.

11. Procesor CPU stavéce okamzit¢ zapne solenoid uvoliiovaciho mechanismu zavory,
ktery aktivuje spinac G, aby se zavora op¢t snizila do pripravené polohy.

12. Motor se otaci proti smeru hodinovych rucicek a presouva vacku od spinace A ke

spinaci B, C a D. U spinace D se solenoidy pinholdert zapnou, aby
oteviely grippery.

Kapitola 4: Pracovni cykly automatického stavéce kuzelek 4-23



13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Kuzelky se umisti do pinholdert z uloznych prostort, kdyz se stiil vraci do
zakladni polohy (spina¢ A). Motor stolu se vypne u spinace A.

Motor zavory se spusti a posune zavoru dozadu a potom doptedu, aby mohla
shrnout kuzelky z pindecku. Kdyz je zavora v maximalni poloze vpied, spinac¢
motoru zavory (SM) se uzavie a motor se vypne.

Po nalozeni vSech kuzelek do pinholderti se motor stolu otac¢i po sméru hodi-
novych rucicek a presune vacku od spinace A ke spinaci D.

Kdyz se stiil za¢ne spoustét, solenoid omezovace zdvihu se zapne a odsune
omezovac zdvihu od T stopu. Stil se tak bude moct snizit do vysky k postaveni
nové sady kuzelek, uvolni se oto¢né htidele stolu, coz pinholdery natoc¢i do svislé
polohy na stavéni kuzelek.

Vacka se presune od spinace D a u spinace C se zapnou solenoidy pinholdert,
které oteviou grippery, jez umisti kuzelky na pindeck.

U spinace B se solenoidy vypnou a grippery se uzaviou.
Jak stdl pokracuje ve zvedani, solenoidy pinholdertd kuzelek ¢. 7 a 10 se zapnou a
oteviou grippery, aby se kuzelky ¢. 7 a 10 pfedbézné nalozily do stolu, pokud jsou

v ulozném prostoru.

Motor stolu zveda stiil a zavoru, dokud se spinac¢ A neuzavte.
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K 29% 2
Obrazek 4-12. Druhy hod - mimo dosah.
(1)  STUL V ZAKLADNi POLOZE (NAHORE) (1)  ZVEDNUTI ZAVORY (20) OKAMZITE SNIZENi ZAVORY
(2) PROTISMERU HODINOVYCH RUCICEK (12) ZAVORA (21)  ZNOVUSPUSTENI STAVECE
(3) PO SMERU HODINOVYCH RUCICEK (13)  CYKLUS POSTAVENI NOVE SADY KUZELEK (22) STAVEC SE ZASTAVI, CERVENA KONTROLKA,
(4)  SNIZENiZAVORY (14) - PRIPRAVENO NA PRVNi HOD CHYBOVE HLASENi ,PO" ,
(5)  UKLADANIKUZELEK DO STOLU (15)  UKLADANI KUZELEK C. 7 A 10, POKUD JSOU (23)  ZJISTENI STAVU MIMO DOSAH, IGNORUJI SE
(6) SOLENOID OMEZOVACE ZDVIHU ZAPNUTY K DISPOZICI ) PINHOLDERY
(7)  SPINAC OOR (MIMO DOSAH) (16) OTEVRENI GRIPPERU KUZELEK C.7A10 (24) ZAVORAV PREDNI POLOZE
(8) ZKRACENA DETEKCE HODU (17)  UZAVRENi GRIPPERU o (25) SNIZENIZAVORY
(9) NEDOCHAZI KE SHRNOVANI (18) OTEVRENI GRIPPERU, POSTAVENINOVYCH ~ (26) SKUPINA SPINACU
(10) KRATKY CYKLUS KUZELEK (27) OTEVRENI KLESTI

OTEVREN{ GRIPPERU
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Tato stranka je imysIn¢ prazdna.
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Kapitola 5: Serizeni stroje

1. Nastaveni senzoru kouli

UPOZORNENI: D¥ive, nez p¥istoupite k nastavovdni senzoru kouli,
prepnéte spina¢ STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) v horni Casti ovladaci
skiiiiky Nexgen do polohy STOP. Pokud tak neudinite, miize dojit k urazu
osob nasledkem spusténi cyklu automatického stavéce, kdyz se prerusi
drdha paprsku senzoru kouli nebo kdyz dojde k zapnuti stavécée na
ovladacim panelu.

Soucasti senzoru kouli jsou tfi Srouby, které slouzi k namitreni infra¢erveného
paprsku na reflektor na proté¢jsi stran¢ drahy. Viz obrazek 5-1.

(3)
DIVISION KICKBACK
BALL S%TECT @)
(1) SENZOR KOULI REFLECTOR
(2) REFLEKTOR
(3) KICKBACK
(4)  KICKBACK PRO NAVRAT Qo >
KOULE —
A ()
~ BALL RETURN
KICKBACK

Obrazek 5-1. Senzor kouli a zpetny reflektor.

Cervena kontrolka LED (dioda emitujici svétlo) nainstalovana na senzoru
kouli se rozsviti, kdyz se paprsek od reflektoru neodrazi. Znamena to, ze
paprsek blokuje koule nebo jiny pfedmét ¢i senzor a reflektor nejsou spravné
vyrovnané. Viz obrdzek 5-2.

(1
VERTICAL

(1) SROUB NA NASTAVOVANI @ ADJUSTING SCREW
SVISLE POLOHY RED LED

(2)  CERVENA KONTROLKA

(3)  SROUB NA NASTAVOVANI
VODOROVNE POLOHY

()}
0O
(3) ) /ID
HORIZONTAL
ADJUSTING SCREW

Obrazek 5-2. Nastaveni senzoru koull.

a. Ujistéte se, Ze je predni Cast senzoru kouli rovnobézna s krytem senzoru.
Zkontrolujte reflektor, zda je fadné ptipevnény a zda je rovnobézny se
senzorem kouli. Pfed sefizovanim i po ném ocistéte vysilac, pfijimac a
reflektor.

b. Reflektor zakryjte tmavym pfedmétem, ktery neodrazi svétlo. Cervena
kontrolka by méla svitit na znameni toho, Ze se paprsek neodrazi.
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5-4 Kapitola 5: Serizeni stroje

Uchopte do ruky odmontovany reflektor a pohybujte jim nad, pod a okolo
nainstalovaného reflektoru, dokud Cervena kontrolka nezhasne. Zjistite tak
polohu paprsku, kterda vam ho pomtize nastavit tak, aby mifil do

stiedu reflektoru.

Pomoci Sroubli na nastavovani svislé a vodorovné polohy (viz 0b-
razek 5-2) posunujte paprsek, dokud neni zaméfen piesné do stfedu
nainstalovaného reflektoru.



2. Nastaveni napnuti dopravniho pasu

Y
)

VNITRNI POJISTNA MATICE
VNEJSI POJISTNA MATICE

Aby se dopravni pas mohl spravné pohybovat, musi byt fadné napnuty a musi
se nachazet presn¢ uprostied predniho a zadniho valce.

Nize uvedené hodnoty pfedstavuji pocatecni stav, ktery se trochu zmeéni pfi
nastavovani spravné drahy a vystiedéni pasu.

POZNAMKA: Pred iipravou napnuti se ujistéte, ze jsou radné dotahnuté
Srouby, které pripevituji podpéry ke kickbacku a k vraceci kouli. Uvolnéné
Srouby zpiisobi problémy s pohybem pdsu.

a. Utahujte vnitini pojistnou matici, dokud se pruzina nestlaci na 20 az
21 mm. Viz obrdzek 5-3.

20. 2
027,,7,,7/ OUTSIDE JAM NUT

(1)
INSIDE JAM NUT

Obrazek 5-3. Nastaveni napnuti dopravniho pdsu pomoct pruzin.

b. Nechte stavéc cyklovat a pozorujte, zda se pas na zadnim valci nevychy-
luje do stran. (Pfi spusténi diagnostiky se na pas ulozi deset kuzelek, které
vam pomohou urcit, zda je spravné napnuty.)

c.  Vychyluje-li se pas doleva, utahnéte vnitini pojistnou matici na levé
strané o pul otacky a vnitini pojistnou matici na pravé strané povolte o ptl
otacky. Viz obrazek 5-3. Pokud se pas vychyluje doprava, utahnéte vnitini
pojistnou matici na pravé stran¢ o pul otacky a vnitini pojistnou matici na
levé strané povolte o pul otacky.

Kapitola 5: Sefizeni stroje 9-5



(1) ZAVITOVY SROUB

NA NASTAVENI NAPNUTI
(2) SAMOSVORNA MATICE
(3)  VNITRNI POJISTNA MATICE
(4)  VNEJSI POJISTNA MATICE

@
BEARING JAM NUT

(1)
THREADED BOLT
FOR TENSIONING

@)
INSIDE JAM NUT

Obrazek 5-4. Pojistnd matice k napinani dopravniho pdsu.

d. Vzdy po dokon¢eni nastavovani nechte stavé¢ 3 — 4 minuty cyklovat,

c.

jelikoz dopravni pas se do stran pohybuje velmi pomalu a vyzaduje Cas,
aby zareagoval na zménu napnuti. Krok ,,c* podle potfeby opakujte, dokud
se pas nevycentruje a dokud se neptestane vychylovat do stran.

Utahnéte vnéjsi pojistnou matici k té vnitfni, aby se zajistil spravny posun
dopravniho pasu po valcich.

POZNAMKA: Nezapomeiite utdhnout vnéjsi pojistnou matici a samosvorné
pojistné matice.
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3. Nastaveni napnuti hnaciho femene dopravniho pasu

a. Prekontrolujte délku zeleného femene mezi zadnim hiidelem distributoru
a pohonem dopravniho pasu. U 12mm past by tento rozmér m¢l byt
1,54 ma 1,6 mu 15mm pasi.

b. Uvolnéte nastavovaci Sroub napnuti. Viz obrdzek 5-5.

(5) (1)

SET SCREW TRANSPORT BAND
o DRIVE ASSEMBLY
(1)  POHON DOPRAVNIHO PASU
(2) KLINOVY REMEN
(3) NASTAVOVACI SROUB NAPNUTI
(4)  KULATY REMEN
(5) STAVECI SROUB

)
V-BELT

<)
TENSION
ADJUSTING SCREW

Obrazek 5-5. Nastaveni napnuti.

c. Zkontrolujte zeleny a klinovy femen, zda jsou fadn¢ usazeny v kladkach.
d. Rukou co nejvice utahnéte nastavovaci Sroub napnuti.

e. 17mm klicem utahujte nastavovaci Sroub v celych otackach, dokud femen
nebude pohanét dopravni pas bez prokluzovani.

UPOZORNENI: Sroub nepretihnéte, jeliko? by mohlo dojit ke zvednuti vilce
z podpéry, coZ by mélo za nasledek posunuti kuZelek smérem ke dviikiim

pro kouli.

f.  Utdhnéte pojistnou matici.
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4. Serizeni narazniku kouli

Naraznik zmiriiuje naraz koule a sméruje ji ke dvirktim pro kouli, aby se mohla
vratit hracovi.

Predni poloha

a.

Pomoci nastavovacich Sroubti znazornénych na obrdazku 5-6 upravte
polohu narazniku kouli tak, aby spodni hrana byla 5-10 mm pied ochran-
nym krouzkem dvitek. Koule tak bude prochazet dvitky, aniz by se
dotykala ochranného krouzku. Viz obrdzek 5-7

(1)  GUMOVY NARAZNIK
(2) LOZISKOVY STOJAN
(3) NASTAVOVACI SROUB

(1
RUBBER BUMPER

(3)
ADJUSTING BOLT

(2)
BEARING BLOCK

Obrdazek 5-6. Nastavovaci Sroub ndrazniku.

(1)  OCHRANNY KROUZEK DVIREK
(2) DVIRKAPROKOULI
(3) NARAZNIK KOULI

)
BALL DOOR
PROTECTOR
RING

®)
BALL CUSHION

2)
BALL DOOR

Obrazek 5-7. Poloha narazniku koull.
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Bocni poloha

Néraznik nastavte tak, aby mezi jeho deskou a ochrannym krouzkem
dvitek byla Smm mezera. Uvolnéte Srouby na pojistném krouzku, posunte
ram narazniku a Srouby znovu utdhnéte. Viz obrdzky 5-8 a 5-9.

(1
(4) SET SCREW
STOP COLLAR

)
BALL CUSHION
FRAME

8Bz

STAVECI SROUB
@)

RAM NARAZNIKU
LOZISKOVY STOJAN BEARING BLOCK

POJISTNY KROUZEK

Obrazek 5-8. Nastaveni bocni polohy ramu narazniku.

(1) 5MM MEZERA MEZI
DESKOU NARAZNIKU A
OCHRANNYM KROUZKEM DVIREK

(1)
CLEARANCE OF 5 mm
BETWEEN CUSHION BOARD
AND BALL PROTECTOR
RING

Obrazek 5-9. 5mm mezera mezi deskou narazniku a ochrannym krouzkem dvirek.
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5. Nastaveni tlumice narazll narazniku kouli

Tlumi€ nérazu je tfeba spravné nastavit, aby mohl naraznik zastavit kouli a aby
se zabranilo poskozeni tlumice narazi.

Naraznik kouli je ptipevnény ke krytu vracece. Odsuiite naraznik dozadu
a nastavte zarazku tak, aby byla zarovnana s deskou. Viz obrazek 5-10.

(1) DESKANARAZNIKU
(2) ZARAZKANARAZNIKU

(1)
___— CUSHION BOARD
@)

BALL CUSHION
STOP BRACKET

Obrazek 5-10. Zardzka narazniku.

b.
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Ovette si, zda jsou spodni pojistnd matice a specidlni kulatd matice
spravné nasazeny na drzaku tlumice ndrazt (obrazek 5-11). (Pod spodni
¢asti pojistné matice nesmi byt vidét zavity.)

Opfete naraznik o zarazku, utdhnéte dvé horni pojistné matice tak, aby
mezi plochym tésnénim a drzakem tlumice narazi byla Imm mezera. Viz
obrazek 5-11. Kdyz se naraznik opird o zarazku, spodni ¢ast hiidele nesmi
byt v tlumici narazda.




) (2)
BRACKET 1mm

DRZAK

(3)
M MEZERA SPECIAL
SPECIALNI KULATA MATICE ROUND NUT
POJISTNA MATICE
(4)
LOCKNUT

Obrazek 5-11. Nastaveni pojistnych matic na drzdku tlumice narazii.
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6. Sefizeni dvifek pro kouli

Dvitka musi byt uprostied ochranného krouzku, aby se koule nezasekla a aby
se dotykala dvifek optimalnim zptsobem. Takto se dviika budou moct uplné
zaviit a lehkym koulim se umozni prochézet dvirky s minimalnim narazem. Po-
jistny krouzek na hitideli dvifek slouzi na vyrovnani dviiek. Viz obrdzek 5-12.

a. Uvolnéte nastavovaci Sroub na pojistném krouzku, vyrovnejte dviika do
sttedni polohy na svislé ose a Sroub znovu utdhnéte.
(10) (11)
END VIEW SIDE VIEW

(6)

)

.

BALL DOOR
PROTECTOR

RING

(9)

STOP COLLAR WILL 3MM
BALL ADJUST VERTICAL GAP MINIMUM
DOOR PLACEMENT ONLY
(6) (2) (3)
= BALL PLASTIC SHAFT
DOOR FRAMING
/ (12)
; 1 MM GAP
' @
(8) i BALL DOOR
Sggig? | LEVER
r ‘ stop
_
L couiar

FRAMING

Obrazek 5-12. Nastaveni polohy dvirek.

(1)  OCHRANNY KROUZEK DVIREK (5) POJISTNY KROUZEK (9)  MINIMALNI 3mm MEZERA
(2) PLASTOVYRAM (6) DVIRKA (10) POHLED ZEZADU
(3) HRIDEL (7) POJISTNY KROUZEK NASTAVUJE (11)  POHLED Z BOKU
(4)  RAMENO DVIREK JEN VYSKU (12) 1mm MEZERA
(8) PODPERA

b. Po ukonceni nastavovani nebo po nainstalovani dviiek piekontrolujte, zda
jsou zarovnana s dvirky vedlejsi drahy a zda ani jednomu z nich nic nebrani
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7. Sefizeni mechanismu blokovani dvirek

Dvitka smi otevirat pouze koule a to jen tehdy, kdyz neni zapnuty solenoid
blokovani dviiek.

Poloha zarizeni

Kdyz koule stiskne tla¢itko dvifek, packa by se méla snizit a poskytnout
zajistovaci dvifek mezeru 3-5 mm. Viz obrazek 5-13. Povolte dva Srouby se
Sestihrannou hlavou, které prichycuji zajistovac dvitek a solenoid k ramu
vracece kouli. Upravte polohu tak, aby vznikla 3-5 mm mezera, a potom Srouby
znovu utdhnéte. Viz obrazek 5-13.

(6)

BALL DOOR
SOLENOID
(5)
HEX HEAD
SCREWS x\
=Y —J
—] \* [ —)
b, e )
@ '7HE>< HEAD
) SCREWS
%
&
LOC(7K)ING
0 E}“ =10 L4 BOLT
0 ]
0 [ 3-5 mm CLEARANCE
0 ] WITH DOOR KEY PRESSED
: ;
g B

Obrazek 5-13. Nastaveni zajistovace dvirek.

(1) ZAJISTOVAC DVIREK ' (3) PACKA B (6) SOLENOID DVIREK
(2) 3-5umMMEZERA SE STISKNUTYM (4)  TLACITKO DVIREK (7)  ZAJISTOVAC DVIREK
TLACITKEM (5)  SROUBY SE SESTIHRANNOU HLAVOU

Sefizeni solenoidu

Kontrola: Rukou vytlacte jadro solenoidu, aby se snizil zajistovac dvifek.
Zamacknéte tlacitko dvitek, aby se zasunula paka. ZajisStova¢ by mél zabranit
otevfeni dvifek.

Serizeni: Povolte Srouby solenoidu. Solenoid posuiite nahoru ¢i dold, aby

zajistova¢ mohl zablokovat paku, kdyz dojde k zapnuti solenoidu, a aby se
paka vyhnula Sestihrannym Sroublim zajistovace dvitrek (1).
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8. Nastaveni napnuti a vyrovnani plochého pasu vracece kouli

(1)
(2
@)

NAPINACI TYC
NAPINACI SROUBY
PAS VRACECE

Napnuti plochého pasu

V predni ¢asti vracece kouli se nachazi velka pruzina, ktera napina plochy

pas. Kdyz je plochy pas spravné napnuty, vzdalenost mezi hacky pruziny ¢ini
194 mm. Viz obrdzek 5-15. Napnuti 1ze sefidit utdhnutim nebo povolenim dvou
Sroubtl, které prichycuji dlouhou napinaci ty¢ k zadni ¢asti ramu vracece.

POZNAMKA: Pristup k pruziné je mozny pouze po vyjmuti vracece ze skiiitky.

F—194 mm%
| _4
~y 1) @
TENSIONING
TENSION
194 mm " BAR ne
(7-518in) J/ \ ‘J
M\
— \
’ )
<«
L L]
(©)
ACCELERATOR
BELT

Obrazek 5-14. Nastaveni napnuti plochého pasu vracece.

Vyrovnani pasu

POZNAMKA: Doporucujeme, aby tuto ¢innost vykondvaly dvé osoby; jedna
bude dohlizet na napdjeni vracece a druha podle potreby vyrovnd pds.

VYSTRAHA: Nasledujici innost vyZaduje, aby se tipravy vracece providély
za jeho chodu, piicem? se mechanik dostane do blizkosti pohybujicich se
soucastek. Proto je tieba davat v okoli pohybujiciho se pasu maximadlni pozor,
aby nedoslo k urazu! NENOSTE volné odévy, které by se mohly zachytit do
pohybujiciho se pdasu!

1. Zapojte elektricky kabel vracece a sledujte pohyb pasu na prednim valci.

2. Odpojte kabel.
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3. Pokud se pas nepohybuje ve stiedu predniho valce:

a. Pomoci 17mm zéstréného a francouzského klice uvolnéte dva
$rouby a matice, kterymi jsou pfipevnéné otoéné paky. Srouby
povolte JEN do takové miry, abyste mohli sefidit otocné paky.
Viz obrazek 5-16.

) OTOCNE PAKY

(2) ZDE POKLEPEJTE
(3) UVOLNETE SROUBY
4) OSA

Obrazek 5-16. Uvolnéte srouby prichycujici otocné paky.
VYSTRAHA: Pii sefizovdni ddvejte pozor, aby pds nesklouzl 7 povrchu vilce.
Mohlo by dojit k poskozeni otoénych pdk a k urazu obsluhy!

b. Péas otacejte rukou a sledujte jeho pohyb. Lehkym
poklepavanim na levou a pravou paku mékkym gumovym
kladivkem nastavte polohu pak tak, aby se pas vycentroval na
hnacim valci. Viz obrdzek 5-16.

c. Znovu zapojte elektricky kabel vracece a sledujte pohyb pasu.

Kdyz je pas vycentrovany, utahnéte oba Srouby a matice,
kterymi jsou paky ptipevneéné.
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9. Serizeni deflektorl kuzelek

Deflektory kuzelek by mély byt nastaveny tak, aby mezi jejich spodni ¢asti
a dopravnim pasem vznikla mezera 6 mm + 1,5 mm. Deflektory by se mély
zaroven tésn€ dotykat kickbacku nebo vracece.

a.

Na pravém deflektoru je dodate¢ny otvor, ktery slouzi pro spravné
umisténi deflektoru na stave¢ liché ¢i sudé drahy. Horni otvor ,,B* se
pouziva pti instalovani deflektoru na stave¢ liché drahy. Spodni otvor ,,C*
se pouziva k pripevnéni deflektoru na staveé¢ sudé drahy. Viz obrazek 5-17.

(1) PRAVY DEFLEKTOR
(2) NASTAVOVACI OTVORY ,D*
(3) LEVY DEFLEKTOR

(3) RIGHT HAND
LEFT HAND DEFLECTOR
DEFLECTOR

Obrazek 5-17. Otvory na pripevnéni pravého deflektoru.

(1) PODLOZKA DEFLEKTORU

(2) SRousY

(3) NASTAVTE TAK, ABY MEZI
DOPRAVNIM PASEM A
SPODNI CASTi DEFLEKTORU
BYLA MEZERA 6 m.

(4) DEFLEKTOR KUZELEK

)
PIN DEFLECTOR
MOUNTING PLATE

)
MOUNTING

@)
PIN DEFLECTOR HARDWARE

©)]
ADJUST FOR 6 mm GAP
BETWEEN TRANSPORT BAND
AND BOTTOM OF DEFLECTOR

@)
MOUNTING
HARDWARE

Obrazek 5-18. Nastaveni spravné mezery.
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10. Sefizeni vacky lopatek elevatoru

POZNAMKA: Nez pristoupite k sefizovdni, ujistéte se, e je rozdélovac vy-
rovnany a nachazi se 135 mm od zadni desky elevatoru.

a. Otocte lopatky elevatoru tak, aby jejich spodni ¢ast byla 22 mm
+ 2 mm nad horni ¢asti peklapéce kuzelek. Viz obrdzek 5-19.

(1) SROUB
(2) OSAVACKY LOPATKY %
(3) SPODNiHRANA LOPATKY SHOVEL CAM~___ ™
(4) PREKLAPEC KUZELEK ATTACHING
(5) DREVENA PODLOZKA HARDWARE
(6) VODICI VALECEK LOPATEK BN SHo@L GUIDE
(7)  VACKA LOPATKY ROLLER @
-— - — CENTERLINE
ON SHOVEL CAM
3
LOWER( S)HOVEL

END

WOOD
TEMPLATE

)
PIN TURN
WEDGE

Obrazek 5-19. Nastaveni vacky lopatky elevatoru.

b. Povolte Srouby a umistéte vacku lopatky tak, aby byl vodici
valecek lopatky uprostied vacky.

c. Srouby znovu utdhnéte a zkontrolujte spravnou funkci.
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11. Nastaveni napnuti hnaciho fremene elevatoru

KLADKA POHONU ELEVATORU
NASTAVOVACI SROUB NAPNUTI
ZELENY REMEN

KLINOVY REMEN

ESBZ

5-18 Kapitola 5: Seiizenti stroje

Zkontrolujte délku zeleného femene mezi zadnim hiidelem distributoru a
pohonem elevatoru. Méla by ¢init 975 mm.

b. Povolte nastavovaci Srouby napnuti. Viz obrdazek 5-20.

(1)
ELEVATOR
DRIVE PULLEY

(4) N (2)
~ TENSION ADJUSTING
V-BELT SCREW

(3)
GREEN-BELT

Obrazek 5-20. Nastaveni napnuti.
Zkontrolujte zeleny a klinovy femen a ujistéte se, Ze jsou spravné usazené
v kladkach.

Rukou co nejvic utahnéte nastavovaci Sroub a matici.

17mm kli¢em dotahujte nastavovaci Sroub v celych otackach, dokud femen
nebude pohdnét dopravni pas bez prokluzovani.

Utahnéte pojistnou matici k zadnimu ramu distributoru.




12. Nastaveni spinace pocitace kuzelek

Spinac pocitace kuzelek musi byt spravné nastaveny, aby mohl pocitat v§echny
kuzelky, které opoustéji elevator, a aby se kuzelky ukladaly do distributoru
co nejefektivnéji.

POZNAMKA: Nez pristoupite k sefizovdni, ujistéte se, Ze je rozdélovac vy-
rovnany a nachazi se 135 mm od zadni desky elevatoru.

Povolte svorku ovladace spinace a nastavte spravnou polohu spinace. Svorku
opé€t utahnéte. Viz obrazek 5-21.

\ —am fomal
(1)
PIN COUNT SWITCH
(2)
SWITCH ACTUATOR
CLAMP
o,
(3)
SWITCH
/ACTUATOR
75-80 mm \{—> 20 mm
©) |
—
o) /
. . , ©
! (6) TOP VIEW ! @
. T (4) : ~
} PIN WEDGE GUIDE } \
o o < |
| (1) ; |
! PIN COUNT SWITCH - !
E (5) NOTE: CENTER PIN COUNT SWITCH BETWEEN THE GUIDES E
Obrazek 5-21. Spinac pocitace kuzelek.
(1)  SPINAC POCITACE KUZELEK (3) OVLADAC SPINACE (5) POZNAMKA: SPINAC POCITACE KUZELEK
(2) SVORKA OVLADACE SPINACE (4)  PREKLAPEC KUZELEK MUSI BYT PRESNE MEZI OBEMA CASTMI
PREKLAPECE.

(6) POHLED SHORA
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13. Serizeni rozdélovace

Zadni horni roh obou c¢asti preklapéce musi byt 135 mm + 3 mm od zadni
desky elevatoru a mezi ozubenymi soukolimi rozdélovace a distributoru musi
byt 1-2mm mezera. Velikost mezery mezi zuby provéite ruénim pohybem pasu
doptedu a dozadu. Viz obrazek 5-22. Zajisti se tak spravné umisténi kuzelek do

rozdélovace.
a. Uvolnéte $rouby pieklapdee a preklapée nastavte na 135 mm. Srouby opét
utahnéte. Viz obrdzek 5-22.
(2)
UPPER REAR
CORNER
1) PIN(':I}l)JRN
REAR PLATE (4)
OF ELEVATOR WEDGE SHARK SWITCH )
- ASSEMBLY REAR
DISTRIBUTOR
" ™~ SHAFT GEAR
E /
® 135 mm o
+-3 mm=" / PNy .,[
© ] | 0 A
| : o SO O
© | e~ N
/ \ /'\/\J\:\\ \"vh\f\:v
(7) ADJUSTIV(IE)NT POINT ROUNI(35!)3ELT (8)
ELEVATOR FOR LEVELNESS SHARK SWITCH
SUPPORT BRACKET DRIVE GEAR 1-2 mm
Obrazek 5-22. Poloha preklapéce kuzelek.
(1)  ZADNi DESKA ELEVATORU (4) SPINAC ROZDELOVACE (7) PODPERA ELEVATORU
(2) ZADNiHORNIROH (5) KULATY REMEN (8) OZUBENE SOUKOLI ROZDELOVACE

(3) PREKLAPEC KUZELEK (6) BOD VYROVNAVANI POLOHY OZUBENE SOUKOLI ZADNIHO HRIDELE

DISTRIBUTORU
b. Poloha rozdélovace a pieklapéce kuzelek se musi upravit zleva doprava a
zeptedu dozadu. Obrdzek 5-23 a obrazek 5-24 znazornuji polohu vodovahy
a obrazek 5-22 misto nastaveni.
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(M
PIN GUIDE
WEDGES
(1)  PREKLAPEC KUZELEK
(2) VODOVAHA
(3) KRIDLO ROZDELOVACE
(4)  KULATE REMENY
(&
Obrazek 5-23. Vyrovnani rozdélovace - zprava doleva.
(M
PIN GUIDE
WEDGES
(1)  PREKLAPEC KUZELEK
(2) VODOVAHA )
(3) KRIDLO ROZDELOVACE
(4)  KULATE REMENY

Obrazek 5-24. Vyrovnani rozdélovace - zepiedu dozadu.
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14. Sefizeni tloznych prostori na kuzelky

Kazdy ulozny prostor ma Ctyti drazky, které umoznuji posunuti doptedu nebo
dozadu. Viz obrdazek 5-25.

(1)
SLOTS
(1) DRAZKY
Obrazek 5-25. Poloha uloznych prostorit v distributoru.
Kdyz je stlll v nejvyssi poloze (spinac A je pfepnuty), zméfte mezeru mezi
spodni ¢asti uvoliovaci paky kuzelek a uzavienym gripperem. Mezi v§emi de-
seti uvoliiovacimi pakami a deseti grippery by méla byt viditelna mezera 7 mm
+ 3 mm. Viz obrazek 5-25b.
Univerzalni ulozny prostor nastavite tim, Ze povolite jeho Srouby a upravite
jeho polohu tak, abyste ziskali spravnou mezeru 7 mm + 3 mm.
(1)
UNIVERSAL
PP PIN STATION
(1) UNIVERZALNI ULOZNY e e
PROSTOR o e
(2)  UNIVERZALNI UVOLNOVACI @
PAKA KUZELEK UNIVERSAL PIN
4
PINHOLDER MOU(Nzl'ING / RELEASE LEVER

3)

(4) SROUBY HARDWARE 2L 7 mm+3mm
(5) GRIPPER (5)

(6) STULVNEJVYSSi POLOZE GRIPPER

®)

PIN HOLDER t

(6)
TABLE FULLY UP

Obrazek 5-25b. Univerzalni uvoliiovaci paka kuzelek.

Rukou oteviete gripper a zkontrolujte polohu paky. Ulozny prostor podle
potteby upravte. Viz obrdzek 5-25c¢.

5-22 Kapitola 5: Serizent stroje



(1)
UNIVERSAL

2 =) PIN STATION o

UNIVERZALN{ ULOZNY = &> o

PROSTOR

UNIVERZALNI UVOLNOVACI () r:JET\E/EggﬁE \F/’IENR

PAKA KUZELEK QA/SRUD%K\#% ©)

PINHOLDER ) /[ %VESRLAP

SROUBY GRIPPER -8 mm

GRIPPER o

PRESAH 6-8 mu

STUL V NEJVYSSi POLOZE PIN HOLDER t

(7)

TABLE
FULLY UP

Obrazek 5-25¢. Univerzalni uvolnovact paka kuzelek.
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15. Rukavy na prebyteéné kuzelky

(1)  RUKAVY NA PREBYTECNE
KUZELKY

(2) ZADNi PODPERA

(3)  ZADNIVALEC DOPRAVNIHO
PASU

Rukévy na prebytecné kuzelky musi byt fadné pfichycené a nastavené, aby se
piebytecné kuzelky nevzpfticily v distributoru nebo ve dvitkach pro kouli a aby
se kuzelky rychle dopravily do elevatoru.

Minimalné 25 mm (1 palec) rukavu se musi nachézet nad svorkou, aby bylo
mozné rukadv radné pfichytit na svod prebytecnych kuzelek.

Rukéavy musi byt natocené celem k sobé€, aby kuzelky mohly pfistat na do-
pravnim pasu mezi zadnim valcem a zadni podpérou. Viz obrdzek 5-26.

(1)
OVERFLOW
SOCKS

@)
REAR BOARD

(3
REAR TRANSPORT
BAND ROLLER

Obrazek 5-26. Umisténi rukavu.
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16. Vyrovnani stolu

Stal musi byt vyrovnany, aby se do n¢j mohly fadné ulozit kuzelky.

a. Kdyz je stll v zakladni poloze, pomoci vodovahy zkontrolujte vyrovnani
vodici tyce stolu. Viz obrazek 5-27 Je-li tieba provést sefizeni, povolte
24mm Sestihranné matice na Sroubech stolu. Viz obrazek 5-28. Podle
potieby nastavte vodici listy valecku a loziskovy stojan, aby se vyrovnal
vodici krouzek.

(1)
LEVEL

&

)
TABLE GUIDE

6]

) VODOVAHA

(2) VvoDICITYC STOLU
(3) VODICI KROUZEK

(4) VODICI LISTA VALECKU

@)
e e e | ROLLER GUIDE

Obrazek 5-27. Vodici valecky ramu stolu.

b. Spustte stil do polohy nastaveni nové sady kuzelek. Kdyz se grippery
oteviou, zatizeni vypnéte.

c. Rukou otacejte kladku pohonu klinového femene, dokud se nevyrovna
rameno stolu s fetézem na zdvihani stolu, jak je zndzornéno na obrdzku
5-29. (Spravny postup spusténi stolu uvadime v kapitole Udrzba.)

d. Zmeéite vzdalenost stolu od pindecku v misté tfi otvort pro kuzelky €. 1, 7
a 10. Namétend hodnota se v danych bodech mtize liSit maximalné

0 3 mm.

UPOZORNENI: Pii méieni se o stiil neopirejte.
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e. Polohu mtzete nastavit otaCenim velkych Sestihrannych matic (budete
k tomu potiebovat 24mm nastrény kli¢) na Sroubech stolu, dokud se stil
nevyrovna. Viz obrazek 5-28.
POZNAMKA: Takto se stil vyrovndvd. Pokud chcete upravit vysku stolu,
piectéte si pokyny v oddilech 17 a 18.

(1)
24 mm HEX NUT

" . AND LOCKWASHER
(1) 24 mm SESTIHRANNA

MATICE A PRUZNA @)

PODLOZKA DECK RACK
(2) SROUBY STOLU
(3) RAMPINDECKU

(2
SETTING TABLE
STUDS

Obrizek 5-28. Srouby stolu.

f.  Utdhnéte 24mm Sestihranné matice.
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=

e —
o=

UHEL 1

UHEL ,2¢

OSA RAMENE
RETEZ
RAMENO
OZUBENE KOLO

17. Nastaveni vacky skupiny spinacua (ahly ,,1“ a ,,2)

Timto se zaruci zastaveni stolu ve stejné horni poloze. Kuzelky se potom
mohou spravné vlozit do stolu bez ohledu na to, jakym smérem se motor stolu
otaci (po ¢i proti sméru hodinovych rucicek).

a. Zapnéte stave€ kuzelek. Prepnutim spinace SET (nastavit) na ovladaci
sktince Nexgen nebo na zadnim ovladacim panelu spust’te cyklus stavéni

kuzelek.

b. Stavéc zastavte, kdyz dokonci detekei, a zkontrolujte tthel 2. Znovu stroj
spustte. Kdyz dokon¢i cyklus, zkontrolujte uhel 1. Viz obrazek 5-29.

ICENTER LINE
F CRANK ARM
|

(6)
SPROCKET

Obrazek 5-29. Uhly ramene.

Retéz mize ¢i nemusi protinat osu ramene a thly ,,1¢ a ,,2* se u kazdého
stavece lisi. Zavisi to na velikosti kfidla vacky skupiny spinacti, prohnuti
ovladace spinace A a na tom, zda se motor stolu otaci po nebo proti sméru

hodinovych rucicek.
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c. Pokud se thly ,,1 a ,,2* neshoduji, nastavte vacku skupiny

spinact podle nasledujicich pokyni.

Uhel ,,1¢ Uhel ,,2¢ Naprava
PFilis velky PFilis maly Otocte vacku smérem ke spinaci B.
PFilis maly PFilis velky Otocte vacku smérem ke spinaci D.

POZNAMKA: Otacejte vackou vidy o 3 mm nebo méné prislusnym smérem a
znovu ji utahnéte. Viz obrazek 5-30.

d. Opakujte kroky a, b a ¢, dokud oba thly nebudou stejné.

(2)
SWITCH “C”

@)
SWITCH “D”

(1

TO ADJUST, LOOSEN

SCREW AND ROTATE
CAM AS REQUIRED

—

(4)
_ ?/ SWITCH "B"

®)

| CAM

— SWITCH "A"

Obrazek 5-30. Nastaveni uhli ,,1“a, 2"

POVOLTE SROUB A PODLE POTREBY (4) SPINACB
OTACEJTE VACKOU

(5) VACKA
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)

SPINAC A
NASTAVTE VACKU SMEREM KE SPINACI B




18. Nastaveni vysky stolu

RAM DISTRIBUTORU
PODPERA OTOCNEHO
HRIDELE

STOL

POZNAMKA: Nez pristoupite k sefizovani, stiil musi byt vyrovnany
s pindeckem a uhly ,, 1" a ,,2 " na rameni hridele stolu musi byt stejné. Viz
,, Nastaveni vacky skupiny spinacu .

Vysku stolu je tfeba zkontrolovat ve dvou mistech. Nejprve se stil musi
zdvihnout do spravné vysky od distributoru a potom se musi snizit na spravnou
vysku na postaveni nové sady kuzelek.

Méreni vzdalenosti v horni poloze

Kdyz je sttl v horni poloze, zmétte vzdalenost mezi druhou a tfeti podpérou
oto¢ného hiidele a spodni ¢asti ramu distributoru. Spravna vzdalenost je
137 mm +/- 2 mm. Obrdzek 5-31.

()

DISTRIBUTOR FRAME 127 MM

+/- 2 mm

A

i

]

@)
SWING SHAFT
SUPPORT

Obrazek 5-31. Merent vzdalenosti v horni poloze.
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Méreni vzdalenosti v dolni poloze

cvvr

Casti stolu. Viz obrdzek 5-33. Spravna vzdalenost je 10 mm +/- 2 mm.

() (1) (2)
CHAIN LENGTH SPROCKET ~_ TS-2
PIVOT BEARING SWITCH
(7) N8
, CRANK ARM O N
(1) OZUBENEKOLO ADJUSTMENT SCREWS 08 2 oty
(2) SPINACTS-2 & QL
(3)  SPINAC OOR (MIMO DOSAH) ®) !
(4)  NASTAVOVACI KOLO DELKY CRANK ARM
RETEZU T .
(5) HRIDEL STOLU 3 3)
(6) RAMENO 3 0GR
(7)  NASTAVOVACi SROUBY TAB L(E)UFT DR switcH
RAMENE " ®) CHAIN :
(8) RETEZNA ZVEDANI STOLU TABLE SHAFT i

vy

Spravna vyska stolu v této poloze je 10 mm +/- 2 mm od povrchu drahy ke
spodni Casti stolu. Viz obrdzek 5-33. Zkontrolujte tuto vzdalenost u otvorti
pro kuzelky €. 1, 7 a 10, abyste se yjistili nejen o vyrovnani stolu, ale i o jeho
spravné vysce.

0

] =2k

[H
T

—

[
/: TS QX

/////'/ | A \ \\\\\\\\\\\\\:\\

10 mm +/-2 mm ——

Obrazek 5-33. Kontrola nejnizsi polohy stolu.
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Pokud polohu potfebujete upravit, snizte sttl tak, aby zcela spocival na
omezovaci zdvihu. Uvolni se tim napnuti fetézu a ramene. Viz obrdzek 5-32.

Pfi nastavovani spravné vysky stolu se fid’te nasledujici tabulkou a obrazky
5-32a5-34.

POZNAMKA: Pokud nastavujete rameno a etéz, méli byste je shodné po-
sunout na polovinu pozadované vzdalenosti.

Priklad 1: Nejnizsi poloha stolu je spravna, horni poloha je o 12 mm nizsi.
Horni polohu zvysite zkracenim retézu o 6 mm a prodlouzenim ramene o 6 mm.

SCGECISIS

OTVOR1
OTVOR 2
OTVOR3
OTVOR 4
OTVORS
OTVOR 6
OTVOR7

Priklad 2: Horni a dolni poloha je o 8 mm vyssi. Retéz prodluzte o 8 mm.

Tabulka nastaveni vysky stolu

Zména vysky stolu

Smér

Naprava

HPouze zména
L nejvyssi polohy.

Snizte stul.

Zkratte rameno a prodluzte
fetéz o stejnou délku.

Zvednéte stal.

Zkratte fetéz a prodluzte
rameno o stejnou délku.

HPouze zména

—‘—LL nejnizsi polohy.

Snizte stll.

Prodluzte fetéz a rameno
o stejnou délku.

—_— | | —> | g

Zvednéte stal.

Zkratte Fetéz a rameno
o stejnou délku.

Zména nejvyssi
T Ha nejnizsi polohy
TLL ve stejném

sméru.

l Snizte stul.

Prodluzte jen fetéz.
Rameno zlstava beze zmén.

t Zvednéte stal.

Zkratte jen fetéz.
Rameno zUstava beze zmén.

. Zména nejvysSi
a nejnizsi polohy
L vV opacném

sméru.

H Snizte nejvyssi polohu.
—t—L Zvyste nejnizsi polohu.

Zkratte jen rameno.
Retéz zlistava beze zmén.

_‘_H Zvyste nejvyssi polohu.

—T " Snizte nejnizsi polohu.

Prodluzte jen rameno.
Retéz zlstava beze zmén.

Tabulka nastaveni vysky stolu.

Obrazek 5-34. Vidlice nastaveni délky reteézu.
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. i Zména otvoru
Soucéasny
otvor
1 2 3 4 5 6 7

1 z2 74,9 77,5 Z11,4 Z14,4 Z18
2 P2 22,9 Z55 29,4 Z12,4 Z16
3 P49 | P29 72,6 76,5 79,54 Z13,1
4 P75 | P55 P2,6 Z3,9 26,9 Z10,5
5 P11,4| P94 P6,5 P3,9 Z3 Z6,6
6 P14,4 | P12,4 P9,5 P6,9 P3 Z3,6
7 P16 P13,1 P10,5 P6,6 P6

POZNAMKA: P = prodlouzit a Z = zkratit. Vsechny tidaje jsou v milimetrech.

Nize uvadime nékolik problémt, které se mohou vyskytnout, pokud se sttil

Nejnizsi poloha

Stdl je prilis nizko:

Stul je prili§ vysoko:

Nejvyssi poloha

Stdl je prilis nizko:

Stul je prili§ vysoko:
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Stal se dotyka povrchu drahy.
Kuzelky se pti pokladani na drahu kolibaji.

Hmotnost kuzelek zabrani gripperim v otevieni
a uvolnéni kuzelek na drahu.

Grippery se spravné nedotykaji uvoliovacich
pak, ¢imz nedochazi ke vlozeni kuzelek do
pinholdera.

Kuzelky se spravné neukladaji do pinholdert a
mohou se vzpficit.

Otoc¢ny htidel ¢. 3 se dotyka pravého ramu.
Stll narazi do distributoru.



19. Nastaveni polohy kuzelek

(1
(2)
@)

PREDNI CAST KUZELKY
STANOVISTE KUZELKY
PINDECK

Tyto Gpravy jsou nutné, pokud se kuzelky maji stavét v souladu s pozadavky
ABC (Americky bowlingovy kongres) nebo FIQ (Mezinarodni
kuzelkarska federace).

a. Stisknéte spina¢ SET (nastaveni) na ovladaci skfiiice Nexgen. Kdyz se
stul snizi, aby postavil novou sadu kuzelek, vypnéte stavé¢ hned, jak se
oteviou grippery, aby se na drahu ulozily kuzelky.

b. Zkontrolujte polohu vSech deseti kuzelek vici jednotlivym stanovistim.
Polohu kuzelek, které nejsou na svych mistech, upravte podle

nasledujicich pokynt.
FRO(IJI2I' OF
PN
3
PIN DECK
——I k— 3-6 mm
@) (.12-.25in)
PIN SPOT

Obrazek 5-36. Spravna poloha kuzelky.
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Doprava nebo doleva

1. Pokud chcete jednotlivé kuzelky posunout doprava nebo doleva, uvolnéte
Ctyti Srouby na pinholderech. Viz obrdzek 5-37.

2. Podle potieby upravte polohu pinholderu.
3. Srouby znovu utahnéte.

POZNAMKA: Po iipravé polohy zkontrolujte mezeru mezi detektory kuzelek a

pinholdery pred nimi.
(2)
FASTENING BOLT
(1)  POHLED ZESPODU NA
PINHOLDER (BEZ DETEKTORU . d Ej
KUZELEK) L L
(2) SROUBY
— @)
T [ ||
(1)
BOTTOM VIEW OF PIN HOLDER
(WITH PIN DETECTOR PLATE REMOVED)

Obrazek 5-37. Uvolnéni sroubii pinholderu.
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Dopredu nebo dozadu

POZNAMKA: Viech deset pinholderii Ize nastavovat spolecné nebo
po Fadach.

1. Chcete-li posunout vSech deset pinholderti dopfedu nebo dozadu, povolte
pojistnou matici na svislém Sroubu, ktery se nachazi na pravé stran¢ ramu
stolu. Viz obrdzek 5-38. Tento Sroub zastavuje svislé ota¢eni zadniho
htidele pinholderti, kdyZ ho pruzina posune do svislé polohy béhem
snizovani stolu na rozestaveni nové sady kuzelek.

POZNAMKA: Utazenim Sroubu se viech deset kuzelek posune dozadu. Povo-
lenim Sroubu se vsech deset kuzelek posune dopredu.

//
(1) SVISLY SROUB Q

(1)
VERTICAL
STOP BOLT

Obrazek 5-38. Nastaveni pinholderii.

Pokud chcete upravit polohu jedné tady kuzelek, nastavte bud’ svisly Sroub
(kuzelky €. 7, 8,9 a 10) podle vyse uvedeného postupu, nebo sefid’te piislusné
oto¢né rameno (fady kuzelek ¢. 4-5-6, 2-3 nebo 1).

2. Oto¢né rameno lze nastavit uvolnénim jeho Sroubu. Viz obrdzek 5-39.

3. Podle potteby rameno posuiite nahoru nebo dold.

POZNAMKA: Posunutim ramene nahoru se kuzelky presunou vpred a snizenim
ramene se kuzelky posunou dozadu.

POZNAMKA: Po nastaveni celé Fady musite upravit i polohu pinholderii téch

rad, které se nachazeji pred radou, kterou jste prave nastavili, a to prislusnymi
otocnymi rameny.
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&)

GAP WILL INCREASE OR
DECREASE AS CAM IS RAISED
OR LOWERED WITH

(1)
SWING ARM &

INTERLINK BOLT

SWING ARM
INTERLINK BOLT

SWING ARM

Obrazek 5-39. Nastaveni otocného ramene.

(1)  SROUB OTOCNEHO RAMENE (3) MEZERA SE ZVETSI CI ZMENSI PRI (4)  VACKA
(2) OTOCNE RAMENO POSOUVANI VACKY SROUBOVAKEM
NAHORU NEBO DOLU.
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20. Nastaveni vysky stolu k detekci kuzelek

Nastaveni této polohy zajistuje, Ze po piepnuti spinace B se bude stiil nachazet
ve spravné vysce k detekci kuzelek. Zavisi to na poloze omezovace zdvihu.

a. Postavte vsech 10 kuzelek na jejich stanovisté na draze.

b. Snizte stul tak, aby vahou pln¢ spocival na omezovaci zdvihu, jehoz
hydraulika se tipIné stlaci.

c. Rukou podrzte detektor kuzelek v nejvyssi poloze a zkontrolujte, zda je
mezi vrchni ¢asti kuzelky a stfedem detektoru vzdalenost 5 mm. Viz
obrazek 5-40.

(1) PINHOLDER 1)
(2) DETEKTOR KUZELEK PIN HOLDER

2
DETECTOR
PLATE

Obrazek 5-40. Vzdalenost mezi kuzelkou a detektorem.

d. Pokud je tfeba zménit polohu, zvednéte stlil z omezovace zdvihu. Povolte
pojistné matice na svislém Sroubu na drzaku omezovace zdvihu a uvolnéte
dva Srouby znazornéné na obrdzku 5-41. Podle potieby omezovac zdvihu
zvednéte nebo snizte. Kroky a. az d. opakujte, dokud nedosahnete
spravnou vzdalenost 5 mm.
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UVOLNETE SROUBY

=

(1)

)
(2)  UVOLNETE MATICI LOOSEN
(3) NASTAVOVACI SROUB MOUNTING BOLTS
(4)  POJISTNE KROUZKY

4 (2)
SHOCK ___— LOOSEN LOCKNUT
STOP COLLARS )
ADJUSTMENT
— " sout

Obrazek 5-41. Nastaveni drzdaku omezovace zdvihu.
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21. Serizeni omezovace zdvihu

a. Rucné snizuyjte stiil, dokud se T stop zlehka nedotkne omezovace zdvihu.

b. Rukou zatlacte jadro solenoidu omezovace zdvihu. Zkontrolujte, zda je
mezi T stopem a omezovac¢em zdvihu vzdalenost S mm + 1 mm. Viz
obrazek 5-42 a 5-43. Povolte oba $rouby solenoidu a ptidrzte jadro stla¢ené.
Nastavte polohu solenoidu tak, abyste dosahli spravnou vzdalenost 5 mm.
Opét Srouby utahnéte.

(1)
STROKE

LIMITER
) — Smm PLATE
(1) OMEZOVAG ZDVIHU

Obrazek 5-42. Vzdalenost mezi omezovacem zdvihu a T stopem.
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@)

@ T-STOP
=

LEFT-HAND SQUARE

(4)
SHAFT i LEFT-HAND
5 _—TABLE TUBE
L L T e 1
(1) LEVY CTYRHRANNY HRIDEL
(2) OMEZOVAC ZDVIHU )
(9 TSTOP . STROKE
(4) VODICITYC NALEVE LIMITER
STRANE STOLU i SOLENOID )
(5)  SOLENOID OMEZOVAGE E:;jﬁ ) ; STROKE LIMITER
ZDVIHU : SN PLATE
(6) TLUMIC NARAZU Ell : °
OMEZOVACE ZDVIHU [
°© (6)
STROKE
X © LIMITER
5 jj‘ SHOCK ABSORBER

Obrazek 5-43. Serizeni omezovace zdvihu.

¢ Kdyz je omezovac zdvihu ve své normalni poloze vptedu, zkontrolujte,
zda je vycentrovan vuci T stopu. Pokud neni, upravte Sroub omezovace
zdvihu a vycentrujte hydraulicky tlumi¢ na jeho dolnim htideli tak, Ze
povolite krouzky a posunete hydrauliku doleva nebo doprava.
Viz obrdzek 5-42.
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22. Sefizeni ovladaciho ramene spinace TS-1

Ovladaci rameno spinac¢e TS-1 musi byt spravné umisténé, aby se zajistil
hladky ptesun pinholderti do jejich svislé polohy. Kdyz se stil nachazi v horni
poloze, rameno by mélo byt vysunuté priblizn€ 20 mm a mélo by byt umisténé
kolmo na valecek stolu. Viz obrazek 5-44.

SPINAC TS-1
PINHOLDER

ZADNi OTOCNY HRIDEL
VALECEK

RAMENO OVLADACE
NASTAVOVACI SROUBY

=

SSESTZ

@)
PIN HOLDER

(©)]
REAR
SWING

/SHAFT

Obrazek 5-44. Serizeni ovladaciho ramene spinace TS-1.
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23. Sefizeni zarazky oto€ného hfidele pinholderu

Zarazka drzi pinholdery ve vodorovné poloze pii detekci a ukladani kuzelek.
Po uvolnéni zardzky se pinholdery mohou otocit do svislé polohy k postaveni

nové sady kuzelek.
a. Zvednéte sttl do nejvyssi polohy.

b. Zkontrolujte, zda je mezi pakou zadniho oto¢ného htidele a zarazkou
vzdalenost 3 mm. Nastavte vodorovny Sroub na zadnim oto¢ném htideli
tak, abyste dosahli spravnou vzdalenost 3 mm. Viz obrdzek 5-45.

@)
™) LATCH
3 mm CLEARANCE ~ BOW (3)
LEFT-HAND
(1) VZDALENOST 3w | SQUARESHATT
() PAKA o
(3) LEVY CTYRHRANNY HRIDEL
(4) VODOROVNY SROUB @
(5) ZARAZKA HORIZONTAL
__Ll— stopeoLT
@ tr]
(5) % 5
LATCH 'é,?
HOOK
Obrdazek 5-45. Pika a zardzka na zadnim otocném hrideli.
c. Rukou zatlacte jadro solenoidu omezovacée zdvihu. Zarazka se odtahne
smérem dozadu pry¢ od paky a uvolni oto¢né htidele. Spravna vzdalenost
3 mm je zde velmi dilezitd. Viz obrdzky 5-45 a 5-46.
(1)
ROTATED @ @)
(1) OTOGENY GTYRHRANNY SQUARE SHAFT  LATCH  REAR SWING
HRIDEL Bow SHAFT
. 3 mm
(2) PAKA
(3) ZADNi OTOCNY HRIDEL
(4)  ZARAZKA ]

)
LATCH
HOOK

Obrazek 5-46. Nastaveni otocné paky.
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24. Serizeni pohonu klesti

Klesté se oteviraji a zaviraji pomoci spojky a ozubeného soukoli.
Viz obrdzek 5-47.

()
SPINDLE SHAFT

(1) HRIDEL VRETENE

(2) 3ZAREZY POUZIVANE
K NASTAVOVAN| POLOHY

(3) BEZPECNOSTNI SPOJKA

(3)
SAFETY CLUTCH

Obrazek 5-47. Spojka hridele vietene klesti.

Na ramu klesti se nachazi dve nastavitelné zarazky, které brani v uzavirani a
opétovnému otevirani klesti a zptisobuji prokluzovani spojky klesti. Spojka ma
3 napinaci polohy k poskytnuti to¢ivého momentu hnacimu htideli. Prostiedni
zatez je poloha pro normalni napnuti. Pokud dojde k tomu, ze klesté prestanou
sbirat ne¢které kuzelky, bude tieba nastavit zardzky nebo spojku.

Viz obrazek 5-48.
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(1)
(1) ZARAZKA - OTEVRENA POLOHA OPEN STOP

. 5)
(2) OZUBENEKOLO cLOSED SToP @)
S OZUBENOU TYCI GEAR RACK
(3)  SPINAC KLESTI k
(4)  PRAVY CTYRHRANNY HRIDEL ~ AN
(5) ZARAZKA - UZAVRENA POLOHA ©] S| © o
(-]

4

RIGHT-HAND (3)
SQUARE SHAFT SPOTTING TONG

SWITCH

Obrazek 5-48. Nastavitelné zarazky na ramu klesti.

5-44 Kapitola 5: Serizent stroje



25. Sefizeni zpomalovace zavory/spinace G

a. Kdyz je zavora v nejnizsi, ptipravené poloze, zpomalovac spociva na
Sroubu. Nastavte Sroub tak, aby jeho délka mezi rimem a piedni ¢asti
zpomalovace Cinila 85 mm + 1 mm. Viz obrazek 5-49.

ATTENUATOR

(1) SPINACG
(2) PREDNiPODPERA
(3) SrRouB
(4)  SESTIHRANNE MATICE
(5) ZPOMALOVAC ZAVORY
(6) VOLNY POHYB JADRA .
S UZAVRENYM SPINAGEM ®) SWITCH'G
PLUNGER
FREE PLAY
WITH SWITCH
CLOSED
(5) (2)
SWEEP

FRONT
MOUNTING
PLATE

85 mm + 1 mm

A

(3)
STOP SCREW

[]
5
—
% \<4)
L)
L)

HEX NUTS

Obrazek 5-49. Serizeni zpomalovace zavory/spinace G.
b. Spina¢ G nastavujte tehdy, kdyz je zpomalova¢ v dolni poloze. Jadro

spinace se musi volné pohybovat, i kdyz je spinac uzavieny.
Viz obrazek 5-49.

POZNAMKA: Pokud posunuti spinace neumozni volny pohyb jadra, postupné
zvySujte 85mm mezeru vidy o 1 mm, az se jadro bude volné pohybovat.
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26. Serizeni shrnovaciho ramene

Shrnovaci rameno se posouva po vodicich valeccich, které se pohybuji na dvou
listach na ramu stavéce. Tyto valecky musi byt nastaveny tak, aby mezi Srouby
a vnitini sténou bo¢niho ramu byla mezera 5 mm. Mezeru upravite povolenim
Sroubl vodorovnych vodicich valecki a nastavenim polohy zavory.

Viz obrazek 5-50.

POZNAMKA: Zkontrolujte spravnou vzddlenost shrnovactho ramene v jeho
predni i zadni poloze.

4)
5mm HORIZONTAL
GUIDE ROLLER

(3)
SHRNOVACI RAMENO FRAME
KICKBACK \
RAM
VODOROVNY VODICI VALECEK
SROUBY

(2)
KICKBACK\

=

®)
MOUNTING HARDWARE
™
SWEEP WAGON

SN =

Obrazek 5-50. Serizeni shrnovaciho ramene zavory.
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27. Nastaveni vysky desky zavory

Desku zavory drzi v horni poloze uvoliiovaci mechanismus zavory. Uvoliovaci
mechanismus je propojeny s ozubenym soukolim stolu pomoci fetézu a loziska.
Spravna vyska 50 mm +1 mm se méfi mezi spodni ¢asti desky zavory a
povrchem drahy. Vysku mizete podle potieby upravit presunutim cepu fetézu
do jiného otvoru a pfipojenim fetézu k lozisku. Viz obrdzky 5-51 a 5-52.

(1)
PIVOT BEARING

(1) LOZISKO

(2) OZUBENE KOLO STOLU

(3) RETEZ UVOLNOVACIHO
MECHANISMU ZAVORY

()
SWEEP RELEASE
CHAIN

LO=01 =0

(2)
SETTING TABLE
GEAR

OTVOR1
OTVOR?2
OTVOR 3
OTVOR 4
OTVORS
OTVOR 6
OTVOR7

ISTESTZ

Obrazek 5-52. Nastaveni vysky desky zavory.
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Zména otvoru

Soucasny
otvor
1 2 3 4 5 6 7

1 Z2 Z4,9 zZ7,5 Z11,4 Z14 .4 Z18
2 P2 Z2,9 Z55 29,4 2124 216
3 P49 | P29 72,6 26,5 79,54 7131
4 P7,5 | P55 P2,6 Z3,9 Z6,9 Z10,5
5 P11,4| P94 P6,5 P3,9 Z3 26,6
6 P14,4| P12,4 P9,5 P6,9 P3 Z3,6
7 P16 P13,1 P10,5 P6,6 P6

Obrazek 5-53. Tabulka pro nastaveni délky retézu.




28. Sefizeni adaptéru zlabu desky zavory

Kdyz je zavora snizena a v maximalni poloze vpied, upravte adaptér zlabu tak,
aby mezi adaptérem a zlabem byla vzdalenost 5 mm. Viz obrdzek 5-54.

(1)
) ) ADJUST ELEVATION
(1)  TEMITO SROUBY NASTAVTE USING THESE
VYSKU SCREWS
(2) DESKAZAVORY
(3) ZLAB
(4) ADAPTER ZLABU ) ) H
ADJUST ELEVATION O
USING THESE lu]
SCREWS
\ @
GU(T4T)ER © SWEEé’Z)BOARD
ADAPTER \E—DD 1] —
UMD

s
Q

-

Obrazek 5-54. Serizeni adaptéru zlabu desky zavory.
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29. Nastaveni hnacich rement distributoru

Obcas budete muset sefidit nastaveni dvou klinovych fement distributoru.
Pokud bude tieba klinové femeny vymeénit, vzdy vyméite dva najednou, jelikoz
jejich délka musi byt stejna.

Povolte dva Srouby na stran€ desky. Povolte je nebo je utahnéte tak, aby oba
dva femeny mély vuli 10-15 mm. Viz obrdzek 5-55.

(1)  PRED NASTAVOVANIM SROUBY

UVOLNETE (1)
(2)  VULE KLINOVYCH REMENU BN BT G

DISTRIBUTORU 10-15 um
(3) NASTAVOVACI SROUB

£ N

(3)
ADJUSTING SCREW

@)
DISTRIBUTOR
V-BELTS
10-15 mm FREE PLAY

Obrazek 5-55. Nastavovani klinovych remenu distributoru.
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30. Nastaveni retéz(i motort

(1)  CELKOVAVULE 5-8 um

CTYRI SROUBY OZUBENEHO
SOUKOLI ZAVORY

CTYRI SROUBY OZUBENEHO
SOUKOLI STOLU

Motory

Ret&zy motortl zavory a stolil by mé&ly byt nastaveny tak, aby mély vili

5-8 mm. Viz obrazek 5-56.

Povolte ¢tyfi Srouby, které podlozku desky loziska ptichycuji k levému

ramu pohonu.

Desku posouvejte rukou, dokud se fetéz dostate¢né neuvolni. Srouby znovu

utahnéte. Viz obrazek 5-57.

VYSTRAHA: Jsou-li fetézy piilis napnuté, dojde k nadmérnému namdhdni
loZisek hiidelii. Pokud jsou naopak p¥ilis volné, mohou sklouznout a poskodit

stavéc nebo zpiisobit uraz obsluze.

(1
5-8 mm TOTAL
FREE PLAY

Obrazek 5-56. Povoleni Fetézii motoru zavory a stolu.

(2
FOUR TABLE
GEAR SCREWS

HUITITIITOn0E

AFOUR
SWEEP GEAR
SCREWS

Obrazek 5-57. Nastaveni napnuti.
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(1)

BEARING
PLATE \

—

(2)
TABLE
47 ’ OR
1) DESKA e SHAFT
HRIDEL STOLU NEBO ZAVORY \

RUCNI NASTAVEN| DESKY
NASTAVENI NAPNUTI RETEZU

o=

(4)
CHAIN TENSION
ADJUST

@)
MANUALLY ADJUST
BEARING PLATE

Obrazek 5-58. Nastaveni napnuti retézii.

Elevator

Dva rovnob¢ézné fetézy elevatoru je tfeba obCas nastavit, aby nebyly pfilis
uvolnéné nasledkem prodlouzeni.

Uvolnéte dva Srouby na obou deskach umisténych na stranach elevatoru.
Utahnéte nebo povolte nastavovaci Srouby tak, aby vule fetézi byla minimalni.

POZNAMKA: Nastavovaci Srouby otdcejte zdroveri, abyste zabrdnili poskozeni
retezu nebo jeho zaseknuti.

(1)
ELEVATOR

(1) ELEVATOR

2 BOCNI’DESKA” (2)
(3) NASTAVOVACI SROUB SIDE TENSION
PLATE
|
(3)
ADJUSTMENT
3 SCREW

Obrazek 5-59. Retézy elevdtoru.
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31. Sefizeni ozubenych soukoli - obecné

Vsechna ozubena soukoli musi mit mezi zuby mezeru. Jsou-li pfili§ volna,
mohou prokluzovat nebo se poskodi zuby. KdyZ jsou nadmérné utazend, miize
dojit k zaseknuti nebo prasknuti. Viz obrdzek 5-60.

(1)
TEETH SHOULD NOT
BE FULLY SEATED

(1) ZUBY BY DO SEBE NEMELY

UPLNE ZAPADAT [ ] ] [ ] |
U

0

v\

Obrazek 5-60. Nastaveni spravné zubové mezery.

POZNAMKA: Kdy? nastavujete spravnou mezeru mezi zuby, zkontrolujte celé
soukoli. Stava se, Ze na jednom misté budou ozubené soukoli a tyce nastavené
spravné, kdezto jinde budou prilis volné nebo tésné.

32. Nastaveni spinacu - obecné

Spinace polohy stolu B, C a D ve skupiné spinac¢ti jsou nastavené tak, aby mezi
spinacem a magnetem na vacce spinace byla mezera 3 mm. Viz obrdzek 5-61.

(1) SPINACEB, CaD, 3mm

MEZERA
(2) SPINAC
(3) MAGNET OVLADACIHO
RAMENE
— —
=
(2)
l SWITCH
U
ACTUA(T%R ARM )
SWITCHES B, C & D
MAGNET | | { 3 mm GAP

P

Obrazek 5-61. Nastaveni skupiny spinacii.
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Spinac A je nastaveny tak, aby se ho mohl dotknout ovlada¢ vacky, kdyz je stil
v nejnizsi poloze. Viz obrazek 5-62. Dalsi informace o nastavovani spinace A

naleznete v oddilu 17 této ptirucky.

\
N

(1) SPINAC JE NASTAVENY, ABY ”32.% > 55 %
=22 P70 55 55

SE DOTYKAL VACKY, KDYZ %2
JE STUL V NEJVY$S$i POLOZE. @”%2
A >
Z

>y >
j
) ()

o SWITCH A IS ADJUSTED

=9 — TO CONTACT CAM WHEN
; SETTING TABLE IS IN

~—  HIGHEST POSITION

Obrazek 5-61. Nastaveni spinace A.
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Ptepinace funkci, napft. u klesti znazornénych na obrdazku 5-63, se musi nastavit
tak, jak je uvedeno na naresu A. Obrazky B a C ukazuji Spatné nastaveni: pfilis
daleko a prili$ blizko.

(1) (2) (3)
CORRECT TOO FAR AWAY TOO CLOSE
(VIEW A) (VIEW B) (VIEW C)

() 9 [()) :(I'D [()) 0

Al p— R —
s I — I\_, — — I\_, X I\_,
NN
(4) ) (6)
SWITCH CLOSED SWITCH (s;xxggcég

PLUNGER FREE PLAY UL NO FREE PLAY
Obrazek 5-63. Spinace klesti.
(1) SPRAVNE (NAKRES A) (3)  PRILIS BLIZKO (NAKRES C) ] (5) SPINAC OTEVRENY . )
(2)  PRILIS DALEKO (NAKRES B) (4) SPINAC UZAVRENY, JADRO VOLNE (6) SPINAC UZAVRENY, JADRO NENi VOLNE

Je-1i spina¢ spravné nastaveny, jadro by se mélo do urcité miry voln¢ pohybo-
vat, kdyz je spinac uzavteny.
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Tato stranka je imysIn¢ prazdna.
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Kapitola 6: Odstranovani poruch
Béhem bowlingové hry

Pokud se stavéc zastavi nebo poroucha, fid'te se ndsledujicimi informacemi a
postupy. Postupujte v souladu s pokyny uvedenymi v kapitole Udrzba.

Kdyz se stavéc kuzelek zablokuje, jeho procesor CPU ho vypne a rozsviti
¢erveny indikator poruchy v horni ¢ésti elevatoru. Obvykle se na ovladaci
skiinice Nexgen zobrazi kod, ktery popisuje dany problém.

Odblokovani stavéce

1. Kdyz ptistupujete ke stavécéi zezadu, vypnéte spina¢ na zadnim ovladacim
panelu. Ptistupujete-li ke stavéci zeptedu, prepnéte spina¢ STOP/RUN
(vypnuto/zapnuto) na ovladaci skfinice Nexgen do polohy STOP.

2. Kdyz vstupujete mezi stavéce, pohledem zkontrolujte, zda se kuzelky
nevzpticily v rozdélovaci nebo v distributoru.

3. Divod, proc se stavéc zablokoval, naleznete na diagnostickém displeji,
ktery se nachazi na horni ¢asti ovladaci sktinky Nexgen (obrdzek 6-1).
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a N
- FRMWRX < FRMWRX -
0000000 0000000
e
(1) DIAGNOSTICKY DISPLEJ @
STOP STOP
/
[ / | |
(1) (2\)
MODE (3 ENTER KEY

KEY' yp/DOWN
ARROW KEY

Obrazek 6-1. Horni cast ovladact skriniky Nexgen.

Tabulka 6-1 uvadi seznam chybovych hlaSeni, kterd se mohou zobrazit, kdyz
procesor CPU stavéce objevi problém.

Symbol zobrazeny na displeji chybovych hlaSeni oznamuje, ktery spinac
prestal spravné fungovat. Popis selhani a jeho mozné pticiny jsou uvedeny

v této kapitole piirucky.

Tabulka 6-2 vyjmenovava neplatné stavy zafizeni a polohy spinaci.
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Tabulka 6-1. Chybova hlaseni.

Stand. Rozsiteny Stand. Rozsifeny
kéd kéd kod kod
PO Pin OOR | Kuzelka mimo dosah. 62 C Found | Spina¢ C neoéekavan, ale nalezen.
01 Pin1 Ld Casovy limit na uloZeni kuzelky &. 1 vyprsel. 63 D Found Spina¢ D neocekavan, ale nalezen.
02 Pin2 Ld Casovy limit na uloZeni kuzelky &. 2 vyprsel. 64 SMFound | Spina¢ SM (motor zavory) neotekavan, ale nalezen.
03 Pin3Ld | Casovy limit na uloZzeni kuzelky &. 3 vyprsel. 65 GFound | Spina¢ G neocekavan, ale nalezen.
04 Pin4 Ld Gasovy limit na uloZeni kuzelky &. 4 vyprael. 66 STFound Spina¢ ST (klesté) neocekavan, ale nalezen.
05 Pin5 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky & 5 vyprael. 67 OORFound | Spina¢ OOR (mimo dosah) neoc¢ekavan, ale nalezen.
. . L . . . 70 A Ntfnd Spina¢ A oc¢ekavan, ale nenalezen.
06 Pin6 Ld Casovy limit na uloZeni kuzelky ¢. 6 vyprsel.
. 71 B Ntfnd Spinac B oc¢ekavan, ale nenalezen.
07 Pin7 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky €. 7 vyprsel.
72 C Ntfnd Spina¢ C oc¢ekavan, ale nenalezen.
08 Pin8 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky &. 8 vyprel.
73 D Ntfnd Spina¢ D o¢ekavan, ale nenalezen.
09 Pin9 Ld Casovy limit na uloZeni kuzelky &. 9 vyprsel.
74 SM Ntfnd | Spina¢ SM (motor zavory) ocekavan, ale nenalezen.
10 Pin10 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky &. 10 vyprsel.
75 G Ntfnd Spina¢ G ocekavan, ale nenalezen.
50 Detect10 Kuzelka €. 10 nezjisténa béhem diagnostiky.
76 STNtfnd Spinac ST (klesté) ocekavan, ale nenalezen.
51 Detect1 Kuzelka ¢. 1 nezjisténa béhem diagnostiky.
90 (Invid 0) Neplatny stav zafizeni 0.
52 Detect2 Kuzelka €. 2 nezjiSténa béhem diagnostiky. 91 (Invid 1) Neplatny stav zafizeni 1
53 Detect3 Kuzelka ¢. 3 nezjisténa béhem diagnostiky 92 (Invid 2) Neplatny stav zafizeni 2
54 Detect4 Kuzelka €. 4 nezjiSténa béhem diagnostiky. 93 (Invid 3) Neplatny stav zafizeni 3.
55 Detect5 Kuzelka ¢. 5 nezjisténa béhem diagnostiky. 94 (Invid 4) Neplatny stav zafizeni 4.
56 Detect6 Kuzelka ¢. 6 nezjisténa beéhem diagnostiky. 95 (Invid 5) Neplatny stav zafizeni 5.
57 Detect? KuZelka &. 7 nezjisténa b&hem diagnostiky. EJ ElevJam | Zablokovany elevator.
58 Detect8 | Kuzelka ¢. 8 nezjisténa béhem diagnostiky. EL Pin Cnt Vke StP"”aéi pocitace kuzelek doslo na 5 sekund ke
zkratu.
59 Detect9 Kuzelka €. 9 nezjisténa béhem diagnostiky. K TS1 Jam Spinag blokovani TS-1
60 A Found Spinac A neolekavan, ale nalezen. J2 TS2 Jam Spina¢ blokovani TS-2 (zvedaci zafizeni).
61 B Found Spinac': B neoc":ekévén, ale nalezen. BA Motor vracede (pFetiieny).
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. stal Shrnovaci
Neplatny | o inag mechanismus
stav | st .
zafizeni Poloha | Spina¢ A Spinat G (rfoﬁ'onrazcéfg"ry)
0 (90) . . . . .. | Zavora . Neni
(Invid 0) Uzavieny | Zakladni | Uzavieny | Otevieny nahofe Otevreny vpredu.
Neni . .
1(91) L . . .. . .| Zavora L. Neni
(Invid 1) Uzavieny | v zakladni | Otevieny | Otevieny nahofe Otevieny vpredu.
poloze.
Neni . .
2 (92) N . . — . . | Zavora S Neni
(Invid 2) Uzavieny | v zakladni | Otevieny | Uzavieny dole Otevreny vpredu.
poloze.
3(93) . . . L . . | Zavora .. Neni
(Invid 3) Otevieny | Zakladni | Uzavieny | Otevieny nahofe Otevieny vpredu.
Neni . .
4 (94) Otevieny | v zakladni | Otevieny | Otevieny Zavo[a Otevieny h{em
(Invid 4) nahofe vpredu.
poloze.
Neni .
5(95) | tevieny | v zakladni | Otevieny | Uzavieny | Z8YO@ | Otevieny | Neni
(anld 5) pOIOZe dole Vpredu_

Table 6-2. Neplatné stavy zarizeni.

POZNAMKA: Nékteré poruchy a problémy stavéce jeho procesor CPU nemusi
odhalit. Napr. problémy s vracecem nebo chyby ve vysledcich hry.

4. Odstrante pricinu zablokovani, opravte ¢i vyméiite porouchanou
soucastku nebo zmeéite nastaveni.

5. Spina¢ STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) pfepnéte do polohy RUN.
UPOZORNENTI: Pri praci na stavéci vidy dodrujte patiicné bezpecnostni
postupy. Nahlédnéte do Bezpecnostnich pokynil uvedenych na zacatku
této prirucky.

6. Nespusti-li se stavec, prekontrolujte chybové hlaseni na diagnostickém

displeji. Zobrazi-li se neplatny stav zatizeni, musite vratit sttil (nahoru)
nebo zavoru (vpted) do jejich zakladni polohy.
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Oprava kabel

1. Jestlize kabel stavéce nefunguje, vymente ho za nahradni kabel nebo za
kabel z jiného stavéce, abyste se presvédcili, zda ten ptivodni je
opravdu funkéni.

a. Pokud je tfeba kabel opravit, peclivé zkontrolujte spoje na
obou jeho koncich, zda nejsou poskozené, nemaji-li napt.
ohnuté ¢i zlomené koliky, nejsou-li spoje a uchytky uvolnéné
¢i zmacknuté. Ploché kabely vétSinou nelze opravit a musi se
vymenit.

b. Ke kontrole prachodnosti kolikti a dratt pouzijte ohmmetr
nebo rezim ,,SW DIAG* na ovladaci sktince Nexgen. Nakresy
naleznete v kapitole ,, Nexgen " Pouzivate-li dlouhé kabely,
spojte dva koliky propojkou a zméite priichodnost na opacnych
koncich.
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Popis a pri¢iny chybovych hlasen

'

STAND. ROZSIRENY SNE BB
KOD KOD POPIS PORUCHY MOZNE PRICINY
PO Pin OOR STUL NEMUZE Po hodu hraée se kuzelka posunula ze svého stanovists.
ZVEDNOUT Stal se snizil, ale zastavila ho hlava kuzelky. Vypnéte
KUZELKY MIMO pfivod proudu, odstrante vSechny porazené kuzelky
DOSAH - Stul se z povrchu drahy a stavé¢ znovu zapnéte.
nemohl snizit do
normaini polohy Spina¢ OOR (mimo dosah) nainstalovany na zvedaci
k detekci. konstrukci se nepfepnul. Zkontrolujte spravné nastaveni
spinace a ovladace vacky. Zkontrolujte vedeni a spoje
mezi spinaCem a P1/P23 na ovladaci skfifice Nexgen.
Stdl se spravné nesnizuje. Zkontrolujte spoje na ramech
stolu a mechanismus fetézu na zvedani stolu.
01 Pin1 Ld CASQVY LIMIT NA Kuzelky vzpficené v jedné z drah distributoru zabranuiji
UKLADANI KUZELEK ukladani kuzelek do uloznych prostord.
02 Pin1 Ld VYPRSEL.
Spina¢ pinholderu selhal. Zkontrolujte, zda neni rozbity
03 Pin3 Ld Kuzelka se neulozila nebo zda je spravné zapojen.
do pinholderu v limitu
04 Pin4 Ld 90 sekund. Solenoid pinholderu se nezapina. Zkontrolujte solenoid,
vedeni a ovladaci skfifiku Nexgen.
05 Pin5 Ld o L
Stul je pfili§ vysoko, a proto pfi ukladani kuzelek do
06 PInG Ld pinholdert nedochazi ke kontaktu se spinacem.
07 Pin7 Ld Stul je pfili$ nizko a brani tak otevienému gripperu
in pinholderu pfi stlaeni uvolfiovaci paky, aby se kuzelka
uvolnila. Rovnéz zkontrolujte jednotlivé uvolfiovaci paky,
08 Pin8 Ld zda jsou ve spravné poloze.
09 Pin9 Ld Spina¢ pocitaCe kuzelek nefunguje spravné.
10 Pin10 Ld Vymeérite CPU PCB ovladaci skfifiky Nexgen. Také
vymérite spojovaci kabely, abyste problém mohli
Iépe urcit.
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STANDARDNI

KOD KOD* POPIS PORUCHY MOZNE PRICINY
50 Detect10 KUZELKA NEZJISTENA Zkontrolujte spravnou polohu omezovaée zdvihu. Musi
51 Detect1 BEHEM DIAGNOSTIKY. - byt vyrovnany zleva doprava.
Téchto deset kodu se pouziva Zkontrolujte vy$ku omezovade zdvihu.
52 Detect2 jen pfi diagnostice pracovnich ] y . L
53 Detect3 cyklt stavéce. Nedojde-li Zlv(ontroIUJte_ spn:avne vyrovnani stolu.
54 Detectd k detekci neporazené kuzelky, Prekontrolujte uhly ,1* a ,2".
55 Detect5 stavéc se zastavi a zobrazi kod
kuzelky, ktera nebyla zjiSténa.
56 Detect6 Tuto funkci umoznite
57 Detect7 nastavenim volby ,Enable 50
58 Detect8 Err“ na ,Y* (ano).
59 Detect9
60 A Found SPINAC A NEOCEKAVAN, Motor nebo brzda stolu jsou porouchané a brani stolu
ALE NALEZEN. - Procesor ve snizeni.
CPU stavéce vyslal signal, aby Vedeni mezi spinadem a P1/P23 na ovladaci skfifice
s;a’lsmzn stvul, gvsak spinaC A je Nexgen jsou prerugena.
stale uzavreny. Na vysokonapétové desce PCB je preruSené spojeni
nebo je deska vadna (Nexgen).
Spinac A je rozbity.
61 B Found SPINAC B NEOCEKAVAN, Ve spinadi B na skupiné spinac( doslo ke zkratu.
ALE NALEZEN. - Spinac se Prekontrolujte jak vedeni, tak spinac.
prepnul, kdyz nemél, nebo se Motor nebo brzda stolu nefunguii.
neustale prepina.
62 C Found SPINAC C NEOCEKAVAN, Ve spinadi C na skupiné spinaétl doslo ke zkratu.
ALE NALEZEN. - Spinac se Prekontrolujte jak vedeni, tak spina¢. Procesor CPU
prepnul, kdyz nemél, nebo se ovladaci skfinky Nexgen je vadny. Zkontrolujte vedeni a
neustale pfepina. vymeénte desku PCB za funkéni desku ze
sousedni drahy.
Motor nebo brzda stolu nefunguiji.
63 D Found SPINAC D NEOCEKAVAN, Ve spinaci D na skupiné spinact doslo ke zkratu.
ALE NALEZEN. - Spinac se Prekontrolujte jak vedeni, tak spinac.
preprgl'JII, kdyZ nemél, nebo se Motor nebo brzda stolu nefunguii.
neustale prepina. Procesor CPU ovladaci skrifiky Nexgen je vadny.
Zkontrolujte vedeni a vyménte desku PCB za funkéni
desku ze sousedni drahy.
64 SM Found SPINAC SM (MOTOR Motor zavory nefunguije.

ZAVORY) NEOCEKAVAN,
ALE NALEZEN. — Tento spinaé
se pfepnul, kdyz nemél.

Brzda motoru zavory je vadna nebo se zablokovala na
hfideli motoru.

Do motoru zavory a do brzdy neproudi elektricka
energie. Zkontrolujte, zda neni poSkozené vedeni a zda
je spravné zapojené.

Ve spinaci SM (motor zavory) doslo ke zkratu. Doslo ke
zkratu mezi ovladaci skfifkou Nexgen a spinacem.

Pohyb shrnovaciho ramene ¢&i zavory omezen nebo
valec neni spravné nastaven.
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ROZSIRENY

NENALEZEN. Spinac se
nepfepnul, kdyz se motor snizil

k detekci nebo postaveni kuzelek.

KOD KOD POPIS PORUCHY MOZNE PRICINY
65 G Found SPINAC G NEOCEKAVAN, ALE Kabely nového motoru stolu nejsou spravné vedené, a
NALEZEN. - Tato chyba se zjisti proto se stil otaci opaénym smérem.
tehdy, kdyZ je zavora v dolni Uvolfiovaci mechanismus zavory nefunguije.
poloze, ale spravné by méla byt Zkontrolujte, zda nema rozbité soucastky, zda mu
v horni poloze pfipravena na hod. nechybi pruzina a zda neni zaseknuté jadro solenoidu.
Uvolfiovaci mechanismus zavory neni spravné sefizen,
a proto pfi ota€eni hfidele stolu po sméru hodinovych
ruci¢ek zavora neshrnuje.
PFedni poloha shrnovaciho ramene neni spravné
nastavena. Zkontrolujte obé ramena a ovérite si, zda
jsou oba spoje na hfideli zavory utazeny.
Ve spinaci G doSlo ke zkratu. Ve vedeni mezi ovladaci
skfifikou Nexgen a spinacem doS$lo ke zkratu.
66 STFound SPINAC ST (KLESTE) Solenoid klesti se nezapina. Zkontrolujte pojistky na
NEOCEKAVAN, ALE ovladaci skfince Nexgen desky CPU PCB.
NALEZEN. — Tento spinac se Spojka klesti prokluzuje. Ocistéte ji, sefidte napnuti
pfepnul, kdyz nemel. Znamena a polohu.
to, Ze klesté j tevieny tehd . L .
k%yziebyﬁé?;st?yli gae\:/\;;r;)./ endy. Jedny nebo vice klesti jsou rozbité nebo zaseknuté.
Hnaci ozubena kola na jednom &tyfhranném hfideli
nejsou spravné sefizena.
Ve spinaci ST (klesté) doslo ke zkratu nebo jsou jeho
spoje na stole posSkozeny.
67 OORFound SPiNVAC OOR (MIMO DOSAH) Ve spinac¢i OOR (mimo dosah) doslo ke zkratu nebo je
NEOCEKAVAN, ALE spina¢ poskozen.
NALEZEN. - Tento spina¢ ) Vedeni ze spinace do ovladaci skFifiky Nexgen je
umistény na zvedaci konstrukci poskozené.
se prepina tehdy, kdyz by nemeél. Procesor CPU ovladaci skfiriky Nexgen nefunguje.
70 A Ntfnd SPINAC A NEOCEKAVAN, ALE Spinaé A je rozbity nebo neni spravné sefizen.
NALEZEN. - Stul neni zcela Motor nebo brzda stolu nefunguiji.
zvednuty do nejvyssi (zakladni) . - . .
loh Zkontrolujte zapojeni kabell a pfipojeni motoru a
polohy. brzd
y.
Vyménte spalené pojistky na vysokonapétové desce
PCB v ovladaci skrifice Nexgen.
71 BNtfnd SPINAC B OCEKAVAN, ALE Spinaé& B nefunguje nebo neni spravné sefizeny.

Vedeni ze spinace do ovladaci skfifiky Nexgen je
poskozené.

Procesor CPU ovladaci skfinky Nexgen nefunguje.

Vymeénte spalené pojistky na vysokonapétové desce
PCB v ovladaci skrifice Nexgen.

Motor nebo brzda stolu nefunguji.
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KOD

ROZSIRENY

POPIS PORUCHY

MOZNE PRIiCINY

KOD*
72 C Ntfnd SPINAC C OCEKAVAN, ALE 1. Motor nebo brzda stolu nefunguji.
NENALEZEN. - Spinac C se 2. Zkontrolujte spoje z vysokonapétové desky PCB
béhem cyklu stavéce fadne ovladaci skfifiky Nexgen vedouci do motoru a brzdy
neprepnul. stolu.
3. Motor stolu je zapojen tak, ze se otaci opacné.
Prohodte jakékoli dva ,zivé" kabely vedouci do
svorkovnice motoru.
4. Spinac¢ C nefunguje nebo je umistén pfilis daleko od
magnetického ovladace.
5. Procesor CPU PCB ovladaci skfifiky Nexgen je
vadny.
6. Vyménte spalené pojistky na vysokonapétové desce
PCB v ovladaci skrifice Nexgen.
7. Motor nebo brzda stolu nefunguiji.

73 D Ntfnd SPINAC D OCEKAVAN, ALE 1. Spinag D nefunguje nebo neni spravné sefizeny.
NENALEZEN. SpinaCse 2. Doslo ke zkratu kabelll vedoucich ze spinace do
nepFepnul, kdyz se stdl snizil ovladaci skfifiky Nexgen. Procesor CPU PCB
k detekci nebo na postaveni ovladaci skfitiky Nexgen je vadny.
kuzelek. - . o

3. Vyménte spalené pojistky na vysokonapétové desce
PCB v ovladaci skfifice Nexgen.
4. Motor nebo brzda stolu nefunguiji.
74 SM Ntfnd SPINAC SM (MOTOR ZAVORY) 1. Brzda motoru zavory nebrani setrvaénému dobé&hu
OCEKAVAN, ALE motoru.
NkENA_LE;EN; - Tato chyba | 2. Spina¢ SM (motor zavory) se nepfepina.
ukazuje, Ze zavora neni v poloze o Lwis
vpied nebo se v této poloze 3. Eroc(e;sqr CPU desky PCB ovladaci skfifiky Nexgen
nemUze zastavit. Je vadny.
4. Vadna vysokonapétova deska PCB ovladaci skfifiky
Nexgen.

75 G Ntfnd SPINAC G OCEKAVAN, ALE 1. Zavora se spustila na hlavu kuZelky nebo na kouli.
NENALEZEN. - Oznamuje, Ze se | 2 Solenoid uvolfiovaciho mechanismu zavory
zavora zcela nesnizila do dolni nefunguje.
polohy pripravené na shrovani. 3. Uvolnovaci mechanismus zavory je poskozeny

nebo vadny.

4. Spinac¢ G neni spravné nastaven.

5. Kabely mezi ovladaci skfifikou Nexgen a solenoidem
uvolnovaciho mechanismu zavory nebo je spina¢ G
porouchany.

6. Procesor CPU desky PCB ovladaci skfinky Nexgen
je vadny.

76 BNtfnd SPINAC B OCEKAVAN, ALE Spojka klesti. - Ogistéte a sefidte ji.

NENALEZEN. Spinac se
neprepnul, kdyz se stll snizil
k detekci nebo na postaveni
kuzelek.

Spinac klesti poSkozen nebo Spatné sefizen.

Solenoid klesti fadné nefunguje.

Vedeni mezi ovladaci skfifikou Nexgen a spinacem je

uvolnéné nebo poskozené.

5. Klesté radné nefunguiji. Bud jsou poskozené, nebo se
zasekavaji.

6. Nové klesté nebyly nainstalovany tak, aby byly

v synchronizaci s ostatnimi klestémi.

o b=
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KOD ROZKS('%ENY POPIS PORUCHY MOZNE PRICINY
90 Invid O NEE{LATNE STAVY 1. Zkontrolujte polohu stolu, zavory a klesti. Pfesunete-li
91 Invid 1 ZARIZENI 0-5 zavoru do maximalni polohy vpred, funkce stavéce se
92 Invid 2 Jedna se o situace, kdy procesor obvykle obnovi.
93 Invid 3 CPU stavéce neni schopen urcit, | 2. Zavora se nedotyka spinace SM (motor zavory), proto se
nv v jaké poloze se nachazi stl, motor stolu nespousti.
%4 Invid 4 zavora a klesté. Dochazi k nim 3. Stal neni v horni poloze, aby se dotknul spinage A, proto
95 Invid 5 vétsinou tehdy, kdyz mechanik se motor zavory nespousti.
zcela neodstrani pficinu 4. Zkontroluit inac SM ; . kdv3 ie 73
zaseknuti stolu nebo zavory. - Zkontrolujte spina¢ (motor zavory), kdyz je zavora
v pfedni poloze.
5. Zkontrolujte spina¢ G se zavorou v horni poloze.
6. Zkontrolujte spina€ A se stolem v horni poloze.
7. Zkontrolujte spinac ST (klesté), kdyz jsou klesté zcela
oteviené.
8. Zkontrolujte spravné vnitfni a vnéjsi spoje kabeld
procesoru CPU PCB v ovladaci skfifice Nexgen.
EL Pin Cnt Spinac pocitace kuzelek je stale 1. V preklapéci rozdélovace jsou zablokovany kuzelky.
Zavreny. 2. Spina¢ je zablokovan v uzaviené poloze.
3. Doslo ke zkratu vedeni mezi ovladaci skfiftkou Nexgen a
spinacem.
4. Procesor CPU PCB ovladaci skrifiky Nexgen nefunguje.
EJ Elev Jam ZASEKNUTY ELEVATOR - 1. Lopatka elevatoru se vzpficila a zasekla se v ném.
Lopatky elevatoru se spravné 2. V elevatoru se vzpricila kuzelka, ktera brani otageni
neotaceji. Lopatka nepulzuje lopatek.
inac¢ E levat I i . . .
iglir:;’/f:h gg:ki:(\;a oru alespon 3. Pohon dopravniho pasu je zablokovan, a proto zadni
' hridel distributoru dostate¢né rychle neotaci elevator,
ktery ma pulzovat spinac¢ elevatoru EC.
4. Motor distributoru nefunguje.
5. Hnaci femen z motoru k hfideldm distributoru je uvolnén.
J1 TS1 Jam BLOKOVACI SPINAC TS-1 - 1. Ve stole je vzpficena kuzelka, rozbita souc¢astka nebo
Tento spinac se zapne, kdyz se néjaky nastroj, ktery brani otaCeni oto¢nych hridelud.
zadni otoCny hridel pinholderu 2. Mechanismus blokovaciho spinaée TS-1 neni spravné
nemuze vratit do vodorovné sefizeny, takze se ho ototné hfidele dotykaji pfi
polohy po rozestaveni kuzelek. normalnim otaceni.
3. Ve spinaci TS-1 nebo v jeho kabelech vedoucich do
ovladaci skfinky Nexgen doslo je zkratu.
J2 TS2 Jam BLOKOVACI SPINAC TS-2 1. Mezi stolem a distributorem se vzpficila kuZelka, rozbita
(ZVEDACI KONSTRUKCE) - soucastka nebo néjaky nastroj.
Tento spinac se prepne, kdyZse | 2 Nastaveni vysky stolu neni spravné, jelikoz se stil zveda
stil nemuze zvednout do na distributor. Zkontrolujte uhly ,1“ a ,2", sefizeni stolu a
z&kladni polohy. vzdalenosti v horni poloze.
3. Zkontrolujte nastaveni spinace TS-2 a ujistéte se, ze
pruzina je spravné sefizena.
4. V kabelech do ovladaci skfifky Nexgen doslo ke zkratu.
* BA VRACEC KOULI - Aktivovala se 1. Ve vracedi se vzpficila koule nebo kuzelka. Pfekazku
ochrana pfed prehfatim nebo odstrante.
kabel neni pfipojen. 2. Kabel vracece (AS) je poskozen nebo odpojen. Kabel
vraceCe zkontrolujte.

POZNAMKA: Ovlidaci skititka Nexgen zobrazuje bud’ standardni, nebo

rozsirené kody.

* = jen elektronika Nexgen
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Problém/pfi¢ina/naprava

PROBLEM

re

PRICINA

NAPRAVA

1. Koule se
nevraci.

Kuzelky ve vraceci.

Dopravni pas vedlej$i drahy blokuje dvitka pro
kouli.

Dvifka se volné nepohybuiji.
Mezi dopravnim pasem a deskou narazniku

kouli se vzpficila kuzelka.

Remen dopravniho pasu je pretrzeny nebo
prokluzuje.

Dopravni pas je pretrzeny.

Nefunkéni solenoid dvifek pro kouli.

Plochy pas vracece.

Koule spadla z drahy.

Kuzelky odstrarite.

Sefidte polohu dvifek nebo je promazte.

Sefidte dopravni pas.

Sefidte naraznik kouli.

Pas vyméiite nebo svarte. Viz kapitola Udrzba.

Dopravni pas vyménite.

Solenoid vymérite nebo sefidte.

Pas podle potfeby utdhnéte nebo vyménite.

Odstrante kryci desku, vyndejte kouli a
odstrante veskeré prekazky na draze nebo v jeji
blizkosti.

2. Kuzelky blokuji
dvirka pro kouli.

Naraznik kouli neni spravné sefizen.

Volny dopravni pas.

Volny hnaci femen dopravniho pasu.

Opotfebovany dopravni pas.

Dvitka pro kouli jsou Spatné sefizena.

Sefidte naraznik kouli.

Dopravni pas utahnéte.

OdFiznéte kus femene a pak jeho konce svafte.

Dopravni pas vymérnite.

Upravte polohu dvifek.
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PROBLEM

v 7w

PRICINA

NAPRAVA

3. Stavéc kuzelek se
spravné nezapina.

Pfepnuty bezpecnostni
spina¢ TS-1 nebo TS-2.

Fotoburika neni spravné
nastavena.

Spina¢ A nebo SM (motoru
zavory) nefunguije.

Hlavni spina¢ na ovladaci
skFifice Nexgen je vypnuty.
Hlavni elektricky kabel je
odpojeny nebo je vypnuty
spina¢ na zadnim ovladacim
panelu.

Hlavni jisti¢ (pokud
nefunguje ani jeden stavéc).

Nespravné sitové napéti.

Stavéd je nastaven na
Spatny rezim.

Zjistéte pficinu problému,
problém odstrarite a znovu
spustte stavéc.

Upravte polohu senzoru
kouli.

Spinac vymérite nebo
sefidte.

Zapnéte vSechny spinace.

Zkontrolujte zastrcky a
konektory.

Pfepnéte jistice.

Nechte si napéti upravit.

Nastavte spravny rezim
stroje.

4. Stavéc nezavisle
prochazi cyklem. (Jen
jeden cyklus.)

UPOZORNENI:
Spusténi cyklu stavéce
muze zpUsobit blesk
fotoaparatu.

Fotoburika neni spravné
nastavena.

Uvolnény reflektor.

Spoje elektrického kabelu
jsou Spatné.

Nespravné nastaveny rezim
skrifiky Nexgen.

Naraz tfifazového proudu
nebo proud kolisa.

Sefidte Srouby.

Reflektor Fadné pfipevnéte
vhodnymi Srouby a sefidte
ho.

Spoje utahnéte.

Rezim stavéle nastavte na
»ten pin“ (u samostatnych
stavécl) nebo do rezimu
~Frmwrx®, pokud je pfipojeno
skérovaci zafizeni.

V pfipadé potfeby se obratte
na elektrikare, aby nalezl
problém a aby ho odstranil.
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PROBLEM

v s w

PRICINA

NAPRAVA

5. Stavéc nepretrzité
prochazi cyklem.

Spina¢ SET (nastaveni) na
zadnim ovladacim panelu je
zasekly nebo nefunguje.

Tla€itko RESET hrace je
zaseklé nebo doslo ke
zkratu kabelu.

V pfipadé nutnosti ho
vyménte nebo opravte.

Zkontrolujte tlaCitko RESET,
prekontrolujte kabel a
opravte ho nebo ho
vyménte.

6a. Zadny z motor(i stavéce
nefunguje.

Doslo k pfepnuti spinace
TS-1 nebo TS-2.

Hlavni jednotka dalkového
ovladani neni zapnuta.
(Pouze u samostatnych
stavécu.)

Vadna vysokonapétova
deska PCB v ovladaci
skFifice Nexgen.

Zjistéte pfiCinu problému,
problém odstrante a znovu
spustte stavéc.

Pfepnéte spinac.

Vymérite vysokonapétovou
desku v ovladaci skfifice
Nexgen.

6b. Jednotlivé motory
nefunguji.

Hlavni jistic nebo $patné
kabely pfivodu proudu.

Vadné kabely.

Poskozeny motor.

Vse vySe uvedené funguje,
pak je vadny procesor CPU
ovladaci skfifiky Nexgen
nebo vysokonapétova deska
PCB.

Zkontrolujte hlavni jisti¢ a
utdhnéte pfivodni kabely.

Zkontrolujte, zda v kolicich
nedoslo ke zkratu nebo zda
nejsou uvolnéné. Dale
pfemérte jejich priichodnost
a spravné fungovani.
Opravte je nebo je vymérite.

Motor vyménite.
Vypnéte pfFivod energie a

porouchanou skfifku
vyménte.

7. Stavéc¢ neshrnuje
kuzelky.

KuzZelka vzpfi¢ena pod
zavorou nebo na ni.

Spinace G, OOR (mimo
dosah) nebo SM (motor
zavory) nefunguji.

Vodici valecky shrnovaciho
ramene nejsou spravné
sefizeny.

Poskozeny nebo
opotfebovany femen pohonu
zavory.

Kuzelku odstrante.

Spinac sefidte nebo
vymeéiite.

Vodici valecky sefidte.

Remen vymérite.
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PROBLEM

PRICINA

NAPRAVA

8. Motor zavory se neustale
otadi.

Brzda motoru zavory nefunguje.

Porouchany spina¢ SM (motor zavory).

V8e shora uvedené funguje. Vadna
elektronika nebo procesor CPU
ovladaci skfiriky Nexgen nebo
vysokonapétova deska PCB.

Motor sefidte.

Spina¢ sefidte nebo vymérite.

Vypnéte pFivod energie a porouchanou
skfiriku nebo desky PCB vymérite.

9. Kuzelky vzpficené
v distributoru.

Kuzelky nebo pasy jsou znecidténé
olejem nebo mazivem.

Remeny nespravné napnuté,
provésené v listach.

Remeny distributoru spadlé
nebo prasklé.

Vycistéte je univerzalnim Cisticim
prostfedkem.

Odstrarite kus femene a konce svaite.
Remen promazte.

Remen vyméiite nebo svatte.

Poskozeny slider v Ulozném
prostoru kuzelek.

Podle potfeby vyménite.

Mezera mezi pfednimi a vloZzenymi
ozubenymi koly distributoru neni
spravna nebo femeny nejsou
f4dné napnuté.

Sefidte spravnou mezeru mezi zuby.
Remen vyménite nebo svaite, abyste
docilili jeho spravné napnuti.

Remeny nevyrovnané na distributoru
nebo se pohybuji na horni strané
vodici listy.

Sefidte kladky, aby se femeny spravné
pohybovaly v listé.

10. Spinac rozdélovace se
neprepina, ¢imz
nedochazi k ukladani
kuzelek na pravé strané.

Solenoid rozdélovace.

Spinac pocitace kuzelek se neuzavira.

Solenoid vyménte a ujistéte se, Ze je
zapojen.

Zkontrolujte vedeni do ovladaci skfifiky
Nexgen. Sefidte spina¢. Vyménte Ci
opravte spina¢ nebo vedeni.

11.  Nespravny vysledek.

Spinac pocitace kuzelek.

VySka detekce neni spravna.
Uhly ,1“ nebo ,2“ nejsou nastavené.

Poskozeny detektor kuzelek.

Zaseknuty ovlada¢ spinace nebo
spinac.

Sefidte omezovac zdvihu.
Uhly ,1“ nebo ,2“ nastavte.

Detektor kuzelek vymeérite.
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PROBLEM

PRICINA

NAPRAVA

12.  Kuzelky vzpfi¢ené ve svodu na
prebytecné kuzelky.

Spinavé kuzelky nebo nanos nedistot
ve svodu na prebytecné kuzelky.

Ottete kuzelky cisticim prostfedkem
na kuzelky a svod prebyte¢nych
kuzelek odistéte univerzalnim
pfipravkem.

13. Elevator kuzelek se neustale
otaci.

Vadny procesor CPU ovladaci
skfifiky Nexgen nebo
vysokonapétova deska PCB.

Vymeénite procesor CPU ovladaci
skrifiky Nexgen nebo
vysokonapétovou desku PCB.

14. Stavéc funguje Sest sekund a
potom se vypne.

Vadny spina¢ elevatoru.

Vzpfi¢ena kuzelka v elevatoru.

Vadna CPU vysokonapétové desky
PCB v ovladaci skfifice Nexgen.

Spina¢ vymérnite nebo sefidte.

Kuzelky odstrarite.

Porouchanou elektroniku vymérnite.

15. Motor stolu se neustale otaci.

Vadny spina¢ A nebo Spatné
sefizena vacka.

Na ovladadi spinace chybi Sroub.

Vadny procesor CPU ovladaci
skFifky Nexgen nebo
vysokonapétova deska PCB.

Ovladac sefidte nebo vymérite.

Podle potfeby nahradte novym
Sroubem nebo vymeérite vacku
ovladace spinace.

Porouchanou elektroniku vymérite.

16. Stdl stavi kuzelky, ale zavora
se nezveda.

Zavora neni v maximalni poloze
vpred.

Sroub zpomalovade zavory neni
fadné nastaven.

Délka fetézu zvedani zavory neni
spravna.

Zavora se dotyka blokd adaptéru
Zlabu.

Uvolfiovaci mechanismus zavory
zaseknuty.

Motor stolu se otaci v opacném
sméru.

Funkce zpozdéni stolu v ovladaci
skfifice Nexgen vypnuta (N).

Rukou otacejte stfedni kladku, ¢imz
zavoru posunete.

Sroub nastavte.

Sroubem na konci fetézu sefidte
spravnou délku.

Sefidte desku zavory.

Zaseknuti odstrarite.

Zmérite spoje kabel.

Tuto funkci nastavte na Y (ano).
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PROBLEM

PRICINA

NAPRAVA

17. Stll s nalozenymi
kuzelkami se snizuje,

avsak kuzelky neuvolni.

VyS$ka stolu neni spravné
nastavena.

Vadné solenoidy nebo
mikrospinace pinholder(.

Spatna elektricka spojeni.

Sefidte stul.

Opravte nebo vyménte
porouchané solenoidy nebo
mikrospinac.

Spojeni opravte.

18. Stll nestavi na pindeck
vSechny kuzelky.

Vadny procesor CPU
ovladaci skfifiky Nexgen
nebo vysokonapétova deska
PCB.

Detektory kuzelek
neumoznuji volny pohyb.

Vadné solenoidy pinholdert
nebo svazky kabelU.

Solenoid omezovace zdvihu
nefunguje.

Spinac nebo jeho packu
vymeérite.

Zjistéte pfi€inu a podle
potfeby sefidte.

Vymérite solenoidy.
Zkontrolujte svazek kabell a
konektory.

Pfekontrolujte solenoid a
vedeni omezovace zdvihu.

19. Stdl prochazi pouze
dlouhym cyklem.

Omezovac zdvihu neni
spravné sefizen.

Vadny solenoid.

Vadny kabel.

Sefidte omezovad zdvihu.

Podle potfeby solenoid
vymérite nebo sefidte.

Opravte kabel nebo ho
vymérnite.

20. Stll prochazi pouze
kratkym cyklem.

Vadny spina¢ pinholder(.
Solenoid omezovace zdvihu
nefunguje.

Zarazka hfidele pinholderu
neni spravné sefizena.

Vadny kabel.

Spinac vyméiite nebo
sefidte.

Podle potfeby solenoid
vymeérite.

Upravte polohu zarazky
hfidele pinholderu.

Opravte kabel nebo ho
vyménite.
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PROBLEM

PRICINA

NAPRAVA

21. Stll nestavi kuzelky po druhém
hodu nebo se v ném neulozZi
vSechny kuzelky.

Vzpfi€ené kuzelky v distributoru.
Ohnuté listy distributoru.

Vadny solenoid pinholder(.

Vyska stolu neni spravné nastavena.

Rozbity tlozny prostor kuzelek
v distributoru.

Ve stavécdi je malo kuzelek.

Poskozené elektrické vedeni
pinholderd.

Porouchana elektronika.

Spinac¢ nebo ovlada¢ spinace
pinholderu nefunguje.

Kuzelky odstrante.

Podle potfeby sefidte.

Podle potfeby solenoid vyméiite.
Upravte vysku stolu.

Podle potfeby vymérite.

Ujistéte se, Ze je ve stavédi
22 kuzelek.

Vedeni opravte.

Vyménite procesor CPU PCB
v ovladaci skfifice Nexgen.

Opravte spina¢ nebo ovladaé
spinace pinholderu.

22. Ve stolu je plny pocet kuzelek, avSak

stll se nesnizuje.

Nefunkéni mikrospinace pinholdera.

Pojistka CPU (Nexgen) je spalena.

Vadny procesor CPU ovladaci
skFinky Nexgen nebo
vysokonapétova deska PCB.

Ovlada¢ spinace pinholdert
se zasekava.

Detektor kuzelek zaseknuty
v horni poloze.

Pinholder mimo své stanovisté.
Detektor zlistava v horni poloze.

Mikrospinace spravné nastavte
nebo vymérnite.

Vyménte pojistku.

Nefunkéni skfifiku nebo
PCB vymérite.

Opravte ho.

Zkontrolujte vzdalenost mezi

detektorem a pinholdery.

Upravte nastaveni pinholder(.

23. Pfi ukladani na pindeck se kuzelky

kolibaji nebo padaiji.

Pinholdery nejsou fadné vyrovnany
do svislé polohy.

Vyska stolu neni spravné nastavena.

Stul neni spravné vyrovnan.
Vadna pruzina stolu.

Spodni ¢asti kuzelek opotfebované.

Ujistéte se o jejich spravné
svislé poloze.

Sefidte vysku stolu.
Vyrovneijte stul.
Vymérite pruzinu.

Vyhodte nebo opravte
opotfebované kuzelky.
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PROBLEM PRICINA NAPRAVA
24. Pinholder naklada dvakrat. Spina¢ pinholderu se zasekava. Vymeérite spinac.
Ovladac spinace se zasekava. Zkontrolujte a promazte ovladac
spinace.
Detektor kuzelek zaseknuty v horni Zkontrolujte detektor kuzelek a
poloze. umisténi pinholderu ve vztahu
k ostatnim pinholderdim.
Kuzelka neni usazena v pinholderu. Prekontrolujte polohu pinholderu a
vySku stolu.
Packa spinace pinholderu je praskla. Vymeénite packu spinace.
Prerusené draty nebo uvolnéné Zkontrolujte pfipojeni stolu a vedeni
konektory spinac¢e pinholderu. spinace.
Vadna deska PCB ve skfifice Zkontrolujte spoje a podle potfeby
Nexgen nebo uvolnény spoj. vyménite desku PCB v ovladaci
skfifice Nexgen.

25. Klesté se neuzaviraji. Stll nezveda Spojka pohonu klesti je Spinava Z povrchu spojky odstrante veskera

stojici kuzelky. nebo namazana. maziva a nedistoty.
Napnuti spojky hfidele klesti neni Upravte napnuti.
spravné.
Porouchany solenoid klesti. Vyménte solenoid, zkontrolujte

kabel.

Spinac klesti nebo spina¢ OOR Podle potfeby spinace sefidte nebo
(mimo dosah) nefunguje. vymérite.
Klestim néco brani v pohybu. Prekazku odstrante.
Vadny procesor CPU ovladaci Vyménte procesor CPU PCB
skFifky Nexgen. v ovladaci skFifice Nexgen.
Omezovac zdvihu nastaven prili§ Sefidte omezovac zdvihu.
vysoko (score strike).

26. Kuzelky vypadavaji z klesti. Vlozka klesti chybi nebo je Vyménte vliozku klesti.
opotfebovana.

Rozbité klesté. Vymeérite rozbité kleste.

Klesté nepracuji v soucinnosti Zkontrolujte spravny pohyb klesti.
s ostatnimi kleStémi. Vyrovnejte klesté a ozubené kolo.
Napnuti spojky hridele pohonu klesti Nastavte spravné napnuti.

neni spravné.

Soukoli stolu blokovano. Odstrarite prekazku.

Vadné kabely. Opravte kabely nebo je vymeérite.
Spinace B nebo D nefunguji spravné Upravte spravnou mezeru spinace.
nebo jsou Spatné sefizeny. Vymeénite vadny spinac.

27. Pas vracece kouli neni vycentrovan. Predni kladka neni spravné Uvolnéte Srouby tahla a uvedte do
upevnéna nebo je pfedni tahlo chodu vrace¢ kouli. Obé poloviny
uvolnéné (dily nespravné tahla nastavte tak, aby se pas
namontované). pohyboval rovné. Utahnéte Srouby.
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PROBLEM

28. Stavéc funguje nepravidelné.

PRICINA NAPRAVA
1. Porouchany spinac A. 1. Vymeérite spinac.
2. Uvolnéné nebo prerusené 2. Pomoci zkouSecky
kabely a spoje. pfekontrolujte solenoid a kabely.
3. Spinace B, C nebo D (na 3. Sefidte spinace nebo vacku
skupiné spinacu) nebo spinac spinacu B, C, D nebo OOR
OOR (mimo dosah) (na zvedaci (mimo dosah).
konstrukci stolu) nejsou spravné
nastaveny.

4. Vyska stolu neni spravné 4. Nastavte vysku stolu.

nastavena.

5. Remeny nejsou fadné napnuté. | 5. U v8ech femen zkontrolujte
spravné napnuti. Podle potfeby
vymeénte nebo svaite femeny.

6. Poskozené soucastky stavéce. 6. Soucastky opravte nebo
vyménte.

7. Zarazka pinholderu neni 7. Upravte nastaveni zarazky.

spravné sefizena.

8. Uvolnovaci paky poSkozené 8. Podle potfeby paky vymérite

nebo Spatné sefizené. nebo sefidte.

9. Nespravné nastaveni spinace 9. Prekontrolujte pfipevnéni

nebo vadny spinac. spinace. Zkontrolujte nastaveni.

10. Fotoburika neni spravné 10. Upravte nastaveni senzoru

nastavena. kouli.
11. Spatné otaéeni motoru. 11. Zjistéte spravné otaceni a
nastavte na spravnou fazi.
12. Napéti hlavniho pfivodu proudu 12. Zaijistéte spravné napéti.
je prilis nizké.

13. Vadny kabel skupiny spinacu, 13. Kontrolu provedte pomoci
indikator poruch a kabel dvifek nahradniho kabelu.
pro kouli.

14. Vadny kabel vytahu kouli, 14. Zkontrolujte a opravte kabely

preSlapu a optické spousté. nebo je vymeérite.

15. Pokud vSechno vySe uvedené 15. Vyménte procesor CPU

funguje, chyba je v elektronice.

ovladaci skfifiky Nexgen nebo
vysokonapétovou desku PCB.
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Kapitola 7: Preventivni udriba

Zakladni informace

Nejveétsi zodpoveédnosti opravare automatického staveéce kuzelek
je preventivni udrzba. Radné provadéni preventivni udrzby zvysi
spolehlivost, zabrani vaznym porucham a prodlouzi zivotnost
stavéce kuzelek.

S provadénim preventivni udrzby by se mélo zacit ihned po nain-
stalovani automatickych stavécti. Bude-li se tato ¢innost odkladat
az na dobu, kdy jsou stavéce Spinavé a Spatné funguji, mize nastat
nezadouci situace.

Taktéz neni spravné spoléhat se na vlastni pamét’ pii provadéni
udrzby.

V této kapitole uvadime ptiklad typického pracovniho rozvrhu,
ktery vam umozni monitorovat udrzbu v dobé¢ jejiho provadéni. Na
nasledujicich strandch naleznete podrobné pokyny k tomu, jaky typ
udrzby je tieba provadét a jak casto. Peclivé prostudovani obsahu
této kapitoly a fadné pouzivani tohoto pracovniho rozvrhu bude mit
za nasledek Cisty stroj, ktery spravn¢ funguje, a zdroven se vyrazné
prodlouzi jeho zivotnost.

Tip: Budete-li nasledujici ukony provadet behem preventivni udrzby
spolecne, usetrite tim cas a sniZite vynalozené usili.

Preventivni tidrzba obecné vyzaduje nasledujici ¢innosti:

1. Prohlidku (a napravu vsech zjisténych problému)

Automaticky stavéc kuzelek by se mel pravidelné kontrolovat,
zda nema:
* uvolnéné Srouby;
» poskozené ¢i opotiebované soucastky;
*  popraskané/namahanim zlomené kovové ¢asti ¢i
svarové spoje
* azda je spravné sefizen.

Aby staveé¢ fungoval optimalné, mechanik by mél ihned opravit
veskeré jeho zdvady jako napf. uvolnéné soucéstky ¢i nastaveni.
Pokud opravu nelze provést okamzité, mela by se zanést do
formulare stroje jako ,,nedofeSeny problém®.

Vsechny poruchy automatického stavéce kuzelek by se dale mély
zaznamenat do ,,Formulafe poruch a ten by se mél pfipevnit

na elevator kazdého stroje. Tento formulai je neocenitelny pti
urcovani spolehlivosti a vykonu kazdého stavéce.

Pokud se na jednom stavéci objevi n€jaky problém, zkontrolujte,
zda se nevyskytuje i v ostatnich stavécich.
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2. Cisteni

Cetnost Cisténi staveci zavisi na typu a mnozstvi ptipravku
pouzivaného k povrchové tipravé drah (olej) a na vytizeni stavéce
kuzelek.

Automaticky stave€ kuzelek by se mél Cistit pomoci vysavace, uni-
verzalniho ¢isticiho prostredku, teplé vody (s Cisticim prostiedkem
v ptipad¢ potieby) a specidlnim cistiem (,,Invincible cleaner®).

3. Mazani

Réadné nanaseni maziv je nebytné pro spravny chod a dlouhou
zivotnost stavéce kuzelek.

Olejovani

Vzdy pouzivejte olejnicku s davkovacem. Predejdete tak
nadmérnému naolejovani a zabranite kapani prebyte¢ného oleje
do nespravného dilu, kde by mohl zptsobit problémy, poruchu
soucastek nebo narusit hru.

Mazani tukem

PRED nanasenim nové vrstvy tuku vzdy nejprve otiete staré
mazivo a nanosy necistot. Nepouzivejte nadmérné mnozstvi tuku,
protoze tuk by se mohl dostat do mist, ve kterych by mohl zptsobit
problémy ¢i ovlivnit chod stroje.

Spravna maziva

Vzdy pouzivejte spravna maziva jako napf. ta, ktera jsou uvedena
na zacatku této ptiruc¢ky. Penetraéni oleje nemaji dlouhou
trvanlivost a nechrani dily pted pfed¢asnou poruchou. Nékteré
lithiové tuky maji tendenci rychle vysychat a tvrdnou. Miize tak
dojit k zalepeni soucastek nebo k jejich pred¢asnému selhani.



Pomuicky nutné k provadéni preventivni udrzby

- Sada natadi s metrickymi rozméry

- Vysavac se sbérnou nadobou

- Maly stétec

- Cistici hadiiky

- Kbelik a tvrdy karta¢ (a/nebo mop s kartacem)

- Olejnicka s dlouhou pevnou nebo pruznou hubici

- Mazaci olej (lehky strojni olej - hmotnost 30, bez Cisticich aditiv) - jako napf-.:
Brunswick, ¢islo dilu 11-676353-000 (nddoba o objemu 1 galon/
3,791

- Mazaci tuk - se stiedni mazivosti bez prisad lithia - jako napt.:
Brunswick, ¢islo dilu 12-700120-002 (3 nadobky s objemem 3% 0z),
Brunswick, ¢islo dilu 11-676305-000 (1 nadobka s objemem 14 0z).
Mobil ,,M-437-SL*

- Hydraulicka kapalina - napt.:
Brunswick, ¢islo dilo 34-205052-000 (1 plechovka o objemu 3% 0z)
Mobil ,,DTE II*

- Univerzalni Cistici prostfedek - takovy, ktery nezanechava na povrchu povlak,
jako napt-.:
Brunswick GPC, ¢islo dilu 62-860085-005 (nadoba o objemu
5 galont/19 1)

- Cistici prostiedek na stavéée Brunswick - &islo dilu 62-860083-005 (nadoba
o objemu 5 galoni/19 1)

- Mazivo na fetézy - jako napt.:

»mazaci kapalina na fetézy a ocelova lana“ Lubriplate (Cislo
dilu 13563)
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Preventivni udrzba jednotlivych zafizeni

Elevator

1.

Zkontrolujte stav ramu a jeho svafenych spojii. Zaméite se na uvolnéné ¢i
chybéjici soucastky.

Presvédcte se o stavu a setizeni vSech hiideld, lozisek, ozubenych
kol, fetézt a kladek. Prohlédnéte lopatky na kuzelky a jejich Srouby.
Zkontrolujte vSechny otocné paky lopatek.

Provéite stav a nainstalovani krytl a ujistéte se, Ze jsou fadné oznaceny
identifika¢nimi stitky.

Zkontrolujte pfipevnéni a sefizeni spinace elevatoru (EC), upevnéni a
fungovani zadniho ovladaciho panelu a indikator poruch. Ujistéte se, ze
zadné kabely elevatoru nejsou porusené a Ze jsou spravn¢ rozvedené.

Prohlédnéte Srouby, stav a sefizeni rozdélovace kuzelek a vodicich list.
Zkontrolujte setizeni a stav vacky lopatek. Prezkousejte sefizeni a zabér
ozubenych kol. Provérte stav a fungovani kiidla rozdélovace. Zkontrolujte
napnuti a stav dopravnich pasii. Prohlédnéte Srouby a stav zarazky
deflektoru.

Provéite stav, umisténi, sefizeni a funkci spinace pocitace kuzelek.
Zkontrolujte solenoid automatického rozdélovace a jeho spojeni.

Prezkousejte, zda automaticky rozdélovac spravné funguje. Prohlédnéte
vsechny Srouby a spojeni.

Dopravni pas

L.
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Zkontrolujte stav svatenych spoju a Sroubtli na postrannich ramech
dopadiste.

Prohlédnéte vSechny Srouby a stav desek dopravniho pasu. Provéite stav
a pohyb kryci vrstvy dopravniho pasu. Zkontrolujte stav lozisek a htidelt
predniho a zadniho valce, spravné sefid’te jejich napnuti a umisténi

v zavésnych drazkach. Provétte stav a fungovani stredicich valeckd.

Zkontrolujte stav a napnuti hnacich fementi dopravniho pasu. Prohlédnéte
Srouby na skupiné ozubenych kol a na napinacim zatizeni. Zkontrolujte
stav vodicich kladek.

Provéite stav a Srouby deflektorti a jejich drzaky. Zkontrolujte sefizeni
deflektord.



Naraznik kouli a zavés dopadisté

1.

Prohlédnéte stav a Srouby desky narazniku a narazovych pasui. Provéite
pripojeni gumového zavésu k desce a zkontrolujte samotny gumovy
zaveés. Prohlédnéte svarové spoje na rdmu zaveésu a piekontrolujte
Srouby. Zkontrolujte miru opotiebeni nylonovych lozisek, Srouby na
pojistnych krouzcich a jejich umisténi. Provétte, zda je naraznik kouli
spravné sefizeny.

Prekontrolujte upevnéni a setizeni tlumice narazli narazniku koule.
Prohlédnéte upevnéni a polohu nastavovaci desky tlumice narazu.

Provéite stav a funkei svodu prebytecnych kuzelek. Piekontrolujte stav a
sefizeni rukavi na prebyte¢né kuzelky.

Zkontrolujte stav zavésu dopadisté a vSechny Srouby.

Vracec kouli

L.

Provéite stav svarovych spojii na ramu. Zkontrolujte, zda jsou
nainstalovany spodni chranice. Zjistéte stav a umisténi zebiiku.

Prekontrolujte stav a Srouby ochranné desky dvifek pro koule.

Prohlédnéte motor vraceCe kouli. Ovéfte si, zda nadmérné nekmita.
Zkontrolujte stav plochého pasu.

Provétte spravné sefizeni dviiek pro kouli a mechanismus jejich blokovani.
Zkontrolujte stav dvitek pro kouli, tlacitko dvifek a zajistovac dvirek.

Provétte spravnou funkci solenoidu blokovani dvifek. Piekontrolujte
vedeni kabelu solenoidu. Ujistéte se, ze se hiidele dvitek volné otaceji.

Shrnovaci mechanismus

1.

Zkontrolujte stav ramu shrnovaciho ramene a jeho svarovych spojt.
Provéite upevnéni valecku a jeho setfizeni. Prekontrolujte stav pakovani a
pouzder. Zkontrolujte stav ochrannych kryti a jejich Sroubt. Prohlédnéte
vSechny $rouby na shrnovacim ramenu.
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Provétte stav desky zavory a adaptérti. Prekontrolujte jejich spravné
nastaveni.

Zkontrolujte stav vSech ¢asti uvoliovaciho mechanismu zavory.
Prohlédnéte vSechny Srouby na uvoliiovacim mechanismu zavory.
Zkontrolujte, zda nechybi pruziny a zda nejsou opotfebované spoje nebo
oto¢na pouzdra. Prohlédnéte stav fetézu a loziska. Piekontrolujte funkeci
solenoidu. Provéite vedeni kabelu solenoidu.

Zkontrolujte, zda se ve zpomalovaci zavory a v tlumici narazt zavory
neuvolnily Srouby nebo zda nékteré z nich nechybéji. Provéite spravné
sefizeni zpomalovace a spinac¢e G. Zkontrolujte opotiebeni oto¢nych bodu.
Prekontrolujte vedeni kabelu spinace G.

Stal

7-8 Kapitola 7: Preventivni udrzba

Zkontrolujte miru opotfebeni a poskozeni svarovych spoji na konstrukci
stolu. Zaméftte se na uvolnéné ¢i chybéjici Srouby. Provétte, zda je spravné
setizeny zajiStovaci Sroub svislého otocného hiidele. Prekontrolujte stav
svislych pruzin.

Ujistéte se, ze klesté nejsou uvolnéné ¢i nechybi, a prohlédnéte vsechny
Srouby ramu s ozubenymi koly. Provéfte upevnéni spinace klesti (ST)

a prekontrolujte jeho sefizeni. Zkontrolujte stav klesti, ozubenych
prevodu a ty¢i. Provérte fungovani klesti a prohlédnéte opotiebenti jejich
silikonovych paski.

Prekontrolujte opotiebeni vSech kabelovych kanald a trubek. Ujistéte se,
ze vSechny kanaly a trubky jsou fadn¢ prichyceny k ramu. Provétte stav
ptipojeni desky stolu a jeji podpéry.

Prekontrolujte setizeni pojistnych krouzkt. Provéite opotiebeni lozisek
oto¢nych hiidelt. Zkontrolujte stav pruziny stolu. Provéite stav a
ptipevnéni blokovaciho valecku stolu. Prekontrolujte sefizeni vodorovného
zajistovaciho Sroubu.

Zkontrolujte upevnéni a sefizeni blokovaciho spinace TS-1. Zaméfte se na
uvolnéné ¢i chybéjici Srouby a pruziny.

Ujistéte se o spravné instalaci v§ech pinholdert a jejich solenoidu.
Prekontrolujte, zda jsou vSechny spinace pinholdera fadné piipevnény.
U vs8ech konektort a drati pinholdert zkontrolujte vedeni a spoje.
Prekontrolujte setizeni detektort kuzelek.

Prohlédnéte pripevnéni vodicich ty¢i ke stolu. Provéite sefizeni a stav
podpéry malého valecku. Zkontrolujte stav T stopu. Piekontrolujte
ptipevnéni ovladaci vacky spinace OOR (mimo dosah). Prohlédnéte,
v jakém stavu jsou fetéz a lozisko.



Ram pohonu

L.

Zkontrolujte svarové spoje a stav hiidele zavory. Provéite, zda jsou
podpéry htidele zavory fadné upevnény. Prohlédnéte miru opotfebeni
lozisek htidele zavory. Prekontrolujte spojovaci tyce a ujistéte se, Ze
vsechny Srouby jsou fadné pripevnény.

Provétte stav a svarové spoje levého a pravého ramu. Zaméfte se na
uvolnéné ¢i chybgjici Srouby. Zkontrolujte stav a vedeni vSech kabeld a
jejich kanala. Overte, zda néktera loziska htidele nejsou opotiebovana.
Prekontrolujte stav a setfizeni napinacich Sroubii fetézu. Ujistéte se

o spravné funkci pocitadla rameck?.

Zkontrolujte, zda n€které ¢asti pohonu klesti nejsou uvolnéné ¢i nechybi.
Zamétte se na uvolnéna ¢i opotiebovana ozubena kola. Provérte

spravné fungovani solenoidu klesti. Pfekontrolujte fadnou funkci spojky
klesti a stav htidele spojky. Zkontrolujte zabér mezi ozubenym kolem
ctythranného htidele a ¢elnim ozubenym kolem. Prohlédnéte stav hnaciho
soukoli ¢tythranného htidele.

Ptekontrolujte spravné ptipevnéni a umisténi motorti. Provéite stav

vsech klinovych fementi. Zkontrolujte spravné vedeni kabelt motoru.
Prohlédnéte stav napinacich pruzin motoru. Pfekontrolujte vSechna
pouzdra montazni desky motoru. Ujistéte se, Ze nedochazi k nadmérnému
kmitani motoru a femene.

Prohlédnéte omezovac zdvihu, zda neni ohnuty ¢i praskly a zda nejsou
uvolnéné jeho Srouby ¢i nechybi. Piekontrolujte upevnéni tlumice narazl
omezovace zdvihu. Provétte stav gumového narazniku. Zkontrolujte
spravnou ¢innost solenoidu. Prohlédnéte spravné sefizeni ¢tythranného
htidele, jeho spojeni a zarazky.

Zkontrolujte stav dvojitych klinovych fement. Zamétte se na uvolnéné
¢i chybgjici napinaci Srouby. Ujistéte se, ze hiidel a loziska napinaciho
mechanismu nejsou uvolnéna nebo hlu¢na.

Zkontrolujte stav stolu a pohon motoru zavory. Ovéite, zda fetézy nejsou
opotiebované ¢i poskozené. Zaméite se na uvolnéné ¢i chybéjici Srouby.
Prekontrolujte stav lozisek kotevni desky a hiideld s ozubenymi koly.

Prohlédnéte stav zvedaci konstrukce. Ovérte upevnéni a sefizeni spinact
TS-2 a OOR (mimo dosah). Piekontrolujte spravné vedeni kabell spinaci.
Zamétte se na uvolnéné ¢i chybé&jici soucastky zvedaciho zatizeni.
Prohlédnéte stav ozubeného kola zvedaciho fetézu. Zkontrolujte stav blo-
kovaci paky a pruziny.
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9. Prohlédnéte hiidel zavory a stolu. Oveite miru opottebovani hiidelt.
Ujistéte se, ze fetéz neni opotiebovan a zda je spravné napnuty.
Zkontrolujte ramena a piesvédcte se, ze jsou fadné zajisténa na hiidelich.
Provétte opotiebeni ozubenych kol.

10. Prohlédnéte skupinu spinact. Zkontrolujte kryt skupiny spinaci, zda
je radné pripevnén. Ovéite sefizeni spinacli A, B, C a D. Piekontrolujte
sefizeni vacky spinac.

Elektricka zarizeni

1. Zkontrolujte elektrickou sktinku a jeji Srouby. Prohlédnéte zemnici pasek
a ujistéte se o jeho spravném umisténi a ptipevnéni. Provéite, Ze vedeni
vsech kabelt jsou spravna. Piekontrolujte fadné zajisténi krytu skiinky.
Provéite umisténi vSech krytl. Ovétte si spravné usazeni vSech kabell a
konektoru skfinky.

2. Prohlédnéte senzor kouli a reflektor. Ujistéte se, ze jsou vSechny Srouby
utazené. Oveite spravné sefizeni senzoru.

3. Zkontrolujte tlacitko resetovani zasobniku kouli. Provéite, zda fadné
funguje a zda je jeho kabel spravné veden a zapojen.

Vytah kouli

1. Prekontrolujte stav a nasazeni pneumatik vytahu. Provéite stav hiideli a
lozisek. Piekontrolujte stav a funkci spojky vytahu kouli.

2. Ujistéte se o spravném upevnéni motoru vytahu kouli. Zkontrolujte
spravnou polohu kladek. Provéite stav a polohu hnaciho femene.

3. Ujistéte se, ze jsou listy vytahu kouli spravné ptipojené. Prohlédnéte stav
gumovych a kozenych list a jejich spravné zajisténi.

Administrativa a organizace

1. Mate zaveden systém fizeni nahradnich dilti a kontroly zasob? Jsou
potiebné nahradni dily k dispozici a jsou dobie usporadané a snadno
ptistupné? Ovéfte si fizeni vasich zasob.

2. Ujistéte se, ze mate k dispozici spravné naradi. Jsou tyto nastroje umistény
tak, aby k nim byl snadny pfistup?
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Prekontrolujte, Ze mate k dispozici spravné Cistici a mazaci prostredky.
Zajistéte, ze mate dostatek zasob a ze se pouzivaji spravné a
odsouhlasené pomticky.

Pouzivate program preventivni idrzby? Mate zaveden program na
provadéni pravidelného mazani? Pouzivate program na pravidelné ¢isténi?

Presvédéte se o tom, Ze vSechna nejnovejsi vydani provoznich piirucek,
soupisy nahradnich dilti a technické bulletiny jsou umistény ve stiedisku.

Ovétte si, ze se ve stfedisku pouzivaji formulafe poruch, vykonanych praci
a zaznamy poctl rameckil na poruchy.

Hlavni konstrukce

1.

Prohlédnéte hlavni konstrukei. Zkontrolujte jeji opotfebeni ¢i prasklé
svary. Zaméite se na uvolnéné ¢i chybéjici Srouby. Prohlédnéte hlavni
podpéry a jejich fadné uchyceni.

Zkontrolujte osvétleni kuzelek. Ovétte si, Ze je svétlo spravné
pripevnéné. Prohlédnéte zarovky a jejich objimky. Piekontrolujte vedeni
elektrické sndry.

Zkontrolujte kryty. Provéfte miru opotiebeni. Zaméite se na uvolnéné
¢i chybéjici Srouby. Ujistéte se, Ze nechybéji zadné kryty. Prohlédnéte si
pracovni plosinu, jeji podpéry a Srouby.

Distributor

1.

Prohlédnéte ram distributoru. Zkontrolujte, zda soucastky a svarové spoje
konstrukce nejsou opotiebené ¢i poskozené. Zaméite se na uvolnéné ¢i
chybgéjici Srouby. Ovéite si, ze nadoba na necistoty je fadné prichycena.
Prohlédnéte, zda listy a nastavce distributoru nejsou opotiebené ¢i
popraskané. Zkontrolujte opotfebeni ¢i popraskani uloznych prostort
kuzelek v distributoru. Prohlédnéte spodni vodici listy, zda nemaji ohnuté
dily ¢i zda jim nechybé&ji nékteré soucastky. Piekontrolujte kolejnice a
mechanismy otaceni, zda nemaji uvolnéné soucastky, zda jim né&jaké
nechybé&ji a zda jsou spravné sefizeny.

Provéite hiidele, kladky a femenovy pohon distributoru. Prohlédnéte miru
opottebeni ¢i poskozeni hiidelti nebo lozisek. U kladek zkontrolujte, zda
nejsou opotiebené ¢i popraskané. Piekontrolujte stav femenového pohonu
distributoru. Ovéite si stav ozubenych kol distributoru a jejich zabér.
Zkontrolujte polohu vSech htidelt, kladek a femenového pohonu. Ujistéte
se, ze hiidelim, loziskim nebo kladkam nechybéji zadné soucastky.
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Prohlédnéte ulozné prostory kuzelek v distributoru. Piesvédcte se,

ze vSechny zarazky kuzelek jsou na svém misté. Provéite ni¢im
neruseny chod sliderti. Zkontrolujte, ze slidery kuzelek nejsou
popraskané Ci rozbité. Zameite se na uvolnéné ¢i chybéjici Srouby

v uloznych prostorech kuzelek. Zkontrolujte opotiebeni ¢i popraskani
ktidel vhazujicich kuzelky do zasobniku. Zkontrolujte opotiebeni ¢i
popraskani zachytnych oblouki. Piekontrolujte opotiebeni, popraskani
¢i Spatné sefizeni uvolnovacich pak kuzelek. Ovéite si, Ze pruziny vSech
uloznych prostorii kuzelek jsou na svém misté. Zkontrolujte, zda horni a
spodni kryty nejsou popraskané ¢i opotiebené.



Kontrola preventivni Gidrzby stavécéu kuzelek GS-Series

Nazev centra

€. drahy

Jméno mechanika

Datum

Kontrolni obdobi

Kontrolni obdobi

DOPRAVNI PAS

SHRNOVACI MECHANISMUS

1. Srouby / postranni ramy / desky

1.

Ram shrnovaciho ramene / vodici valce

2. Deska / kryci vrstva / valce dopravniho pasu 2. Desky / adaptéry / kryci vrstva desky zavory

3. Hnaci femeny / kladky dopravniho pasu 3. Napnuti dopravniho pasu

4. Napnuti dopravniho pasu 4. Poloha zavory / spinate SM (motor zavory) + G
NARAZNIK KOULI / ZAVES DOPADISTE RAM POHONU

1. Deska narazniku / ram / Srouby 1. Pohon distributoru

2. Tlumice narazll / gumovy naraznik 2. Pohon zavory

3. Svody / rukavy na prebyte¢né kuzelky 3. Pohon stolu

4. Zavés dopadisté 4. Motory / femeny / upevnéni
VRACEC KOULI 5. Omezovac zdvihu / hydraulika

1. Ram / svarové spoje / Srouby 6. Spina¢ OOR (mimo dosah)

2. Ochranné kryty dvifek

ELEKTRICKE KOMPONENTY

3. Motor / plochy pas / valec

1. Skfifiky / $rouby

ELEVATOR

2. Senzor kouli / reflektory

1. Ram/ svarové spoje

3. Tlacitko RESET na zasobniku kouli

Reté&zy / lopatky

Pohon vytahu kouli

Podavaci / stfedici deflektory

1.

Pneumatiky vytahu kouli

Deska / gumové narazniky

2. Motor / hnaci femen

Spinac elevatoru (EC)

3. Draha vytahu kouli

Rozdélovac / vodici listy rozdélovace

ADMINISTRATIVA A ORGANIZACE

Spinaé pocitace kuzelek (SSW)

1. Nahradni dily / fizeni zasob

@ IN|@ Ok w N

Kulaty femen / klinovy femen

Nastroje / zafizeni na udrzbu

RAM DISTRIBUTORU

Zasoby disticich / mazacich prostfedkd

1. Ram/ svarové spoje

Program preventivni udrzby

2. Hridele / kladky / femenovy pohon

Prirucky a servisni bulletiny

3. Separatory kuzelek / stfedici zafizeni

BHEIRNEE

Formulare poruch / vykonanych praci

STUL

HLAVNi KONSTRUKCE

1. Ram / svarové spoje

1.

Ram / svarové spoje

Klesté / tyCe a ozubena kola / spinac klesti (ST)

2. Osvétleni kuzelek

Pripojka stolu / kabelové kanaly

3. Chranice / pracovni plosiny

Otocné hfidele / pakovani

Blokovaci spinace stolu TS-1/TS- 2

Pinholdery / spinace kuzelek / detektory

Vodici loziska / valce stolu

Polohy stolu / horni / detekce / dolni

Ozubena kola / pohon

Paralelni pohon

Se|e @ N[l wN

R NN

Skupina ozubenych kol vacky klesti
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Podrobny plan udrzby

Nasledujici podrobné pokyny vysvétluji kazdou polozku pracovniho
planu. Tyto polozky uvadime v takovém potadi, ve kterém se vyskytuji
v planu tdrzby.

Denni udrzba

1. Nahlédnéte do zaznamii ve formulaii poruch u kazdého stavéce a
proved’te nezbytné opravy.

2. Vyhledejte, opravte ¢i sefid’te vSechny ohlasené poruchy.

3. Uplné vycistéte jeden stavéd kuzelek.
Vytvotite-li si postup, pii kterém odstranite Spinu a necistoty ze stroje,
ziskate tim dve¢ vyhody. Za prvé budete stavé¢ kuzelek uchovavat
v Cistot€ a za druhé osoba, ktera ¢isténi provadi, prohlédne cely stroj. To
ji umozni, aby si vS§imla uvolnénych ¢i opotiebenych dilt, svart, které
praskaji, nebo jinych problémi, jez 1ze odstranit diive, nez dojde k za-
staveni chodu stroje.

4. Vycistéte sady kuzelek pro jednu drahu.
Pravidelné ¢iSténi kuzelek spravnym cisticim prostfedkem prodlouzi
jejich Zivotnost.

Udrzba provadéna jednou tydné

5. Vycistéte preklapéc kuzelek rozdélovace.
Preklapéc kuzelek se musi Cistit univerzalnim ¢isticim prostiedkem, aby
se zabranilo zaseknuti kuzelek zptisobené olejem a prachem z drahy.

6. Stirace kuZelek a svody pi‘ebyte¢nych kuzZelek.
Omyjte je teplou vodou ¢i roziedénym specidlnim piipravkem.

7. Zkontrolujte polohu v§ech dopravnich pasii; podle potieby je sefid’te.
Presvédcte se o jejich vycentrovani na valcich.

8. Cely dopravni pas o€istéte univerzalnim ¢isticim prostiredkem.

9. Prohlédnéte, zda klinové Femeny nejsou popraskané, rozdélené ¢i zda
nezpusobuji kmitani motoru.
Pti kontrole femeny otfete suchym hadiikem. Zaméite se zejména na
stav hnaciho femene motoru stolu. Porucha tohoto femene zptisobi nahlé
snizeni stolu, coz miize vazn¢ poskodit staveé¢ a zptisobit iraz osob.

10. Zkontrolujte spravné napnuti vSech zelenych remeni.

Zaméfte se na skiipani, prokluzovani ¢i praves fement. V piipadé nut-
nosti je vyménte nebo nastavte spravnou délku.
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11.

12.

13.

Zkontrolujte netésnosti u vSech hydraulickych tlumicii narazia a
ovérte jejich spravnou funkei.

Prohlédnéte pojistny krouzek hridele dvirek.
Presvédéte se, ze je krouzek utazeny a ze drzi dvitka ve spravné poloze.

Ovérte opotiebeni a spravnou polohu rukavii na prebytecné kuzelky.

Udrzba jednou za mésic

14.

15.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

Univerzalnim ¢isticim prostifedkem vycistéte predni ¢ast zavésu
v dopadisti a deflektory.

Zkontrolujte a utahnéte vSechny Srouby na deskach dopravniho pasu.
Zamérte se na poSkozeni kabelovych kanali stolu.

Ujistéte se o spravné funkci mechanismu blokovani dvirek pro kouli.
Zkontrolujte spravnou mezeru mezi deflektory a dopravnim pasem.

Promazte v§echny polozky uvedené v kapitole UdrZzba v rozpisu
mazani, které se provadi jednou za mésic.

Pasy distributoru ocistéte univerzalnim cisticim prostiedkem.
Vyluxujte nadobku na necistoty v distributoru.

Rukavy na prebyteéné kuzelky vy¢istéte béZnym pracim
prostiedkem.

Serid’te spina¢ pocitace kuZelek a rozdélovac.

Udrzba jednou za étvrt roku

25.

26.

27.

Vy¢istéte cocky senzoru kouli a reflektory.
K ¢isténi pouzivejte jen Cistici prostfedek na okna, ktery neposkozuje
umélé hmoty.

Zkontrolujte miru opotiebeni ozubenych kol, pastorkiu a kladek
zavory a stolu.

Vy¢istéte listy zavory a provérte spravny chod vodicich vale¢ki shrno-
vaciho ramene.
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28.

29.

30.

31.

32.

33.

34,

3s.

36.

37.

38.

39.

Pi‘ekontrolujte spravné utaZeni a funkci vodiciho valecku ramu stolu
a vodiciho krouzku.

Provéi'te moZné opotiebeni list vracece kouli.

Prohlédnéte, zda svody piebytecnych kuzZelek nejsou opotiebené ci
nemaji uvolnéné Srouby.

Pi‘ekontrolujte sefizeni a piipevnéni Sroubi u vSech prepinaci funkei.
Prohlédnéte a utahnéte Srouby pinholder.

Zkontrolujte a sefid’te napnuti hnacich Fetézli motoru stolu a eleva-
toru.

Prohlédnéte miru opotiebeni loZisek, hiideli a kladek distributoru.

Utahnéte Sroub a zkontrolujte pero a loZisko ramene hiidele stolu.
LozZisko namazte.

Pfemérte uhly ,,1¢ a ,,2* ramene hiidele stolu a Fetézu.

Prohlédnéte miru opotiebeni loZiska Fetézu uvoliiovaciho mecha-
nismu zavory.

Pi‘ekontrolujte utaZeni vSech Sroubu distributoru.

Promazte viechny polozKy uvedené v kapitole UdrZba v rozpisu
mazani, které se provadi jednou za ¢tvrt roku.

Udrzba jednou za pal roku

40.

41.

42.

43.

44.

Zkontrolujte ochranné pasy narazniku kouli.
Prohlédnéte ram narazniku kouli, pojistné krouzky a loZiska.

Zkontrolujte a utahnéte vsechny Srouby na kickbacku a na ochran-
nych krytech vracece kouli.

Prohlédnéte pas vracece a vycistéte ho univerzalnim cisticim
prostiedkem.

Zkontrolujte miru opotiebeni, popraskani a Fadny chod uvoliiovaciho
mechanismu zavory.
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45.

46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

Prohlédnéte a utahnéte Srouby kryti loZisek hiidele zavory.
Neucinite-li tak, mtize dojit k posunu htidele zavory a k narazeni
ramen do stolu.

Zkontrolujte a utahnéte spojovaci tyCe ramene zavory.

Pi‘ekontrolujte a sefid’te mezeru mezi listou zavory a
vodicimi valecky.

Provérte spravnou funkci a sef'izeni omezovace zdvihu.
Prohlédnéte pouzdra oto¢ného hiidele pinholderi.
Zkontrolujte ozubené tyce a kola klesti.

Piekontrolujte utaZeni v§ech Sroubi ramu pohonu.
Provéite utaZeni v§ech Sroubii elevatoru.

PromaZte viechny poloZKy uvedené v kapitole UdrZba v rozpisu
mazani, které se provadi jednou za piil roku.

Udrzba jednou za rok

54.

55S.

56.

57.

58.

59.

60.

Utahnéte v§echny Srouby podpéry zavésu dopadisté a zavésu.
Zkontrolujte Srouby skiiinky s elektronikou.
U vSech kabelii prohlédnéte miru namahani a opotiebeni.

U zarizeni opati‘enych svarovymi spoji se zaméite na znamky
popraskani.

Piekontrolujte vSechny oto¢né body a plochy vystavené opoti‘ebeni.

Promaite viechny polozky uvedené v kapitole Udrzba v rozpisu
mazani, které se provadi jednou za rok.

Se v§emi zaméstnanci, ktei'i pracuji na stavéci kuzZelek GS-Series nebo
s nim, projdéte bezpecnostni pokyny uvedené v této piirucce.
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Mazani

Jednou za meésic

1. Hridele lopatek na kuzelky a valecky
A.  Jednu kapku oleje kazdy

oto¢ny bod.
A= -

€. drahy 12 3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY

DATUM

€. drahy 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY

DATUM

€. drahy 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM

2. Dvirka pro kouli
A.  Htidel - jednu kapku oleje na

pojistny krouzek.

B.  Zarazka - namazte ji tenkou vrstvou
maziva.

C. Ramena - naneste na n€ tenkou

vrstvu oleje.

C. drahy

12

3/4

5/6

718

9/10 1112 13114 15/16 17/18 19/20

INICIALY

DATUM

C. drahy

21/22

23/24

25/26

27/28

29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

C. drahy

41/42

43/44

45/46

47/48

49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM
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Otocné hiidele pinholdert
A.  Otocny hiidel - jednu kapku oleje na pouzdro
na kazdém konci vSech ¢tyt hiidelti.

C. drahy

12

3/4

5/6

718

9/10 1112 13114 15/16 1718 19/20

INICIALY

DATUM

€. drahy

21/22

23/24

25/26

27/28

29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

€. drahy

41/42

43/44

45/46

47/48

49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM
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Jednou za ctvrt roku

1. Hnaci fetézy
A.  Hridel stolu - tenkou vrstvu maziva
na fetézy.
B.  Htidel zavory - tenkou vrstvu
maziva na fetézy.
2. Ret&z uvoliiovaciho mechanismu zavory
A.  Naneste tenkou vrstvu maziva
na fetézy.
¢. drahy 112 3/4 5/6 718 9/10 11112 1314 15/16 17118 19/20
INICIALY
DATUM
C.drahy | 21722 23124 25126 27/28 29/30 31/32 33/34 35136 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C.drahy | 41742 43/44 45/46 47148 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
3. Retézy elevatoru
A.  Na oba fetézy naneste tenkou
© vrstvu maziva na fetézy.
:-l
R
oA
5
¢. drahy 112 3/4 5/6 718 9110 1112 13114 1516 17118 19/20
INICIALY
DATUM
C.drahy | 21722 23124 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 3536 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C.drahy | 4142 43/44 45146 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
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4. Ozubena kola pastorku stolu

A.  Nacely fetéz je tfeba nanést tenkou
vrstvu maziva na fetézy.

B. Jednu kapku oleje na nastavovac
fetézu.
Iy 1

¢. drahy 112 3/4 5/6 78 9110 1112 13114 15/16 17118 19/20
INICIALY

DATUM

C.drahy | 21722 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY

DATUM

C.drahy | 41742 43/44 45146 47148 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM

5. Celni ozubena kola distributoru

A.  Obe¢ sady namazte tenkou vrstvou
maziva.

¢. drahy 112 3/4 5/6 718 9/10 11112 13114 1516 17118 19/20
INICIALY

DATUM

C.drahy | 21722 23/24 25/26 27/28 20/30 31/32 33134 35136 37/38 39/40
INICIALY

DATUM

C.drahy | 4142 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM
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Skupina ozubenych kol spojky klesti
A.

Lehce ozubena kola namazte.

UPOZORNENI: Dbejte, aby se mazivo

nedostalo do mechanismu spojky.

¢. drahy 12 314 5/6 7/8 9/10 112 13114 15/16 17118 19/20
INICIALY
DATUM
¢. drahy 21/22 23124 25126 27128 29/30 31/32 33134 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
¢. drahy 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
7. Deska oto¢né paky skupiny ozubenych kol
A. Na kazdy oto¢ny bod nakapejte jednu
kapku oleje.
¢. drahy 112 3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13114 15/16 17118 19/20
INICIALY
DATUM
€. drahy 21/22 23124 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
€. drahy 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM

7-22 Kapitola 7: Preventivni udrzba




8. Ctyihranné hiidele klesti a kuzelova
ozubena kola
A. Naneste tenkou vrstvu maziva na
celou ¢ast posuvu ctyrhranného
hiidele.
B. Na obé kuzelova ozubena kola naneste
tenkou vrstvu maziva.

R I e i I
o o o o R o7 o

€. drahy 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13/14 15/16 17/18 19/20

INICIALY

DATUM

C. drahy 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

€. drahy 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM

A 9. Pouzdra narazniku kouli
A.  Podle potfeby namazte ob¢ strany.

€. drahy 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13114 15/16 17/18 19/20

INICIALY

DATUM

C. drahy 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

€. drahy 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM

Kapitola 7: Preventivni udrzba T-23



10. Pouzdro hydraulického tlumice naraza
A.  Képnéte jednu kapku oleje na kazdou
stranu pouzdra.
B. Jednu kapku oleje na distan¢ni
krouzek.
¢. drahy 172 3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13114 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
¢. drahy 21722 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C.drahy | 41/42 43144 45/46 47148 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM

11. Ozubena kola klesti

A.  Na vsechna Ctyti ozubena kola naneste
tenkou vrstvu maziva.

POZNAMKA: Pod nejvétsim ozubenym
kolem se nachazi malé kolecko.

POZNAMKA: Pred nandsenim nové vrstvy

maziva byste vzdy méli odstranit staré
mazivo a veskeré necistoty.

C. drahy 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13/14
INICIALY

DATUM

15/16 17/18 19/20

C. drahy 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34
INICIALY

DATUM

35/36 37/38 39/40

C. drahy 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54
INICIALY

DATUM

55/56 57/58 59/60
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12. Predni hiidel distributoru a vlozena ozubena kola
A. Na obé ozubena kola naneste tenkou
vrstvu maziva.

€. drahy 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13/14 15/16 17/18 19/20

INICIALY

DATUM

C. drahy 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

€. drahy 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM

13. Hrtidel tlacitka dvifek pro kouli
A.  Kapnéte jednu kapku oleje na obé
strany htidele.

C. drahy 1/2 3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13114 15/16 1718 19/20

INICIALY

DATUM

C. drahy 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

C. drahy 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM
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14. Blokovaci mechanismus dvifek
A.  Nakazdy oto¢ny bod pakovani naneste
jednu kapku oleje.
B. Spodni ¢ast zajistovace dvifek je treba
namazat tenkou vrstvou maziva.

C. drahy 172 3/4 5/6 718 9110 1112 13114 15/16 17118 19/20
INICIALY
DATUM
C.drahy | 2122 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C.drahy | 41742 43/44 45146 47148 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
15. Vodici paka uvolnovaciho mechanismu zavory
- A.  Na oba konce paky nakapejte jednu
P kapku oleje.
€. drahy 172 3/4 5/6 7/8 9110 112 1314 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
C.drahy | 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C.drahy | 41/42 43/44 4546 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
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16. Uvoliiovaci mechanismus zavory
A.  Jednu kapku oleje na kazdy oto¢ny
bod.

¢. drahy 112 3/4 5/6 718 9/10 11112 13114 15/16 17118 19/20
INICIALY

DATUM

C.drahy | 21722 23124 2526 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY

DATUM

C.drahy | 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 50/60
INICIALY

DATUM

17. Zpomalovac zavory
A.  Nakazdy otocny bod nakapejte jednu
kapku oleje.

¢. drahy 112 3/4 5/6 718 9/10 1112 13114 15/16 17118 19/20
INICIALY

DATUM

C.drahy | 21722 23124 25/26 27/28 29/30 31/32 33134 3536 37/38 39/40
INICIALY

DATUM
C.drahy | 4142 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM
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18.

Hriidele valecku shrnovaciho ramene

A.  Nakapejte jednu kapku oleje na kazdy
ze Sesti hiideld.

¢. drahy 112 3/4 5/6 718 9110 1112 1314 15/16 17118 19/20
INICIALY

DATUM

C.drahy | 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY

DATUM

C.drahy | 41/42 43/44 4546 47148 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM

19. Loziska vodici paky shrnovaciho
; ramene
A.  Nakazdy oto¢ny bod
nakapejte jednu kapku oleje.

¢. drahy 172 3/4 5/6 718 910 1112 13114 15/16 17118 19/20
INICIALY

DATUM
C.drahy | 21722 23/24 25/26 27128 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY

DATUM
C.drahy | 41/42 43/44 45/46 47148 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM
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20. Tlumi¢ narazu omezovace zdvihu

A.  Nakazdy pojistny krouzek spodniho
htidele naneste jednu kapku oleje.

B.  Nakazdé pouzdro zarazky omezovace

zdvihu naneste jednu kapku oleje.

¢. drahy 112 3/4 506 78 9110 1112 1314 15/16 17118 19/20
INICIALY
DATUM
C.drahy | 21722 23/24 25126 27128 29/30 31/32 33/34 35136 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C.drahy | 41/42 43144 45/46 47148 49/50 51/52 53/54 5556 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
21. Pouzdra pohonu zavory
A.  Nakazdé pouzdro nakapejte jednu
kapku oleje.
¢. drahy 112 3/4 5/6 718 9/110 1112 1314 15/16 17/18 19/20
INICIALY
DATUM
C.drahy | 21/22 23124 25126 27128 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C.drahy | 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
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22. Lozisko uvoliiovaciho mechanismu zavory

A.  Nanastavovac fetézu nakapejte jednu
kapku oleje.

€. drahy 12 314 5/6 7/8 9110 1112 13/14 15/16 17118 19/20
INICIALY

DATUM

&. drahy 21/22 23124 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY

DATUM

€. drahy /42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM

24. Ozubena kola prepinace rozdélovace

A. Na obé ozubena kola naneste tenkou
vrstvu maziva.

B.  Na posuvny a oto¢ny mechanismus
ktidla rozdélovace naneste jednu
kapku oleje.

&. drahy 12 3/4 5/6 7/8 910 1112 13114 15116 17118 19/20
INICIALY

DATUM

&. drahy 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY

DATUM

&. drahy 41142 43144 45/46 47148 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM
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Jednou za pul roku

1. Hftidele podpér motoru
A.  Nakapejte dvé kapky oleje na kazdé
pouzdro hiideld.

C. drahy 172 3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13/14 15/16 17118 19/20
INICIALY

DATUM

C. drahy 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY

DATUM

C. drahy 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM

2. Mechanismus ulozného prostoru kuzelek
A.  Na oto¢ny bod nakapejte jednu kapku
oleje.
B.  Nakuzelova ozubena kola naneste
tenkou vrstvu maziva.

C. drahy 12 3/4 5/6 7/8 9/10 1112 13/14 15/16 17/18 19/20
INICIALY

DATUM

¢. drahy 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY

DATUM

C. drahy 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM
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4. Valecky ramu dopravniho pasu

A A.  Sejméte valecky z htidela a cely hiidel
namazte mazivem.

€. drahy 12 314 5/6 7/8 9/10 11112 13114 15/16 17118 19/20
INICIALY

DATUM

&. drahy 21/22 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY

DATUM

€. drahy 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY

DATUM

5. Pinholdery

A.  Na oba konce oto¢ného bodu desky
detektoru kuzelek naneste jednu
kapku oleje.

B.  Na packu prepinace nakapejte jednu
kapku oleje.

C.  Obé¢ ozubena kola pohonu gripperu
namazte tenkou vrstvou maziva.

D.  Naoto¢ny bod gripperu kuzelek
nakapejte jednu kapku oleje.

POZNAMKA: Na solenoid a jeho jadro nikdy
nenandsejte zadné mazivo. Pokud se jadro zaspini
Ci zalepi, je treba ho ocistit Cisticim prostiedkem
na elektricke kontakty a vysusit, aby se na ném
nezanechal povlak.

€. drahy

1/2

3/4

5/6

7/8

9/10 1112 13114 15/16 17118 19/20

INICIALY

DATUM

€. drahy

21/22

23/24

25/26

27/28

29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

C. drahy

41/42

43/44

45/46

47/48

49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM

7-32 Kapitola 7: Preventivni udrzba



6. Valecek oto¢ného hridele stolu
A. Na kazdé stran€ valecku naneste na
htidel jednu kapku oleje.
B.  Naovladaci paku namazte tenkou
vrstvu maziva.

C. drahy

1/2

3/4

5/6

7/8

9/10 1112 13114 15/16 17118 19/20

INICIALY

DATUM

C. drahy

21/22

23/24

25/26

27/28

29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40

INICIALY

DATUM

C. drahy

41/42

43/44

45/46

47/48

49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60

INICIALY

DATUM
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Jednou za rok

3. Loziska htidele distributoru
A.  Na htidel naneste jednu kapku
oleje, aby Slo lozisko vyjmout
v ptipadé potieby.
¢. drahy 172 3/4 5/6 718 9110 1112 1314 15/16 17118 19/20
INICIALY
DATUM
C.drahy | 21722 23/24 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C.drahy | 41/42 43/44 45/46 47/48 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
A 4. Valce dopravniho pasu
A.  Nakazdé lozisko ptedniho a
zadniho valce naneste kapku oleje,
abyste usnadnili pripadné vyjmuti
loziska.
¢. drahy 112 314 5/6 718 9110 1112 1314 15/16 1718 19/20
INICIALY
DATUM
C.drahy | 21722 23124 25/26 27/28 29/30 31/32 33/34 35/36 37/38 39/40
INICIALY
DATUM
C.drahy | 41/42 43/44 45/46 47148 49/50 51/52 53/54 55/56 57/58 59/60
INICIALY
DATUM
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Formulare pro udrzbu

Na nasledujicich strankach naleznete formulare, které se pouzivaji
k udrzbé automatickych stavéch kuzelek Brunswick GS-Series.
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Formular poruch pro stavéée GS-Series C. stroje
Datum Pocet ramecku Chylvoov'e Naprava Immaly
hlaseni mechanika
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Chybova hlaseni

Stand. Rozsiteny Stand. | Rozsifeny
kod kod kod kod
PO Pin OOR | Kuzelka mimo dosah. 62 CFound | Spina¢ C neoéekavan, ale nalezen.
01 Pin1Ld | Casovy limit na ulozeni kuzelky &. 1 vypréel. 63 D Found | Spinad D neocekavan, ale nalezen.
. L L . . 64 SMFound | Spina¢ SM (motor zavory) neocekavan, ale nalezen.
02 Pin2 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky &. 2 vyprsel.
N 65 G Found Spina¢ G neogekavan, ale nalezen.
03 Pin3 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky €. 3 vyprsel.
N 66 STFound | Spinac ST (klesté) neocekavan, ale nalezen.
04 Pin4 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky €. 4 vyprsel.
67 OORFound | Spina¢ OOR (mimo dosah) neoCekavan, ale nalezen.
05 Pin5 Ld Casovy limit na uloZeni kuzelky &. 5 vypréel.
70 A Ntfnd Spinac A ocekavan, ale nenalezen.
06 Pin6 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky &. 6 vyprsel.
71 B Ntfnd Spinac¢ B ocekavan, ale nenalezen.
07 Pin7 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky &. 7 vyprsel.
72 C Ntfnd Spina¢ C ocekavan, ale nenalezen.
08 Pin8 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky &. 8 vyprsel. L L.
73 D Ntfnd Spinac¢ D o¢ekavan, ale nenalezen.
09 Pin9 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky €. 9 vyprsel. 74 SM Ntfnd | Spina¢ SM (motor zavory) ocekavan, ale nenalezen.
10 Pin10 Ld Casovy limit na ulozeni kuzelky &. 10 vyprsel. 75 G Ntfnd Spina& G o&ekavan, ale nenalezen.
50 Detect10 | KuZelka €. 10 nezjisténa béhem diagnostiky. 76 STNtfnd | Spinaé ST (kle$té) odekavan, ale nenalezen.
51 Detect1 Kuzelka €. 1 nezjisténa béhem diagnostiky. 90 (Invid 0) Neplatny stav zafizeni 0.
52 Detect2 Kuzelka €. 2 nezjisténa béhem diagnostiky. 91 (Invid 1) Neplatny stav zafizeni 1.
53 Detect3 Kuzelka &. 3 nezjisténa béhem diagnostiky 92 (Invid 2) | Neplatny stav zafizeni 2.
54 Detectd | Kuzelka & 4 nezjisténa bshem diagnostiky. 93 (Invid 3) | Neplatny stav zafizeni 3.
55 Detect5 | Kuzelka & 5 nezjisténa behem diagnostiky. o4 (Invid 4) | Neplatny stav zaizeni 4.
. . i 95 (Invid 5) Neplatny stav zafizeni 5.
56 Detect6 Kuzelka €. 6 nezjiSténa béhem diagnostiky.
EJ ElevJam Zablokovany elevator.
57 Detect? Kuzelka €. 7 nezjisténa b&hem diagnostiky.
EL Pin Cnt Ve spinaci pocitace kuzelek doslo na 5 sekund ke
58 Detect8 Kuzelka €. 8 nezjisténa béhem diagnostiky. zkratu.
59 Detect9 Kuzelka €. 9 nezjisténa béhem diagnostiky. J1 TS1Jam | Spinac blokovani TS-1.
60 A Found Spinad A neocekavan, ale nalezen. J2 TS2 Jam Spinac blokovani TS-2 (zvedaci zafizeni).
61 B Found Spinac B neocekavan, ale nalezen. BA Motor vracece (pfefizeny).
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Tydenni vykaz pro stavé¢ kuzelek GS-Series

Nazev centra Konec tydne
Celkovy pocet ramecku za den
Celkovy pocet poruch za den

Chybové hlaseni | Popis Pondéli Utery Stieda Ctvrtek Patek Sobota Nedéle Celkem

01 Kuzelka €. 1 - vyprsel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

02 Kuzelka €. 2 - vyprSel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

03 Kuzelka ¢. 3 - vyprSel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

04 Kuzelka ¢. 4 - vyprsel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

05 Kuzelka €. 5 - vyprsel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

06 Kuzelka €. 6 - vyprSel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

07 Kuzelka €. 7 - vyprSel asovy limit nebo zaseknuti.

08 Kuzelka ¢. 8 - vyprsel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

09 Kuzelka €. 9 - vyprSel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

10 Kuzelka €. 10 - vyprSel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

11 Zaseknuti kuzelky - v levém rohu.

*12 Zaseknuti kuzelky - v pravém rohu.

*13 Zaseknuti kuZelky - leva draha distributoru ¢. 1.

*14 Zaseknuti kuZelky - leva prostfedni draha distributoru €. 2.

*15 Zaseknuti kuzelky - prava prostfedni draha distributoru €. 3.

*16 Zaseknuti kuzelky - prava draha distributoru ¢. 4.

*7 Zaseknuti kuZelky - rozdélovac.

*18 Zaseknuti kuZelky - preklapéc kuzelek.

*19 Zaseknuti kuzelky - kuZelka hlavou napred.

*20 Zaseknuti kuzelky v elevatoru.

21 Kuzelka pod deflektorem.

*22 KuZelka ve vraceci kouli.

*23 Koule vzpfi¢ena v dopadisti.

*24 Koule vzpficena ve vytahu.

*25 Kuzelka blokuje dvitka pro kouli.

*26 Zaseknuti kuZelky ve stolu.

*27 Zaseknuté kleste.

*28 Valec zavory mimo drazku.

*29 Praskly femen.

*30 Uvolnény femen.

31 Za§eknu}i kuzelky ve svodu/rukavu na prebytecné kuzelky na strané
kuzelky €. 7.

32 Za§eknu}i kuzelky ve svodu/rukavu na prebytecné kuzelky na strané
kuzelky ¢. 10.

*50 Selhani spinace pinholderu.

60 Spina¢ A neocekavan, ale nalezen.

61 Spinac¢ B neocekavan, ale nalezen.

62 Spina¢ C neocekavan, ale nalezen.

63 Spina¢ D neocekavan, ale nalezen.

64 Spina¢ motoru zavory (SM) neocekavan, ale nalezen.

65 Spina¢ G neogekavan, ale nalezen.

66 Spinag kledti (ST) neocekavan, ale nalezen.

67 Spina¢ OOR (mimo dosah) neo¢ekavan, ale nalezen.

70 Spinac¢ A oc¢ekavan, ale nenalezen.

71 Spinac¢ B oc¢ekavan, ale nenalezen.

72 Spina¢ C ocekavan, ale nenalezen.

73 Spinac¢ D oCekavan, ale nenalezen.

74 Spina¢ motoru zavory (SM) ocekavan, ale nenalezen.

75 Spina¢ G ocekavan, ale nenalezen.

76 Spinac klesti (ST) oekavan, ale nenalezen.

90 Neplatny stav zafizeni 0.

91 Neplatny stav zafizeni 1.

92 Neplatny stav zafizeni 2.

93 Neplatny stav zafizeni 3.

94 Neplatny stav zafizeni 4.

95 Neplatny stav zafizeni 5.

98 Selhani skfiriky s elektronikou.

99 Rozbita soucastka/dalsi (vysvétlete na zadni strané).

EJ Zaseknuty elevator.

EL Porucha spinace pocitace kuzelek.

J1 Blokovaci spina¢ TS-1.

J2 Blokovaci spina¢ TS-2 (zvedaci konstrukce).

PO Mimo dosah.

*Cisla téchto kédii se na LED displeji stavéce kuzelek nezobrazuji.

Problémy nebo nesrovnalosti vysvétlete na zadni strané tohoto vykazu.
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Mésicni vykaz pro stavec kuzelek GS-Series

Nazev centra Mésic Datum
Celkovy pocet ramecku za den
Celkovy pocet poruch za den
Ch'l“a’::r‘l’f Popis Tyden 1 Tyden 2 Tyden 3 Tyden 4

01 Kuzelka €. 1 - vyprsel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

02 Kuzelka €. 2 - vyprsel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

03 Kuzelka ¢. 3 - vyprsel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

04 Kuzelka €. 4 - vyprsel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

05 Kuzelka €. 5 - vyprsel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

06 Kuzelka ¢. 6 - vyprsel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

07 Kuzelka €. 7 - vyprsel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

08 Kuzelka €. 8 - vyprsel €asovy limit nebo zaseknuti.

09 Kuzelka €. 9 - vyprsel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

10 Kuzelka €. 10 - vyprsel ¢asovy limit nebo zaseknuti.

*1 Zaseknuti kuzelky - v levém rohu.

*12 Zaseknuti kuzelky - v pravém rohu.

*13 Zaseknuti kuzelky - leva draha distributoru €. 1.

14 Z'ase'knuti ku?elky - leva prostiedni draha
distributoru €. 2.

15 Z_ase_knu(i ku_ielky - prava prostiedni draha
distributoru €. 3.

*16 Zaseknuti kuzelky - prava draha distributoru €. 4.

*7 Z i kuzelky - r é ¢.

*18 Zaseknuti kuzelky - preklapéé kuzelek.

*19 Zaseknuti kuzelky - kuzelka hlavou napfed.

*20 Zaseknuti kuZelky v elevatoru.

21 Kuzelka pod deflektorem.

*22 Kuzelka ve vrace€i kouli.

*23 Koule uvizla v dopadisti.

*24 Koule uvizla ve vytahu.

*25 Kuzelka blokuje dvitka pro kouli.

*26 Zaseknuti kuzelky ve stolu.

27 Zaseknuté klesté.

*28 Valec zavory mimo drazku.

*29 Praskly femen.

*30 Uvolnény femen.

31 Za§eknu(i kuielky vewsvodlvllrukévu na prebyte¢né
kuzelky na strané kuzelky €. 7.

32 Za§eknuti kuielky ve_svodljlrukévu na piebyteéné
kuzelky na strané kuzelky ¢. 10.

*50 Selhani spinace pinholderu.

60 Spina¢ A neocekavan, ale nalezen.

61 Spina¢ B neocekavan, ale nalezen.

62 Spina¢ C neocekavan, ale nalezen.

63 Spina¢ D neocekavan, ale nalezen.

64 Spina¢ motoru zavory (SM) neocekavan, ale nalezen.

65 Spina¢ G neocekavan, ale nalezen.

66 Spina¢ klesti (ST) neocekavan, ale nalezen.

67 Spina¢ OOR (mimo dosah) neocekavan, ale nalezen.

70 Spina¢ A oéekavan, ale nenalezen.

7 Spinac¢ B oéekavan, ale nenalezen.

72 Spina¢ C ocekavan, ale nenalezen.

73 Spina¢ D ocekavan, ale nenalezen.

74 Spina¢ motoru zavory (SM) oéekavan, ale nenalezen.

75 Spina¢ G ocekavan, ale nenalezen.

76 Spina¢ klesti (ST) o€ekavan, ale nenalezen.

920 Neplatny stav zafizeni 0.

91 Neplatny stav zafizeni 1.

92 Neplatny stav zafizeni 2.

93 Neplatny stav zafizeni 3.

94 Neplatny stav zafizeni 4.

95 Neplatny stav zafizeni 5.

98 Selhani skfifiky s elektronikou.

99 Rozbita soucastkaldalsi (vysvétlete na zadni strang).

EJ Zaseknuti elevatoru.

EL Porucha spinace pocitace kuzelek.

J1 Blokovaci spina¢ TS-1.

J2 Blokovaci spinaé TS-2 (zvedaci konstrukce).

PO Mimo dosah.

*Cisla téchto kédii se na LED displeji stavéce kuzelek nezobrazuji.
Problémy nebo nesrovnalosti vysvétlete na zadni strané tohoto vykazu.
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Pracovni vykaz nedoiesSenych problému na stavéci kuzelek GS-Series

Nazev centra C. drahy
Jméno mechanika Datum
NedoreSeny problém Datum opravy Mechanik
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Kapitola 8: Udriba
Ruéni zvedani nebo snizovani stolu

1. Vypnéte hlavni spinac na ovladaci skiince Nexgen a odpojte
trifazové napajeni.

2. Z pindecku odstrante vSechny kuzelky.

UPOZORNENI: Nikdy nesunddvejte klinovy iemen, kdy} je stiil

v nejvyssi poloze nebo je snizeny jen Cdastecné. Stil zadriuje v dané
poloze brzda motoru a klinovy Femen. Odstranite-li klinovy Femen, stiil
spadne do nejniZsi polohy.

3. Pevné uchopte horni ¢ast velké kladky klinového femene. Viz
obrazek 8-1.

(1) KLINOVY REMEN
(2) PRED OTACENIM KLADKY
NADZVEDNETE MOTOR

()
LIFT MOTOR BEFORE
ROTATING PULLEY

Obrazek 8-1. Rucni zvedani nebo snizovani stolu.

4, Nez zaénete otacet kladkou, druhou rukou nadzvednéte motor.
Sledujte klinovy femen v kladce motoru. Musi zustat v obou
kladkach. KLADKU NEUVOLNUIJTE.

5. Usadte motor zpatky, aby zabrzdil hnaci htidel stolu drive, nez
pustite kladku.
6. Tento postup opakujte, dokud nedocilite pozadovanou délku.
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Vymeéna klinového femene stolu

1. Spina¢ STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) na ovladaci skiiiice
Nexgen otocte do polohy STOP.

2. Rucné snizte stiil do polohy k rozestaveni nové sady kuzelek.
Viz predchozi stranka.

POZNAMKA: Stiil miizete rovnés sniZit na zveddk.

3. Vymérte klinovy femen.

Odpojeni stolu

1. Na pindeck polozte tii 914 mm (3 stopy) dlouhé podlozky
(1 x 4) tak, aby byl podepten vpredu i vzadu. Viz obrazek §-2.

(2)
SETTING TABLE

() 914um DLOUHA PODLOZKA
() STUL

(1

914 mm LONG
SPACER
Obrazek 8-2. Umisteéni podlozek.
2. Rucné snizte stul tak, aby spocival na podlozkach. Viz
obrazky 8-1a 8-2.
3. Vypnéte hlavni vypinac na ovladaci skiince Nexgen a odpojte

z ni elektricky kabel.
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4. Odpoijte elektricky kabel stolu.
5. Ze stolu odpojte ctythranné htidele. Viz obrazek 8-3.

6. Odsroubujte ¢tyfi 24mm matice, které stll prichycuji k tyci
ramu. Viz obrdzek §-3.

(1)
2) 24 mm NUTS

(1) 24um MATICE DECK RACK

(2) TYCRAMUSTOLU
(3) SROUBY STOLU

S

@)
SETTING TABLE
STUDS

Figure 8-3. Odpojeni stolu od tyci ramu.

POZNAMKA: Pokud spodni matice neodstranite, bude se vam stiil lépe
vyrovnavat pri jeho opétovné montdzi.

7. Rukou otacejte kladkou motoru stolu, abyste zvedli tyce ramu
stolu. Rukou zvednéte zavoru do horni polohy. Viz obrazek 8-1.

8. Odstrante stil z pindecku.
9. Provedte nutnou tidrzbu ¢i opravu.

10.  Stdl namontujete zpét tak, ze se budete Tidit pokyny k jeho
odpojeni v opacném sledu.
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Odstranéni kuzelek vzpfi¢enych v distributoru

1. Prepnéte spina¢ STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) na ovladaci
sktince Nexgen do polohy STOP. Rovnéz vypnéte spinac na
zadnim ovladacim panelu. Pokud je to mozné, tak vypnéte i
hlavni spina¢ na ovladaci skiince Nexgen a odpojte
ttifazove napajeni.

2. Zkontrolujte, zda kuzelky nejsou vzpricené v mistech drahy
srovnavace. Presvédcte se, Ze kuzelky nejsou vzpiicené
v mistech otaceni pasi. Odstraiite vzpiicené kuzelky a polozte
je na vngjsi drahu zpétného pasu.

3. Ptekontrolujte spravnou polohu srovnavaca kuzelek.

4. Dojde-li k opakovanému vzpticeni kuzelek, bude tieba zkon-
trolovat, zda jednotlivé tlozné prostory nejsou poskozené.
Prohlédnéte uvoliovaci paky kuzelek.

5. Zapojte stavec do site.

6. Zkontrolujte funkci stavéce.

Zastaveni stavéce uprostred cyklu

Staveéc miZete zastavit uprostred cyklu tak, ze pfepnete spina¢ STOP/RUN
(zapnuto/vypnuto) v horni ¢asti ovladaci skiinky Nexgen do polohy STOP.
Pokud potiebujete provést udrzbu ve vnitini casti stavéce, vypnéte hlavni
vypina¢ a odpojte tfifazové napajeni.

POZNAMKA: Odpojenim tiifizového napdjeni vypnete oba stavéce. Po
dokonceni udrzby pripojte trifazové napdjent, zapnéte hlavni spinac vysokého
napéti a otocte spina¢ STOP/RUN (vypnuto/zapnuto) do polohy RUN. Stavec
se vrati do polohy pripravené na hod.

Oprava a vyména kulatych fement

8-6 Kapitola 8: Udrzba

Stavéce kuzelek GS-Series pouzivaji rizné¢ dlouhé femeny z polycordu, které
posouvaji kuzelky po dopravnich pasech, v elevatoru a distributoru. Tyto
femeny se mohou ¢asem natahnout, uvolnit nebo zacit prokluzovat v kladkach.
V ramci bézného opotfebovani téz dochazi k jejich popraskani a pretrzeni.

Dojde-li k natazeni fetézu a k jeho uvolnéni, mizete prebytecny kus odtiznout
a femen svatit na spravnou délku. Primér nového femene je 12 mm. Kdyz se
femen n¢kolikrat natahne, ufizne a svafi, dojde ke zmenseni jeho primeéru.
Soucasné se tak povoli jeho napnuti a snizi se u¢innost pii manipulaci

s kuzelkami. Je-li praimér mensi nez 10 mm nebo je femen popraskany, mél by
se vymenit.



Svareni kulatych femen(

1. Obrazek 8-9 znazornuje jmenovité délky fementi distributoru. Pferusované
cary oznacuji femeny, které nebyly nainstalovany vyrobcem.

(1)
1.54 m (60.5 in.) for 12 mm BELTS
1.6 m (63 in.) for 15 mm BELTS
LEFT LANE T-BAND
3.93m (154.7 in.) - ==

3.93m (154.7 in.)

)
975 mm (38.4 in.) ELEVATOR

3.66 m (144 in.)

3.66 m (144 in.)

1.39 m (54.7 in.)

1.39 m (54.7 in.)

3.66 m (144 in.)

3.66 m (144 in.)

3.93m (154.7 in.)

3.93m (154.7 in.)

)
1.54 m (60.5 in.) for 12 mm BELTS
1.6 m (63 in.) for 15 mm BELTS
RIGHT LANE T-BAND

Obrazek 8-9. Délky kulatych rement.

(1) 154w (60,5PALCE) U 12unREMENU, 16m  (2) 975w (38,4 PALCE) - ELEVATOR (3) 154w (60,5 PALCE) U 12um REMENU, 1,6 m
(63 PALCU) U 15w REMENU - DOPRAVNi (63 PALCE) U 15um REMENU — DOPRAVNI
PAS LEVE DRAHY PAS PRAVE DRAHY

2. Nastrojem na fezani femend, ktery je soucasti sady pro svafovani, uiiznéte
oba konce femene kolmo na osu femene tak, aby byly rovné.

3. Natahnéte femen na htidel, ke kterému jsou ptipevnény kladky.

4. Konce femene vlozte do drzaku a zlehka je k sob¢ pritlacte. Viz
obrazek 8-10.

5. Mezi oba konce vlozte pajecku a zahtejte femen.

POZNAMKA: Oba konce Femene musi byt v jedné roviné.
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6. Jakmile se femen zacne tavit, trochu pfitahnéte Srouby na drzacich.
7. Kdyz se vytvoii spoj z polycordu, pajecku odlozte. Viz obrazek 8-10.

8. Utahnéte Srouby na drzacich.

2)

Obrazek 8-10. Svarovani kulatych remenii.

(1) DRZAKREMENE (2) UTAHNETE SROUBY, KDYZ SE REMEN (3) KULATY REMEN
ZACINA TAVIT

POZNAMKA: NEPRETAHNETE. Roztaveny polycord se vytlaci ven a studeny
polycord, ktery ziistane uvnitr, nevytvori spoj.

9. Nechejte vychladnout asi dvé minuty.

10. Ostrym nozem nebo Ziletkou odiezte kapky, které se vytvotily
kolem femene.

11. Pockejte dalsich 5 - 10 minut.

12. Remen vrat'te do kladek.
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Vymeéna klesti
Poskodi-li se klesté nebo se musi odstranit a vyménit, postupujte podle
téchto pokyni:

1. Pfepnéte spina¢ STOP/RUN (zapnuto/vypnuto) na ovladaci skiiiice
stavéce a na zadnim ovladacim panelu do polohy STOP, aby nedoslo ke
spusténi stavéce béhem udrzby. (Ponechate-li stavé¢ bez dozoru, odpojte
hlavni ptivod energie.)

2. Podle potieby zapnéte osvétleni kuzelek pomocnym spinacem nebo na
klavesnici ovladaci skiinky Nexgen.

3. Rucné snizte stil na zvedak nebo na jinou vhodnou podpéru.

POZNAMKA: Pokladdte-1i stiil na omezovac zdvihu, musite ho jesté podeprit
zveddkem nebo jinou podpérou, aby se zabranilo spadnuti stolu nasledkem
posunuti omezovace.

4. Otacejte Ctyrhrannym hiidelem klesti, dokud se klesté uplné nezaviou.
Spinac klesti (ST) by mél byt otevieny a zaviena zarazka by se méla opirat
o podlozku. Viz obrazek §-11

RIGHKIELAND
L . SQUARE SHAFT
UZAVRENA ZARAZKA
OTEVRENA ZARAZKA - CcLOSED sTOP
OZUBENE KOLO S OZUBENOU TYCI
OTEVRENY SPINAC KLESTI (ST)
PRAVY CTYRHRANNY HRIDEL
PODLOZKA

=

3
GEAR RACK

(3)
(2)
OPEN STOP \
< AANVVVVVV
Y e | (<(© ) o

(4)
(6) OPEN
STOP BLOCK ST SWITCH

PR
o=

Obrazek 8-11. Otevrené kleste.

5. Vysroubuijte Srouby, které p¥ipeviiuji klests ke stolu. Srouby si odlozte,
budete je potfebovat pii zpétné montazi klesti.

POZNAMKA: Aby klesté zistaly spravné nacasované, doporucujeme
odmontovat vZdy jen jedny.
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6. Vyberte odpovidajici klesté vzhledem k jejich poloze vucéi stolu.
Viz obrazek 8-12.

(1)  KLESTE ULOZNYCH PROSTORU
KUZELEK C.1,4,5A6

(2) KLESTE ULOZNYCH PROSTORU
KUZELEK C.2,3,7,8,9A10

(1) (2)
SPOTTING TONGS SPOTTING TONGS
PIN STATIONS PIN STATIONS

1,4,5,AND 6 2,3,7,8,9,AND 10

Obrazek 8-12. Kleste.

7. Otacejte ozubenym soukolim na spodni strané sestavy klesti,
dokud se klesté uplné nezaviou. Viz obrdzek §-13.
(1)
(1)  OTACEJTE OZUBENYM SOUKOLIM, ABY TURN GEAR TO
SE KLESTE ZAVRELY ' CLOSE TONGS
Obrazek 8-13. Klesté zcela zaviené.
8. Uzaviené klesté vlozte do stolu tak, aby do sebe zapadlo

ozubené soukoli. PtisSroubujte klesté nazpatek.

9. Rukou otacejte Ctyrhranny hiidel, aby se klest¢ oteviely a
potom uzavtely, a piekontrolujte jejich spravny pohyb.
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Postup pfi odmontovani spojky a hridele klesti
POZNAMKA: Nez prikrocite k demontovani spojky a hiidele klesti, odpojte
privod napéti z ovladaci skiinky Nexgen.

1. Ptfi odmontovani spojky a htidele klesti povolte 3mm stavéci Sroub, ktery
prichycuje ozubené soukoli spojky k htideli, a posuiite ho smérem ke
spojce klesti. Obrazek 8-14.

2. Odstraiite Srouby, které prichycuji ptirubu na skuping spinaci.

©)
TORX SCREWS

(1)  OZUBENE SOUKOLI SPOJKY > ’;7’,))»)3))%» >

HRIDELE > ”’))»»SWITCH(A((Z)LUSTER
PRIRUBA VRETENE %&a ASSEMBLY
SROUBY NA SKUPINE SPINACU \/\

SKUPINA SPINAGU V
STAVECI SROUBY D

8

SEZST

@ y
SPINDLE FLANGE

(1)
CLUTCH SHAFT 5)
GEAR SET SCREWS

Obrazek 8-14. Odstranovani sroubui.

3. Vysuiite hiidel ze solenoidu klesti a ulozte ho mimo stavéc.

4. Stlacenim pruziny napina¢em a otaCenim napinace smérem k prazdné
drazce spojku rozeberte.

5. Vycistéte vSechny soucastky Cisticim prostiedkem na bazi vody a osuste

je. Kdyz budete spojku znovu skladat, lesklé strany obou diskti by se mély
dotykat ozubenych kol. Obrazek §-15.
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6. Stlacte pruzinu tak, aby byla v piivodni drazce.

(1)

L. . SPINDLE SHAFT (2)
(1) HRIDEL VRETENE CLUTCH DISCS
(2) DISKY SPOJKY = / -
(3)  3DRAZKY NA NASTAVOVANI R < @)
(4) BEZPECNOSTNi SPOJKA ! 3 NOTCHES
(5) OZUBENE SOUKOLI SPOJKY N USED FOR ADJUSTING

CLUTCH GEAR .
(4) e
SAFETY CLUTCH

Obrazek 8-15. Skladani spojky.

Opétovné namontovani spojky a hridele klesti

1. Spojku a htidel klesti vrat'te zpét a postupujte pii tom od konce pokynti na
jejich odpojeni. Hiidel by se mél volné pohybovat jeden milimetr (I mm)
do stran, aby se zabranilo zablokovani.

2. Chcete-li hiidel povolit, pridrzte ozubené soukoli htidele spojky a posuiite
hiidel smérem ke skupiné spinac¢ti. Pokud chcete htidel naopak utahnout,
posurite ho smérem ke spojce klesti. Pfitahnéte staveci Sroub a ovéite si,
zda se htidel volné pohybuje 1 mm do stran.

3. Postupujte podle druhé ¢asti pokynt v kapitole Setizeni stroje v oddilu 26.

4. Spustte stavec, abyste si overili spravné fungovani spojky klesti.
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Vyména motort

Automatické staveéce kuzelek GS-X vyuzivaji tii rizné motory. Je-li zapotrebi
jeden z motor vymenit, postupujte podle nize uvedenych pokynt.

Odmontovani motoru

1.

Prepnéte spina¢ STOP/RUN (zapnuto/vypnuto) na ovladaci skiiiice
Nexgen do polohy STOP. Vypnéte hlavni vypinac a odpojte tfifazové
napajeni.

Odpojte motor od ovladaci skiifiky Nexgen.

Motor stolu — rukou snizte sttil do jeho nejnizsi polohy ke stavéni nové
sady kuzelek a opiete ho o zvedak. Retéz a rameno by mély byt v jedné
roving. Stll nespoustéjte na omezovac zdvihu, protoze omezovac by se pii
pripadném narazu do stavéce nebo piti vibraci stavéce mohl posunout a
mohlo by dojit ke zranéni obsluhy.

Nadzvednéte klinovy femen smérem k pruzing a sundejte ho z kladky.

Odmontujte podpéru motoru z levé strany ramu pohonu a vytahnéte motor
ze stavéce.

Odstrante kryt motoru a odpojte Ctyti draty, které jsou pfipevnény ke
svorkovnici a uzemnovacimu Sroubu.
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(1) STRANAPRO 60 HZ
(2) STRANAPRO 50 HZ

8-14 Kapitola 8: Udrzba

Kladka motoru

Kladka motoru zavory je stejna pro frekvenci 50 i 60 Hz. Pouziti nespravné
strany kladky zptisobi problémy pti manipulaci s kuzelkami v distributoru
a prilis rychly sestup stolu, dale chyby pfi zjistovani porazenych kuzelek a
k nadmérnému opotiebeni omezovace zdvihu a stolu.

55 mm 65 mm
(2-5/327) (2-9116")

/ -

)
60 CYCLE SIDE @)
50 CYCLE SIDE

Obrazek 8-16. Dvojita kladka.
7. Uvolnéte sroub kladky 3mm kli¢em (Sestihrannym).

8. Pomoci stahovace stahnéte kladku z h¥idele. Sestihranny kli¢ si
odlozte, budete ho jesté pottebovat.

Instalace kladky a motoru

1. Ujistéte se, ze je kli¢ spravné nasazen na hiideli motoru.

2. Poklepavanim mekkym kladivkem kladku nasad’te na htidel.
POZNAMKA: Nékteré motory distributoru a stolu maji dvojitou kladku. Mensi
strana (55 mm) se pouziva pri napdjeni stavece frekvenci 60 Hz. Vetsi kladka

(65 mm) se pouziva pri napdjent stavéce frekvenci 50 Hz. Viz obrazek 8-16.

3. Vyrovnejte kladku tak, aby se klinovy femen pohyboval ve
sttedu kladky motoru a velké hnaci kladky.

4. Utéhnéte Sroub, aby se kladka neposunula.

5. Odstrante kryt kabelti nového motoru.

6. Zapojte draty na spravnou hodnotu napgjeni - napt. 208,
230, 380 V.



ZAPOJENI MOTORU STOLU A
ZAVORY OD 208 VDO 230V

KABEL MOTORU Z OVLADACI
SKRINKY NEXGEN

UZEMNENI

PCB BRZDY

BRZDA

PRICHYTKY VEDENI

INSTALACNI KRABICE MOTORU
UZEMNENI

ZAPOJENi MOTORU DISTRIBUTORU
0D 208V DO 230V

ZAPOJENI MOTORU STOLU A
ZAVORY NA 380 V

ZAPOJENi MOTORU DISTRIBUTORU
NA 380V

(7)
MOTOR WIRING

STRAPS

BLOCK (8)
~—GROUND CONNECTION

(10) 380V )
TABLE AND SWEEP
DISTRIBUTOR
MOT%EO‘QIIIORII_NI'S FOR MOTOR WIRING FOR .
MOTON CABLE 380 VOLTS MOTON CABLE
FROM NEXGEN BOX FROM NEXGEN BOX|
S & )
(7 MOTOR WIRIN
G(a)D\ — MOTOR WIRING B / BLOCK
WG] } WIRING STRAPS

Namontujte motor zpét do stavéce a zapojte na spravné napéti. Oveite si,
zda jsou spravné pripojeny prichytky vedeni a PCB brzdy (je-li to tfeba).
Viz obrazky 8-17 a 8-18.
(1) 208V / 230V ©)
TABLE AND SWEEP DISTRIBUTOR
MOTOR WIRING FOR MOTOR WIRING FOR ,
208 TO230 VOLTS 0100 rnic 208TO230 VOLTS ;5108 0am1e
FROM NEXGEN BOX FROM NEXGEN BOX|
®
® g S
P @ o MOTOF§7\)NIRING
BRAKE PCB BLOCK
6)
IRING STRAPS

(8)
~—GROUND CONNECTION

@)
~—GROUND CONNECTION

MOTOR WIRING
BLOCK

(8)
~—GROUND CONNECTION

Obrazek 8-17. Zapojeni motoru stolu, zavory a distributoru.

KABEL MOTORU Z OVLADACI
SKRINKY NEXGEN

MOTOR VRACECE

KABEL DO AUTOMATICKEHO
SKOROVACIHO ZARIZENi
PASKY VEDENI

UZEMNENI

SPOJOVACI SKRINKA

(5)
GND— ]
=

@
WIRING 1
STRAPS

(1)
MOTOR CABLE G

FROM NEXGEN BOX

3
TO AS
CABLE

®)
TO AS
CABLE

(6)
JUNCTION BOX

(1)
MOTOR CABLE
FROM NEXGEN BOX

(6)
JUNCTION BOX

Obrazek 8-18. Zapojeni motoru vracece.
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8. Kratce zapnéte stave¢ a sledujte, zda se motor otaci spravnym smerem®*.

* Motor stolu — sledujte vacku stolu. Pii detekci hodu by se méla pfesunout od
spinace A ke spinaci B.

* Motor z&vory — sledujte vacku na rameni na pravé strané stavéce. Musi
se posunout od spinace motoru zavory (SM) v poloze 3 hodin smérem k 12
hodinam (proti sméru hodinovych rucicek).

* Motor distributoru — sledujte zelené manipulacni pasy. Ujistéte se, ze
ptrepravuji kuzelky v distributoru spravnym smérem. Kdyby se pohybovaly
opacnym smerem, mohlo by dojit ke vzpficeni lopatek v distributoru.

* Motor vracece — zkontrolujte, zda velky pas pohédni kouli smérem vpted.
Kdyz se néktery motor otaci opacnym smeérem, vymeénte libovolné dva ze tii
napajecich dratl z ovladaci skiinky Nexgen u svorkovnice. Zméni se tak smér

otaceni hiidele motoru.

VYSTRAHA: Nikdy nezaméiite uzemiiovaci vodic s jednim
z napdjecich drati.



Vymeéna brzdy motoru

Tato brzda elektrického motoru ma civku, ktera brzdu uvolnuje, kdyz je do
motoru a brzdy pfivadén proud. Po vypnuti napajeni brzda sevte hiidel motoru.
Zabrani se setrvacnému otaceni motoru, ktery se zastavi a zadrzi Casti, jez
ovlada (tj. stil a zavoru), dokud se znovu neobnovi pfivod energie.

Neuvolni-li brzda htidel motoru nebo nezabraiuje setrvaénému otaceni motoru,
bude se patrné muset vymeénit:

1. Vypnéte staveéc spinacem na ovladaci skiince Nexgen.
2. Odpojte motor od ovladaci skiinky Nexgen.
3. Vysuiite motor ze stavéce. Viz oddil ,,Vyména motoru“ v této ptirucce.

4. Odstrante kryt svorkovnice brzdy a odpojte dva draty civky brzdy.
Viz obrazek 8-20.

Obrazek 8-20. Vymena brzdy motoru.

(1)  MOTOR ZAVORY NEBO STOLU (3)  ZACHYTNY KROUZEK (5)  KRYT VENTILATORU
(2) BRZDA (4)  NASTROJNA VYSUNOVANI BRZDY (6)  VENTILATOR

5. Odsroubujte tii Srouby na krytu ventilatoru a odlozte kryt.
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10.

11.

12.

Lehce odstraiite umélohmotny vétrak. (Dvéma stiedné velkymi
Sroubovaky pfitlacte na obé¢ strany.)

Odsroubujte tfi Srouby, které ptichycuji kryt brzdy k motoru.

Pomoci klesti stahnéte velky pojistny krouzek z hiidele. Pfi této ¢innosti si
nasad’te ochranné bryle.

Na brzdu pfipevnéte néstroj na odstraiiovani brzdy, ktery si mtizete koupit
u firmy Brunswick. Nahlédnéte do kapitoly ,,Ram pohonu‘ (Drive Frame)

v ,,Katalogu nahradnich soucastek®. Viz obrazek 8-20.

Utahnéte stfedni velky Sroub na nastroji na odstrafiovani brzdy, abyste
mohli brzdu stdhnout z hfidele motoru.

Nainstalujte novou brzdu pomoci mékkého (umelohmotného) kladivka,
abyste neposkodili brzdu a htidel motoru.

Postupujte zpét od kroku ,,8 ke kroku ,,1°.

Oprava nebo vyména retézu

Muze se stat, ze fetézy elevatoru, vytahu stolu, vytahu zavory a htidele motoru
bude tfeba opravit nebo vymeénit. Firma Brunswick vam nabizi sadu, ktera vam
uleh¢i opravu téchto fetézl. Podrobné informace jsou uvedené v oddilu ,,Eleva-
tor (Elevator) v ,,Katalogu nahradnich soucastek*.
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Retézy elevatoru se od ostatnich fetézt lisi. Maji del§i ¢epy, které zapadaji do
konce htidele lopatky dopadiste. Pii opraveé nebo vymeéneé téchto fetézli se musi
dbat na to, ze se jejich Cepy pohybuji stejng€, aby se lopatky kuzelek zvedaly ve
vodorovné poloze.

Oprava fetézu

L.

2.

Odstrante fetéz ze stavéce.
Nastroj na opravu fetézl nainstalujte do svéraku podle obrazku §-21.

Cep, ktery cheete opravit, vlozte na spodni otvor nastroje na opravu
fetéza. Nastroj utahnéte, aby se ¢ep vytlacil spodnim otvorem.
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(2)
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NASTROJ NA OPRAVU RETEZU
SVERAK

PRUZINA SE SPONOU
KRYT
SPOJOVACIH CLANEK

1T

@)
BENCH
VISE

&

Obrazek 8-21. Oprava retéze pomoci sverdku.

4. Tento postup opakujte na druhém konci ¢lanku, ktery chcete vymeénit.
5. Mezi novou a starou ¢ast fetézu nainstalujte spojovaci ¢lanek.
6. Na oba Cepy spojovaciho ¢lanku nasad’te kryt. Viz obrdzek 8-22.

7. Na kryt nasad’te pruzinu se sponou, aby zapadla do drazek a oba
Cepy zajistila.

(1)
CLIP-ON
SPRING

Obrazek 8-22. Oprava retézu.

Vymeéna retézu
Kdyz instalujete novy fetéz, pouZzijte spojovaci ¢lanek na spojeni obou koncti
fetézu. Postupujte podle krokt €. 5, 6 a 7 v oddilu ,,Oprava fetézu*.

Nastavte spravné napnuti fetézu podle pokynt v kapitole ,,Sefizeni stroje*
v této piirucce.

Kapitola 8: Udrzba 819




Tato stranka je umysIné prazdna.
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Slovnicek pojmi

Adaptér zlabu
AS-80
AS-90

AS-K
Chybova hlaseni

CPU

Ctyfhranné hiidele
Cyklus

Detekce hodu
Detektor kuzelek

Diagnostika cyklu
zarizeni
Diagnostika
Distributor

Dopravni pas

Dvirka pro kouli

Plastové chraniCe, které vy¢nivaji ze shrnovaciho ramene
a které shrnuji kuzelky z plochych zlabli po obou stranach
pindecku.

Automatické skorovaci zafizeni Brunswick instalované
v letech 1979 az 1990, které samocinné€ zaznamenava
vysledky hraca.

Automatické skorovaci zafizeni Brunswick instalované
v letech 1990 az 1997, které samocinné zaznamenava
vysledky hraca.

Automatické skorovaci zatizeni Brunswick uréené pro
bowlingova centra s maximalnim poctem 16 drah.

Koédy, které generuje procesor CPU automatického stavéce
kuzelek, aby upozornil na konkrétni poruchu.

(Centralni procesorova jednotka) - deska s integrovanymi
obvody ve skiifice Universal Nexgen Box, ktera funguje jako
mozek automatického stavéce kuzelek.

Dva htidele pouzivané k dalkovému pohonu ¢i ovladani
stolu. Levy - oto¢né hiidele; pravy - kleste.

Rada pohybu, které se pravidelné opakuji a konéi ve
vychozim bodé.

Pocate¢ni snizeni stolu po detekcei koule, kterym se zjistuje
vysledek hra¢ova hodu a urcuje, co musi stavé¢ kuzelek
udélat pred nasledujicim hodem.

Zatizeni na spodni stran¢ pinholderu, které vrchni ¢ast
kuzelky vytlaci nahoru béhem snizovani stolu, kdyz stil

zjistuje ptitomnost neporazenych kuzelek.

Automaticky test, kterym mechanik zjistuje poruchy
nepietrzitou kontrolou funkci.

Automaticky test, kterym stavé¢ kuzelek vyhledava mozné
zévady a kontroluje sviij provoz.

Mechanismus, ktery dopravi a umisti kuzelky nad stl, aby
se do n¢j mohly pozd¢ji nalozit.

Pas v dopadisti automatického stavéce kuzelek GS-Series,
ktery posila kouli do vracece a kuzelky do elevatoru.

Cast vracece kouli, ktera vpousti koule a soucasné zabranuje
vstupu kuzelek.

Slovnicek pojmii A1



A-2 Slovnicek pojmii

Dvojita detekce

Elevator

Frameworx

Frameworx

Gripper

Hertz
Hnaci valec

Hydraulicky tlumi¢
narazi

Jednoducha detekce

Jednofazové

napajeni

Klesté

Komunikaé¢ni
spojeni
Kratky cyklus

Listy distributoru

Lopatka na kuzelky

Funkce automatického stavéce kuzelek, ktera pocita
kuzelky po prvnim a druhém hodu. Pouziva se tehdy, kdyz
spinace pinholdert registruji pocet kuzelek a odesilaji ho
automatickému skorovacimu zatizeni.

Zatizeni, které zveda kuzelky z dopravniho pasu a umistuje
je do distributoru.

Automatické skorovaci zatrizeni Brunswick instalované od
roku 1994 do soucasnosti, které samoc¢inn€ zaznamenava
vysledky hract.

Rezim automatického stavéce kuzelek, pti némz pracuje
v souc€innosti s automatickymi skorovacimi systémy
Frameworx.

Cést pinholderu, ktera aktivuje uvoliovaci paku kuzelky a
ktera podrzi kuzelku v pinholderu.

Cykly za sekundu. Jednotky, ve kterych se udava frekvence.
Velké kladky, které podepiraji plochy pas vracece kouli.

Tlumi¢ naraza s hydraulickou kapalinou, ktery zmiriuje
naraz koule, sestup stolu a snizovani shrnovaciho ramene.

Funkce automatického stavéce, pii které se pocitaji
kuzelky jen pii prvnim hodu. Pouziva se tehdy, pokud neni
k dispozici automatické skorovaci zatizeni nebo se vyuziva
externi skorovaci zafizeni (skener nebo CCD kamera).

Obvod stiidavého proudu, ve kterém je k dispozici
pouze jedna faze proudu a elektrického napéti ve dvou ¢i
ttivodi¢ovém systému.

Sada deseti part plastovych uchytek nainstalovanych

na stole. Otevira a uzavira je ozubené soukoli, které jim
umoziuje zvednout kuzelky pfi stavéni pro druhy hod.

Komunikac¢ni cesta mezi dvéma elektronickymi zatizenimi.

Zkraceny cyklus stavéce kuzelek, pfi kterém nedochazi ke
shrnovani kuzelek.

Vodici listy, které udrzuji zelené femeny na misté, kdyz se na
nich ptepravuji kuzelky v distributoru.

Jedno ze 14 zafizeni umisténé v elevatoru, které zveda
kuzelky z dopadisté do distributoru.



Maskovaci jednotka

Mimo dosah (OOR)

Nadoba na necistoty

Nanaseci klesté

Naraznik kouli

Nastaveni nové sady
kuzelek

Neplatny stav

zarizeni

Normalné otevi‘eny

Normalné uzavieny

Omezovac zdvihu

Osvétleni kuzelek

Otevieny

Otoc¢né hridele

Otocné lozisko

Paka uvoliiovaciho
mechanismu zavory

PCB

Zatizeni, které je nainstalované na ptredni casti
automatického stavéce kuzelek a které ho ukryva pted zraky
hraca.

Stav, kdy se kuzelka ocitne mimo své stanovisté, avsak stale
stoji na pindecku. Stavé¢ nemiize s takovouto kuzelkou
automaticky manipulovat.

Plechova nadoba umisténa pod piedni ¢asti distributoru,
ktera zachytava prach a necistoty, jeZ se uvolnuji ze zelenych
femend a kuzelek béhem jejich piesunu z jednotlivych past.

Viz heslo klesté.

Zatizeni v dopadisti automatického stavéce kuzelek, které
zastavuje a sméruje kouli.

Druhy pohyb stolu v ramci jednoho cyklu, kdy se stil snizi
do vysky 15 mm, ¢imz se umozni hladky ptesun kuzelek ze
stolu na drahu.

Stav, kdy procesor stavéce kuzelek nemiize zjistit polohu
shrnovaciho ramene, stolu a klesti.

Poloha spinace, kdy vznika obvod pouze mezi ,,spolenym®
a ,,normalné otevienym‘ kontaktem, kdyz se spinac piepne.

Poloha spinace, kdy vznika obvod pouze mezi ,,spole¢nym*
a ,,normalné uzavienym* kontaktem, kdyz je spina¢ nec¢inny.

Umoznuje, aby se still snizil jen ¢asteéné k detekci kuzelek a
k jejich postaveni.

Svétlo umisténé v predni casti automatického stavéce
kuzelek. Osvétluje kuzelky na pindecku.

Kontakty, které nejsou spojené a ani se nedotykaji.

Hridele stolu, na kterych jsou nainstalovany pinholdery. Tyto
htidele se otaci do svislé polohy, aby se mohly rozestavit
kuzelky, a vraceji se do vodorovné polohy béhem zjistovani

pritomnosti kuzelek a ukladani kuzelek.

Zatizeni pouzivané na piipojeni fetézu na zvedani stolu
k ramenu.

Cast uvolnovaciho mechanismu zavory, které se zatahne
smérem dozadu, uvoliiovaci mechanismus se potom slozi a

zavora se muze snizit.

Deska plosnych spojt.

Slovnicek pojmit A-3



A-4 Slovnicek pojmii

Pinholder

Po sméru
hodinovych ruédicek

Polycord

Pracovni ploSina

Pfepinac funkei

Preslap

Preslapova ¢ara

Preventivni udrzba

Proti sméru
hodinovych rucicek

Rameno
uvolnovaciho
mechanismu zavory

Reset (resetovani)

ReZim

Rozdélovaé

Samostatny provoz

Senzor kouli

Set (nastaveni)

Jedno z 10 zafizeni na stole, které pfidrzuje kuzelky pfi jejich
stavéni na povrch drahy.

Smér otaceni pouzivany pii popisu pohybujicich se
soucastek. Jedna se o smér, kterym se pohybuji hodinové
rucicky.

Material, ze kterého se vyrabi manipulacni pasy

automatického stavéce kuzelek.

Dievéna plosina namontovana na piedni ¢asti stavéce
kuzelek, ktera je urcena pro mechanika na kontrolu ¢i opravu
predni ¢asti stavéce kuzelek.

Prepinac, ktery monitoruje konkrétni ¢innost ¢i funkei
pohybu automatického stavéce kuzelek.

Nastane, kdyz hra¢ prekroci preslapovou caru. Vysledem je
ztrata bodl v daném hodg.

wov ot

prostoru, ve kterém se koule kouli po draze.

Pravidelna udrzba - Cisténi, mazani a sefizovani jakéhokoli
mechanismu, aby se zajistil jeho spolehlivy chod.
Smér otaceni pouzivany pii popisu pohybujicich se

soucastek. Jedna se o pohyb otaceni proti sméru hodinovych
rucicek.

Hlavni konstrukce uvoliiovaciho mechanismu zavory.
Prepinaci signal, ktery nastavi cyklus stavéce kuzelek na
dalsi hod.

Aktualni funkce automatického stavéce kuzelek.

Prepinaci zatizeni, které kuzelky stfidave posila na pravou a
levou stranu distributoru.

Popisuje ¢innosti automatickych stavéct kuzelek GS-Series,
pii kterych skorovaci systém neovlada pohyb stavéce ¢i jeho
rozhodovani.

Registruje koule, které vstupuji do prostoru automatického
stavéce kuzelek.

Spina¢, pomoci kterého automaticky stavé¢ nastavi posledni
znamou kombinaci kuzelek.



Shrnovaci rameno  Toto zafizeni odstranuje porazené a nepotiebné kuzelky
z pindecku a z plochych zlab.

Skupina spinaci Skupina ¢tyf spinaci (A, B, C a D) umisténych na pravém
ramu pohonu, pomoci kterych stavé¢ kuzelek monitoruje
polohu stolu.

Solenoid - Solenoid vyrobeny tak, aby dlouhodob¢ udrzoval napéti.
nepietrzity chod (Cervené - solenoidy pinholdert).
Solenoid - Solenoid, ktery udrzuje napéti pouze tak dlouho, aby mohl

prerusovany provoz vykonat kratkou funkci. (Cerné - solenoidy funkci)

Solenoid blokovani  Po detekci koule na tfi sekundy zablokuje dvitka a zabrani
dvirek tak vstupu kuzelek do vracece kouli.

Solenoid funkce Solenoid, ktery reguluje konkrétni funkci automatického
stavéce kuzelek.

Solenoid omezovace Kdyz se zapne, umozni spousténi stolu do vysky postaveni
zdvihu nové sady kuzelek a presunuti pinholder( do svislé polohy.

Solenoid rozdélovace Tento Cerveny solenoid byl ptidan do stavéée kuzelek série
GS-96 a do pozdégjsich modelt, aby reguloval smér kiidla
rozdélovace, které umistuje kuzelky do uloznych prostori
v distributoru.

Spinac¢ A Spinac¢, kterym automaticky stavec kuzelek zjistuje, zda je
stil v zakladni poloze.

Spina¢ B Jeden ze Ctyt spinact, pomoci kterého procesor CPU
automatického stavéce kuzelek zjistuje polohu stolu.

Spina¢ D Jeden ze Ctyt spinacii, pomoci kterého procesor CPU
automatického stavéce kuzelek zjistuje polohu stolu.

Spina¢ EC (elevator) Spinac¢ na ovladani elevatoru, ktery registruje pohyb lopatek
na kuzelky.

Spina¢ G Spinac, ktery monitoruje pohyb shrnovaciho ramene smérem
nahoru a dolt.

Spina¢ pocitace Spina¢ umistény v horni ¢asti elevatoru na monitorovani
kuzZelek kuzelek, které opoustéji lopatky.

Spina¢ SM (motor  Spina¢ motoru zavory - po zapojeni kontaktli informuje
Zavory) procesor CPU automatického stavéce o vysunuté poloze
zavory.

Spina¢ ST (klesté€)  Spinac klesti - monitoruje umisténi klesti.

Slovnicek pojmit A-5
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Spina¢ TS-1

Spinaé TS-2

Spinac

Strike

Tel-E-Foul

Ten pin

Tlacitko dvirek

Transformator

Trifazové napajeni

UloZny prostor na
kuZzelky

Uvoliiovaci paka
kuZelek

Uzavieny

Blokovaci spina¢ na ochranu stavéce kuzelek v pripade,
ze se pinholdery nemohou vratit do vodorovné polohy po
rozestaveni nové sady kuzelek.

Blokovaci spina¢ nainstalovany na zdvihacim zafizeni,
ktery chrani stavé¢ kuzelek v ptipad¢, ze zaseknuta kuzelka
¢i porouchana soucastka zabrani zdvihu stolu do nejvyssi
polohy.

Zatizeni, které slouzi k vytvareni, pferusovani ¢i zméné
spojeni v elektrickém obvodu.

Stav, kdy dojde k porazeni vSech deseti kuzelek pii hracove
prvnim hodu v ramecku.

Slouzi ke zjistovani kuzelek stojicich na pindecku a dale ke
stavéni kuzelek na pindeck.

Zatizeni, které zjistuje pritomnost kuzelek na pindecku a
které rovnéz premistuje kuzelky z distributoru na pindeck.

Zarizeni nainstalované na levé strané zvedaci konstrukce.
Kdyz se tohoto zafizeni dotkne omezovac zdvihu, zastavi se
snizovani stolu.

Elektrické zafizeni Brunswick nainstalované na ¢afe pieslapu
na draze. UrCuje, kdy hra¢ prekrocil pieslapovou caru.

Bowlingova hra, ve které ma hra¢ dvé moznosti na shozeni
deseti kuzelek.

Tvofti soucast dvifek pro kouli. Timto tlacitkem koule otevira
dvirka, ktera ji umozni vstup do vracece.

Elektrické zafizeni, které pfeménuje napéti z jedné urovné na
druhou.

Tii samostatné vystupy z jednoho zdroje. Mezi kazdymi
dvéma ze tfi napéti a proudi existuje fazovy rozdil 120
stupnti.

Jedno z 10 docasnych uloznych zatizeni, ve kterém
distributor drzi kuzelky, dokud na né stil neni pfipraven.

Cast ulozného prostoru na kuzelky, kterého se dotyka
gripper, kdyz je tieba spustit kuzelku do pinholderu.

Poloha spinace, pii které se dva kontakty dotykaji a vytvareji
tak obvod.



Uzemnéni

VAC
vVDC

Vrace¢ kouli

Vraceé

Vstup/vystup 1I/O

Vyklapéci

mechanismus

Vysoké napéti

Vytah kouli

Zadni ovladaci pult

Zajistovac dvirek

Zlab

Zpétny reflektor

Zpomalovaé

Nahodné nebo imysIné vodivé spojeni mezi elektrickym
obvodem nebo zafizenim a zemi. Bézn¢ se pouziva jako
referencni bod pii méteni napéti v obvodu.

Napéti - sttidavy proud.

Napéti - stejnosmerny proud.

Zatizeni umisténé mezi dvéma automatickymi staveéci
kuzelek, které vraci kouli zpét hracovi.

Zatizeni umisténé mezi dvéma automatickymi staveéci
kuzelek, které vraci kouli zpét hracovi.

Deska s elektronickym obvodem, kterd sméruje signaly do a
Z procesoru.

Cast uvoliiovaciho mechanismu zavory, ktera se otaci, aby
umoznila sestup zavory do polohy pfipravené ke shrnovani.

Napéti, kterym se bézné napajeji motory a transformatory.
Zatizeni na vraceni kouli, které se nachazi v prostoru pro
hrace. Zdviha kouli ze zlabu pod drahou a dopravuje ji do
zasobniku.

Spinaci skiika namontovana na stran¢ elevatoru.

Soucast mechanismu blokovani dvifek. Zabranuje otevieni
dviiek po dobu 3 sekund po detekci koule.

Kanaly po obou stranach drahy, kterymi se koule vraceji do
automatického stavéce kuzelek, kdyz opusti plochu drahy.

Reflektor, ktery odrazi vyslany paprsek zpét k pivodnimu
zdroji.

Zpomaluje shrnovaci rameno pfi jeho pohybu smérem dolt.

Slovnicek pojmit A-T
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